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本说明书所应用的所有商标都申请了专利，这些专利皆

归于专利权拥有者。请勿侵犯著作权和商标权。 

 

马拉松(北京)监控系统科技有限公司不承担由中间商

未经认可而承诺的担保。马拉松公司不对产品损失和人员伤

害负责。 

 

注意：使用氧探头前务必仔细阅读！ 
 
 
1 概述： 
1.1 为了保证氧探头顶部锆头部分运输安全，专门设计有有

一个塑胶部件用来代替检测部位的氧化锆头。旋开外管，

可以拆下塑料替代品，安装氧化锆头。被拆下的氧化锆

头放置于一个小塑料盒内便于运输，该盒在包装箱内和

氧探头一起运输。 
1.2 打开包装，安装氧探头时，会在包装箱中找到该配件。 
1.3 注意：陶瓷外管和锆件上的对应孔是不规则的，以便于

旋转时不会空转。 
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1.4 去掉塑胶头，装上氧化锆头后，拧紧外管顶住弹簧，使

氧化锆头被固定于外管头部。 
1.5 上述的外包方式是氧探头长途运输包装首选。CCS 2000

型氧探头已经不采用这种方式，而是在出厂前安装好所

有的部件。 
1.6 使用氧探头必须提供参比气，氧探头设计有专门连接参

比气的接口。参比气可以使用本公司的专用控制单元，

使用硅胶管将其与氧探头连接。推荐的硅胶管型号为 4 × 
1.5或3 × 1.5 。需要烧炭时（几乎所有渗碳设备都需要），

供气单元可提供烧炭气。详见本手册的 5.2.2，5.2.3 部
分。 

 
2 安装氧探头 
2.1 完成在第一部分提到的工作后，氧探头可以直接插入热

炉内。 
2.2 一定要当心高温易燃的炉内气氛外泄。这些气体有毒和

爆炸危险的。 
2.3 使用软管连接参比气源到氧探头参比气接头，调节参比

气流量计，读数在 5－10 升/小时。 
2.4 连接控制器的两个插头（圆柱形，银色的接头，一个接

热电偶，一个接氧毫伏值信号）。 
标准配置如下： 

氧毫伏值：2 芯插头，1 为正，2 为负； 
温度：4 芯插头，4 为正，3 为负； 
电机：5 芯插头，1，2 及地线。 

2.5 用红色的直角型连接器接通驱动电机，电机旋转缓慢，

每小时 2 圈左右。 
2.6 在碳势控制器上观察温度和氧毫伏值的变化。 
2.7 随着炉温的升高，氧探头提供检测数据，有时会出现读

数过低或过高现象。原因是工件表面存在油污引起测量

值变化，一般 2 到 3 个小时就会自动消失。 
2.8 检查并确认参比气的正常流量。 
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2.9 接上碳势控制器后，氧分压、碳势及相关参数将计算并

显示。这时，最好通过各种方式的定碳片测量法来校准

仪表的计算值，这样可以做到测量值和实际值的一致。 
 
3 移走氧探头 
3.1 在炉子工作状态下拔出氧探头，必须按照程序 2 描述的

方法反向操作。 
3.2 一定要当心高温易燃的炉内气氛外泄。这些气体有毒和

爆炸危险的。 
 
4 工作环境要求 
4.1 氧探头接线盒部位的环境温度不能超过 80℃。 
4.2 氧探头顶端插入炉膛不应少于 80mm。 
4.3 炉壁开孔尺寸为 50mm，建议使用耐高温耐腐蚀材质的

护管，直接通过耐火材料区。 
4.4 氧探头安装位置如果有震动（在炉盖或风机装配处），那

么必须插入特制护管以减震。本公司设有专用护管，具

体请联系您的业务员并讨论相关细节。 
4.5 局部受热或漏气将导致外管变型。第一次使用要特别当

心。要确保氧探头插入通道的顺畅，最好在炉壁上安装

专用金属或陶瓷护管。 
 
5 使用注意事项 
5.1 推荐氧探头每周转动 90°或 180°。 

5.2 氧探头在高碳势运行时，会在氧探头检测部位（测量点

和管口）形成积炭。给吹扫口通入空气可以吹扫掉积炭

（流量大约在 50～100 升/小时，15 分钟）。 

吹扫时请注意： 

5.2.1 推荐使用带有气嘴的，1/4 英寸 NPT 或 10mm 固定螺纹

的连接头。 

5.2.2 观察吹扫时的温升，烧炭气必须是通过流量计控制的，

温升一般在 40℃左右。 
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5.2.3 完美的吹扫效果是氧毫伏值降到 700mV 以下。如果没

有达到该效果，可延长燃烧时间或增加烧炭气体流量。

烧炭气流量不能超过 100 升/小时。具体的气体流量值

与炉压有关。 
最好能够通过观看烧炭时的火焰，来确认烧炭效果。 
本公司仪表可对烧炭过程编程。 

 
6 维护与保养 

对于承诺的保修期超过 6 个月的，用户必须定期维护氧

探头。在保修期以内，用户必须每 6 个月或 4000 小时维护

一次。 
考虑到不同的工作条件，我们推荐维护和检查的时间间

隔，并建议准备好备用氧探头。 
氧探头是高精度高灵敏的探测器，工作在恶劣条件下，

为确保碳势测量的精度和稳定性，定期维护和检查是必要的。 
 

6.1 维护包括拆卸氧探头，检查所有组件，替换损坏和磨损

部分，重新组装和测试。这些都需要受过培训的人员来

操作。 
6.2 进行定期维修的工作包括： 
6.2.1 从炉内取出探头。 
6.2.2 旋开外管，彻底清理内外管的污物，检查是否存在变形，

是否需要更换部件。 
6.2.3 取出氧化锆头，用细软的砂纸彻底地清理。由于污染状

况的不同，对于不好拿出来（被内电极黏住）的，可以

顺着轴线方向轻轻旋转后拆出。 
注意：激烈和过渡的用力，会导致内电极损坏。 

如果内电极与氧化锆头脱落，必须重新压紧（使用塑胶

或木棒）。内电极接触不良，将造氧探头测量值的失效。清

理工作可以在不取出氧化锆头的情况下进行。所有的这一切

都是为了确保氧化锆头和外管之间的良好接触。 
6.2.4 用光学放大镜检查氧化锆头是否有细微裂缝或损坏。 
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6.2.5 重新组装氧探头，插入炉内。 
6.2.6 检查氧探头头部电机是否正常。 
6.2.7 每天两次检查氧探头参比气和烧炭气流量是否正常。 
 
7 返修氧探头的包装 
7.1 氧探头返回马拉松公司检测维修时，最好使用原包装。 
7.2 原包装包括起支撑作用的聚苯乙烯泡沫和外部硬纸箱。

如果一个箱内放置多个氧探头，用小块柔软的填充物塞

满所有的缝隙。不相称的包装会导致陶瓷管的破裂。 
7.3 不正确的包装引起的损坏不在保修之列。 
 
 


