
宁波恒飏汽车配件有限公司年产1500万套阀盖等汽车零部件技改项目
环境影响评价审批前公示

一、建设项目概况及污染源分析

项目名称：年产1500万套阀盖等汽车零部件技改项目
项目性质：技改
建设单位：宁波恒飏汽车配件有限公司 
建设地点：北仑区新碶街道黄海路58号
项目概况：宁波恒飏汽车配件有限公司成立于2010年，位于北仑区新碶街道黄海路58号，主要经营范围：车辆、机械配件、模具、五金件的制造、加工；自营和代理各类货物和技术的进出口业务。
为进一步拓展相关市场，扩大企业生产规模，获得更为可观的利润，2017年12月经宁波市北仑区人民政府新碶街道办事处备案登记同意（仑新碶技改备〔2017〕129号），企业拟投资1300万元，利用位于北仑区新碶街道南海路58号的厂房（建筑面积7382.2m2），新建年产1500万套阀盖等汽车零部件技改项目，项目建成后预计可年增产阀盖等汽车零部件1500万套。
二、项目建设可能对环境造成的影响
1、施工期
本项目利用已建厂房，无施工期污染。
2、营运期
1）废气
（1）废气污染源强分析
本项目生产过程中产生的废气主要为熔铝烟尘、脱模废气、抛丸粉尘、打磨粉尘、注塑废气、破碎粉尘和机加工异味。

（1）熔铝烟尘
熔铝过程产生的烟尘经集气罩收集后接入原有废气处理装置（旋流板塔）处理后通过15m高的排气筒排放。根据工程分析结果，颗粒物最大排放量为0.015kg/h，排放浓度为0.65mg/m3，对照《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）（烟尘≤150mg/m3），可以实现达标排放。
（2）脱模废气
压铸过程产生的主要废气污染物为开模过程中喷射脱模液时产生的脱模废气（按非甲烷总烃计）经集气罩收集后汇同上述的净化后的熔化烟尘一道通过一根15m高的排气筒排放。根据工程分析结果，非甲烷总烃最大排放量为0.033kg/h，排放浓度为1.43mg/m3，对照《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的新污染源大气污染物二级排放标准（排放速率10kg/h，排放浓度120mg/m3），可以实现达标排放。
（3）抛丸粉尘
毛坯件半成品表面处理采用抛丸机处理，抛丸过程有粉尘产生。抛丸机自带有粉尘收集和除尘系统，粉尘收集后进入设备自带的布袋除尘器除尘，尾气接入抛丸车间原有排气筒排放。根据工程分析结果，粉尘排放速率为0.155kg/h，排放浓度为25.8mg/m3，对照《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2的二级标准（颗粒物排放速率3.5kg/h，排放浓度120mg/m3），可以实现达标排放。
（4）打磨粉尘
根据工程分析，打磨粉尘收集后经布袋除尘器处理后于15m高排气筒排放；由于金属颗粒物密度较大，未经有效收集的粉尘易在设备周围及抛丸车间内沉降，对厂区外的环境影响较小。
（5）注塑废气
塑料粒子由于注塑工艺的温度小于塑料分解温度，不会产生大量的废气污染物，不会发生化学合成反应，且注塑的时间较短，企业拟加强车间通风将废气排出车间，可实现达标排放，对周边环境影响较小。
（6）破碎粉尘
本项目产生的塑料边角料和残次品经粉碎机后重新回用于生产，用于破碎的4台粉碎机自带防尘盖，降低了破碎过程中粉尘对周边的影响。破碎产生的边角料和残次品的破碎粒径较大，基本都沉降在设备周围，及时清扫。
（7）机加工异味
毛坯件经机加工时，需向切口处喷射切削液冷却润滑，流下来的切削液经收集、过滤（不锈钢丝网）后循环使用，此过程中有微量的切削液受热挥发异味产生；异味主要污染因子为非甲烷总烃，产生量较小，通过车间机械通排风排入环境，废气排放对周边环境影响较小。
2）废水

本项目压铸机冷却循环水经沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放；旋流板塔更换废水经隔油沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放；注塑机需使用冷却水间接循环冷却，通过冷却塔冷却循环利用，属较清洁水，定时补充即可，不排放
本项目产生的生活污水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准（该标准中未规定氨氮、总磷浓度限值，氨氮、总磷执行《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中标准）后排入市政污水管道；本项目生产废水经厂区污水处理站处理达标后排入市政污水管道，最终经岩东污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级B标准后排海，对纳污海域水环境影响较小。
3）噪声

本项目噪声源主要为各设备在运行时产生的噪声，类比同类资料，噪声源强为70~90dB(A)。

4）固体废物
本项目固体废物主要包括炉渣、废金属边角料、废塑料边角料、除尘灰、废不锈钢丸、废脱模液、污泥、废液压油、废润滑油、废电火花油、废包装桶、含油废物和生活垃圾。
①炉渣
主要来自熔化及保温过程中表层液体接触空气而氧化产生的废氧化铝，产生约为金属消耗量的0.5%，则产生量为2t/a，经收集暂存后外售综合利用。
②废金属边角料
主要为机械加工过程产生的废铝合金边角料，产生量约为金属消耗量的2%，则产生量为8t/a，经收集暂存后外售综合利用。
③废塑料边角料
主要为注塑、修边工艺产生，此外还有不合格品产生，产生量约为2t/a，这类废物经收集后送至粉碎机粉碎，全部回用，不排放。
④除尘灰
抛丸经布袋除尘器处理后有部分除尘灰产生，除尘灰产生量约为1.658t/a，收集暂存后委托环卫部门清运。
⑤废不锈钢丸
抛丸机在抛丸过程中钢丸会发生损耗，按总使用量的80%计，约0.8t/a，收集暂存后外售综合利用。
⑥废脱模液
本项目脱模剂消耗量约0.4t/a，与水兑和（1:100）后喷射至压铸机的模具上用于冷却和脱模，大部分以气态挥发，少量呈液态流失在压铸机周围，脱模废液产生量按兑和后的脱模液的10%计算，则产生量为4t/a，属于HW09类油/水、烃/水混合物或乳化液，废物代码900-007-09，企业在压铸机周边设置了收集沟槽，将生产过程中产生的脱模废液集中收集，暂存后委托有资质单位安全处置。
⑦污泥
根据类比调查，污泥产生量约为0.21t/a（产生量约为废水量的2‰~3‰）计，根据《国家危险废物名录》，属于HW17表面处理废物，废物代码336-064-17，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑧废液压油
压铸机、注塑机等需使用液压油，主要起到设备的润滑和保护作用，一般情况补充添加即可，长期使用需更换，更换量约0.5t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-218-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑨废润滑油
主要为加工中心等设备维护保养更换产生的废润滑油，产生量为0.25t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-214-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑩废电火花油
在对模具进行加工时，需要电火花油起到电极保护和冷却作用，一般情况补充添加即可，长期使用需更换，更换量约0.2t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-249-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑪废包装桶
主要为盛装脱模剂、润滑油、液压油等的空桶，产生量约0.5t/a。上述废物由厂方回收利用，不废弃。上述废物不需要修复和加工，由厂方回收利用，不废弃。依据《固体废物鉴别标准 通则》（GB34330-2017），任何不需要修复和加工即可用于其原始用途的物质，或者在产生点经过修复和加工后满足国家、地方制定或行业通行的产品质量标准并且用于其原始用途的物质不属于固体废物，也不属于危险废物。
⑫含油废物
主要为设备清理、擦拭等过程产生的含油废物，产生量约0.5t/a，根据《国家危险废物名录》，含油废物属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-249-08。经收集后暂存与危险废物堆放库，然后委托有资质单位安全处理。
⑬生活垃圾
本项目劳动定员10人，按每人0.5kg/d计，则产生量约1.5t/a，收集后委托当地环卫部门统一清运。
具体见下表：
表2-1  项目主要污染物产生与排放情况一览表
	类型
	污染源
	污染物
	产生量
	削减量
	排放量

	废气
	熔铝烟尘
	烟尘
	0.28t/a
	0.1764t/a
	有组织0.0196t/a
无组织0.084t/a

	
	脱模废气
	非甲烷总烃
	0.098t/a
	/
	有组织0.088t/a
无组织0.01t/a

	
	抛丸粉尘
	颗粒物
	1.8 t/a
	1.658t/a
	有组织0.035t/a

无组织0.036t/a

	
	打磨粉尘
	颗粒物
	少量
	/
	少量

	
	注塑废气
	非甲烷总烃
	0.216
	/
	0.216

	
	破碎粉尘
	颗粒物
	少量
	
	少量

	
	机加工异味
	非甲烷总烃
	少量
	0
	少量

	废水
	压铸机冷却循环水
	/
	循环使用，定期补充
	/
	不排放

	
	旋流板塔更换废水
	COD、SS
	经隔油沉淀后循环使用，定期补充
	/
	不排放

	
	注塑机冷却循环水
	/
	循环使用，定期补充
	/
	不排放

	
	生产废水
	COD、SS、石油类等
	废水量70m3/a
COD0.014t/a
SS0.105t/a
石油0.0025t/a
	COD0.0129t/a
SS0.1036t/a
石油0.00229t/a
	废水量70m3/a
COD0.0021t/a
SS0.0014t/a
石油类0.00021t/a

	
	生活污水
	COD、氨氮等
	废水量240m3/a

COD0.096t/a
氨氮

0.0096t/a
	COD
0.0888t/a
氨氮

0.00888t/a
	废水量240m3/a

COD
0.0072t/a
氨氮
0.00072t/a

	固体废物
	压铸脱模
	废脱模液
	4 t/a
	4 t/a
	0，委托处置

	
	废水处理
	污泥
	0.2 t/a
	0.2 t/a
	0，委托处置

	
	设备维护
	废液压油
	0.5 t/a
	0.5 t/a
	0，委托处置

	
	设备维护
	废润滑油
	0.25 t/a
	0.25 t/a
	0，委托处置

	
	设备维护
	废电火花油
	0.2 t/a
	0.2 t/a
	0，委托处置

	
	设备擦拭
	含油废物
	1.5 t/a
	1.5 t/a
	0，委托处置

	
	熔化保温
	炉渣
	2 t/a
	2 t/a
	0，外售处置

	
	机加工
	废金属边角料
	8 t/a
	8 t/a
	0，外售处置

	
	注塑、修边
	废塑料边角料
	2 t/a
	2 t/a
	0，外售处置

	
	抛丸粉尘治理
	除尘灰
	1.658t/a
	1.658t/a
	0，外售处置

	
	抛丸
	废不锈钢丸
	0.8t/a
	0.8t/a
	0，外售处置

	
	脱模剂、润滑油、液压油等包装桶
	废包装桶
	0.5 t/a
	0.5 t/a
	0，厂商回收

	
	员工生活
	生活垃圾
	1.5 t/a
	1.5 t/a
	0，环卫清运

	噪声
	主要为各设备在运行时产生的噪声，噪声源强在70~90dB(A)之间


三、建设项目环境影响分析
1、施工期
本项目利用已建厂房，故施工期污染可忽略。
2、营运期
（1）大气环境影响分析结论
本项目生产过程中产生的废气主要为熔铝烟尘、脱模废气、抛丸粉尘、打磨粉尘、注塑废气、破碎粉尘和机加工异味。

（1）熔铝烟尘
熔铝过程产生的烟尘经集气罩收集后接入原有废气处理装置（旋流板塔）处理后通过15m高的排气筒排放。根据工程分析结果，烟尘最大排放量为0.004kg/h，排放浓度为0.178 mg/m3，对照《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）（烟尘≤150mg/m3），可以实现达标排放。
（2）脱模废气
压铸过程产生的主要废气污染物为开模过程中喷射脱模液时产生的脱模废气（按非甲烷总烃计）经集气罩收集后汇同上述的净化后的熔化烟尘一道通过一根15m高的排气筒排放。根据工程分析结果，非甲烷总烃最大排放量为0.018kg/h，排放浓度为0.8mg/m3，对照《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的新污染源大气污染物二级排放标准（排放速率10kg/h，排放浓度120mg/m3），可以实现达标排放。
（3）抛丸粉尘
毛坯件半成品表面处理采用抛丸机处理，抛丸过程有粉尘产生。抛丸机自带有粉尘收集和除尘系统，粉尘收集后进入设备自带的布袋除尘器除尘，尾气通过15m高排气筒集中排放。根据工程分析结果，粉尘排放速率为0.029kg/h，排放浓度为9.67mg/m3，对照《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2的二级标准（颗粒物排放速率3.5kg/h，排放浓度120mg/m3），可以实现达标排放。
（4）打磨粉尘
根据工程分析，打磨粉尘收集后经布袋除尘器处理后于15m高排气筒排放；由于金属颗粒物密度较大，未经有效收集的粉尘易在设备周围及抛丸车间内沉降，对厂区外的环境影响较小。
（5）注塑废气
塑料粒子由于注塑工艺的温度小于塑料分解温度，不会产生大量的废气污染物，不会发生化学合成反应，且注塑的时间较短，企业拟加强车间通风将废气排出车间，可实现达标排放，对周边环境影响较小。
（6）破碎粉尘
本项目产生的塑料边角料和残次品经粉碎机后重新回用于生产，用于破碎的4台粉碎机自带防尘盖，降低了破碎过程中粉尘对周边的影响。破碎产生的边角料和残次品的破碎粒径较大，基本都沉降在设备周围，及时清扫。
（7）机加工异味
毛坯件经机加工时，需向切口处喷射切削液冷却润滑，流下来的切削液经收集、过滤（不锈钢丝网）后循环使用，此过程中有微量的切削液受热挥发异味产生；异味主要污染因子为非甲烷总烃，产生量较小，通过车间机械通排风排入环境，废气排放对周边环境影响较小。
（2）废水

本项目压铸机冷却循环水经沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放；旋流板塔更换废水经隔油沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放；注塑机需使用冷却水间接循环冷却，通过冷却塔冷却循环利用，属较清洁水，定时补充即可，不排放
本项目产生的生活污水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准（该标准中未规定氨氮、总磷浓度限值，氨氮、总磷执行《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中标准）后排入市政污水管道；本项目生产废水经厂区污水处理站处理达标后排入市政污水管道，最终经岩东污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级B标准后排海，对纳污海域水环境影响较小。
（3）噪声

本项目噪声主要为各设备在运行时产生的噪声，其噪声值在70~90dB（A）之间。根据表7-5预测结果可知，项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准，对周边环境影响较小，建议企业加强日常维护，保证设备的正常运行。
（4）固体废物影响分析结论

炉渣、废金属边角料、废塑料边角料、除尘灰和废不锈钢丸经分类收集后外售，综合利用；
废脱模液、污泥、废液压油、废润滑油、废电火花油和含油废物属危险固废，分类收集后暂存于危险废物堆放处，并委托有资质单位安全处置；
废包装桶由厂方回收利用；
生活垃圾分类收集暂存后委托环卫部门清运处理。
综上，本项目固体废物能得到妥善处理，对周边环境影响较小。
四、环境影响评价结论

本项目符合环境功能区划的要求。各污染物均可实现达标排放，满足总量控制要求。本项目采取环保防治措施后，所排污染物控制在允许排放范围之内，对环境的影响在可接受范围之内。由此可见，本项目的实施从环保角度来看是可行的。
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