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电炉液压系统故障处理探讨 
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摘 要 随着电炉设备的快速发展，电炉液压系统作为一种重要的参数也被广泛的应用，液压控制技术可以帮助技术人员排查液压系统能 

否正常运行，会对电炉生产的过程造成一定的影响，本文首先介绍了电炉液压系统的工作特点，然后分析了电炉_T作中容易出现的故障， 

最后针对这些故障现象提出了相应的措施。 
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电炉液压系统是服务电炉生产的主要设备，其中主要的设备是一些 

金属构件和电炉炉盖的升降旋转、三项大臂升降、炉体倾动等装置， 

电炉设备不断的更新换代，现阶段大部分的电炉，主体动作都是液压驱 

动，电炉液压系统在体现自身优质特点的同时也会体现出自身的故障， 

因此对电炉液压系统中所存在的故障和问题都是亟待解决的。 

1电炉液压系统的工作特点 

电炉液压系统主要有驱动部分、控制部分、辅助部分几个主要部分 

组成，液压系统的驱动部分也称作油泵，它将机械能转化成为液体的压 

力能供执行部分接收，油缸作为执行部分再将传来的液体的压力转化成 

机械能使电炉的炉盖正常提升和油缸的倾倒顺利等 ，促进各部件的运 

转 ，各部件的运转方向速度都是由液压系统的控制部分来决定的，控制 

部分的阀组件包括压力控制阀、换向阀等阀对运转所需要的方向推力速 

度做出调整，油管和接头将电炉的重要部件进行连接储蓄过滤，构成了 

整个的电炉液压系统，从而保证了电炉的正常lT作。 

2 电炉液压系统故障分析 

2．1炉盖不能正常提升 

大型电炉所处理的工件尺寸和质量都比较大，工件的转移一般采取 

液压系统作动力，液压故障和一般设备的故障及处理方法大体一致，但 

由于液压管路截止阀、管接头密封很容易泄漏，在维修的过程中很容易 

进入空气，当液压系统中混入了空气，系统管路就会产生振动、执行元 

件爬行，炉盖的提升是随着两个液压缸串联同步驱动连杆机构，炉盖被 

提升后再进行水平移动，通过电池换向阀来控制上下运动的速度。在电 

炉的冶炼操作中，炉盖在提升过程中，很容易由于电磁阀使用时间过长 

或是阀体阀芯受损而上下运动速度不均匀故障。还有炉盖之间经常出现 

粘有钢渣的现象，因而增加了炉盖本身的白重，在提升的过程中运行缓 

慢不均匀增大了压力的损耗量，造成炉盖动作不畅。节流阀的流量小也 

会导致传动芥子不能顺利到达油缸内、使油缸动作缓慢。 

2．2 电磁阀芯易损坏 

电磁阀中的阀芯和阀控在滑动过程中不停的发生摩擦，长时间的摩 

擦 ，就会造成阀芯和阀控之间的空隙越来越大，阀芯处在封闭的空间里 

很容易受到挤压，密封表面不光滑产生压痕和磨损，在使用过程中，液 

压阀会 现卡紧、卡滞的现象，加上传动介质腐蚀，侵蚀了阀芯内部和 

表面，影响了电磁阀 的正常使用同时导致了故障产生。还有时候两只控 

制阀交替产生故障，当第一只故障的时候第2只开始一 作，很难判断故 

障位置。 

2．3液压系统的工作介质受污染 

在电炉T作中，由于液压系统的T作压力没有达到标准的T作要求 

会导致各种方向控制阀、压力控制阀、液压缸的异常运行。电炉液压系 

统的故障发生的可能性都取决于液压系统中的抗污染能力和电炉设备本 

身的清洁度，据调查，大多数液压系统的损坏都是由于液压传动的介质 

受到污染而造成的。在液压系统的循环中，元件内部隐藏着污染物，各 

种污染杂质尤其是磨粒状的固体会随着传动对系统破坏影响，如果固体 

颗粒进入阀体的阀芯和阀孔中，很容易引起堵塞使得阀芯被卡住而失去 

效用，导致油液变质，致使油液的酸值升高，破坏油缸表面，系统的工 

作速度变慢，严重的会导致液压系统丧失功能长时间瘫痪。 

3对电炉液压系统的故障处理 

3．1对电炉炉盖提升的改造 

通过对电炉炉盖提升的故障分析：处理完泄露密封后要进行排气， 

否则震动短时间很难消除。电磁换向阀阀芯卡滞现象、对阀控拆洗 、 

阀芯磨损严重时更换电磁阀。液压缸的推力太小，炉盖不能进行正常运 

动，可以通过使用密封的材质和防尘材料防止液压缸的老化和受污染程 

度，调整节流阀流量、加大液压缸尺寸供给炉盖更大的提升力。 

3．2加强对液压系统的污染控制 

加强液压元件本身的清洁度是首要条件，很多元件在出厂前都达不 

到清洁度标准，所以在液压元件加强_T序之中，应当彻底清理元件表面 

和内部的残留物，尽量防止零件着地发生磕碰，在装配前应当仔细检查 

清洗油缸油箱和各个接头 ，油桶应当放在干燥的地方，放油前应当注意 

放油器具的清洁度，事先过滤保证油桶内部没有任何杂质和污染物还要 

保证油桶的密闭性，可以对整个管路进行酸洗酒精清洗的处理，在放油 

过程中，应当保证油管内无空气的进入，还应当定期清洗液压系统，更 

换液压系统，严格控制系统的气密性。对液压系统污染的控制贯穿整个 

过程，应当降清清措施做到最好。 

3．3优化泵源液压蓄能 

现阶段的电炉液压系统主要以高压大流量作为主要的_l 作泵，加大 

液压系统的工作压力在不影响_T作压力的同时可以减少] 作泵的数量， 

更有利于电炉炼钢的1二作进行，在必要的情况下，利用液压蓄能储存较 

大的能量，在与液体隔绝的情况下，对油罐内的气体进行加压，加大了 

压力，同时也能有效的解决故障问题．比如在在紧急情况下，液压蓄能 

能保证电极的快速提升，安全复位。 

总之，随着科学技术的不断发展，电炉液压系统作为现代化设备利 

用液压系统的高效传动性在电炉 七越来越多的在各行各业上广泛应用 ， 

电炉液压设备同时也会存在弱点，我们需要对电炉液压系统存在一些故 

障原因进行更深层次的研究，分析系统突m的缺点进行有效的改进，降 

低电炉液压系统故障发生的概率，保证液压系统的可靠性，提高电炉的 

利用率和生产率，促进经济的进一步发展。 
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