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冲压生产 自动化对提高冲压生产率和保 

证操作安全具有重要的意义。近年来，我厂 

系列
．

显垦中定 (转)子冲片的生产，采用了 
自动进料装置，冲压生产的主体设备为冲压 

机．本文介绍该装置的结构及其设计和应 

用。 

1冲压工艺的要求 

1．1设备 

采用 J23-100型 100t开式双柱可倾 

压力机．滑块行程为 130mI~ 

1．2加工要求 

1．3定位基准 

冲片半成品中为孔ml9 黜。 

2结构的选型 

根据冲片半成 品的形状，选用闸门式 

结构 (如图3所示)，为二次送料形式。它 

具有结构简单 送料准确等优点。该装置 

由传动、送料 调整、弹性压料和安全保 

护等机构组成。并通过贮存一一送料一一 

定位一一冲压等一连串连续作业过程来完 

成对定子冲片的冲压加工。 

将冲片半成品(如图1所示)一次加 3主要零部件的功能与作用 
工成定子冲片 (如 2所示)。 
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图 2 定于冲片 

3'l调整机构 

底座通过角铁固定于冲压机的床身， 

台面有四个调整螺栓，用以调整与模具的 

凹模平面于 同一平面上，以及与冲压机中 

心 (模具中心)的相对距离。 

3．2传动机构 ‘ 

传动机构由传动角架，齿轮、齿条、 

主轴、轴承 轴承座等零部件组成。它的 

工作原理为传动齿条带动离合器齿轮。而 

同轴上的齿轮带动了工作齿条在水平面上 

的往复运动。 

3．2．1行程比的计算 

行程比的计算公式为 
． 

一  

A 

式中 一行程 比 

工一机床滑块的行程 工= 130mm 
— — 47—— 
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4 一冲压机中心与料斗问的最小极 

限距 离，4。i 288mm 

将有关数据代入式 (1)中可得 
i 0．922 

圉 3自动送料装置 

1．传动角架 2齿条 3．齿轮 4．离台器齿轮 5．锁紧螺栓 6．词整螺栓 7丝杆 8．底座 

9．角铁 l0．上推板 1 1．下推板 12．料斗 l3弹性压料机构 14．工作齿条 15．滑块 

16．台面 l7限位销 

3．2．2离台器齿轮齿数的确定 

根据行程 比并考虑到离台器的牙数必 

须与齿轮的齿数成比例的原则，初步选定 

齿轮的模数m=2。齿数Z=25o 

3．2．3齿轮齿戤舶确定 

齿数的确定必须满足下式， 

即 f = (2) 
’行 7 

一 2 

式中 i 一行程比 

z-一离台器齿轮的初定齿数 

z『_齿轮初定的齿数 

将有关数据代八式 (2)中可得 

48—— 

Z 

Z．= ≈ 27．223 
j行 

取齿轮的齿数Z，=27 

i2．4验 证 

齿轮转速比的计算公式为 

zl／ (3) 

式中 i☆一齿轮速比 

z 一离合器齿轮初定的齿轮数 

zr一齿轮初定的齿数 

将有关数据代入式 (3)中可得 

=25／27 0．9259 

可见，齿轮的速 比与行程比的数值十 

分接 近，加上 杆有～定的调节范 围，故 

方案可采纳 (即 Z】=25，Z2=27)。 
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3．2．5齿条与齿轮 

齿条与传动角架处于浮动式连接，限 

位销 的平面与齿条的背面保持 0．2ram左右 

的间隙，依靠弹簧支撑，其作用在于消除 

齿条在工作时垂直度的误差，使齿轮与齿 

轮有一个 良好的齿合。 

3．3送料机构 

由滑块 上推扳、下推扳 丝杆等零 

组件组成。它在传动机构的作用下，完成 

冲压时的送料工作。 

3．3．1送料 

工作齿条与滑块连为一体，滑块与推 

板面可调性连接。当滑块作进给运动时， 

上推扳将料斗 内的工件 (其中一件)推出 

1 ；A 距离，并在弹性压料机构的作用 

下，使工件进入转换点 (处)。然后在滑块 

作第二次进给运动时，下推板将在转换点 

(处)的工件推入模具 中心，而上推板再次 

把工件推入转换点 (处)。这样达到对工件 

连续不断的送料。 

3．3．2丝杆 

丝杆固定于滑板上，而螺母固定在下 

推板上， 推板与滑块的连接依靠螺钉，并 

在滑块安放螺钉处均为腰圆槽。丝杆的主 

要作用是调节推板的工作起始位置和工作 

终点位置 (调节范围为 12cm)使工件能 

正确地进入模具中心位置。 

3．4安全离台器 

安全离合器主要 由离合器齿轮，半离 

合器，弹簧支承圈轴等组件组成 (如图 4 

所示J，其作用在于能够及时地进行卸荷， 

保证整个系统 (包括模具，冲压设备)发 

生故障性的损坏，给排除故障提供了良好 

的时机。 

图4 安全离合器 

1．离合器齿轮 2．平键 3．半离合器 

4．弹簧 5．支承圈 

离合器齿轮的齿数 (Z．=25)与牙数 

(z=5)必须成 比例，主要作用是调整方 

便。当送料机构负载离合器脱离后，得重 

新调整推板的工作位置。可将齿条与离合 

器齿轮分离，把推板推至工作终点 (模具 

内放入一工件)，然后齿条与离合器齿轮重 

新啮合，即可开始工作。 

安全离合器中的弹簧选用 6x 36x 

50，最大工作压力 P =1373N。离合器 

爪形 的各参数如图 5，囝 6所示，爪形角 

度选择45℃，主要使弹簧能获得较大的传 

递扭矩。 

盘 

霭  留 碧 蛰  
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4操作方法 

a．送料装置固定在冲压机后，调整 台 

面与模具的凹模平面，保证在同一平面上 

(可适当高于凹模平面0 O2～O 05ram) 

b．冲压机处于起始位置时，模具内放 

人一工件，下推板进人工作终点位置后， 

齿条与离合器齿轮啮合并锁紧传动角架。 

c．将一定数量的工件放人料斗。 

d开机调整推板的工作位置并锁紧推 

板，先进行单一冲压，稳定后再进行连续 

冲压。 

5结 论 

自动送料装置经生产实践的考验，是 

行之有效的，其优点有 

a．使用该装置工作平稳，操作方便， 

劳动强度较低，可适应较大批量生产的需 

要。 

b．安全离合器在自动进料装置中的应 

用，是一个新偿试，它使安全生产有了可 

靠的保证。 

c．该装置具有一 定的 “通用性 ，其范 

围为在 ~132+10mm 之内。只要相应地调 

换 料斗 侧 面导板 和变化推板 的工作位 

置， 即可 

d．作为装置还存在不少的缺陷。倒如 

对冲片半成品的不平度有一定的要求 (不 

平度<0．2ram)，否则容易产生阻塞性故 

障。 
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《工业加热》杂志 (原 《电炉》)是直属国家 

科委领导， 由机械电子部主管，西安电炉研究所主 

办，对国内、外公开发行的中央级技术刊物，是国 

内电炉行业唯一的专业技术杂志。本刊报道 的主要 

内容有 电热技术，理论研究；各种类型工业电炉的 

最新技术、成套产品及关髓工艺的试验、研究；工 

业燃料炉的技术．理论研究、先进的工艺；还刊登 

电炉行业的技术动态，国外新技术、新材料、新测 

试仪器；各生产厂的优质产品及为电炉配套厂索的 
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关的各部门必不可少的资料。欢迎广大读者踊跃订 
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