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防锈油是常用的延缓金属及其制品腐蚀的防护手段之一
。

本文对防锈油的组成
、

功能
、

分类
、

选用原则进行了介绍
,

并就

典型的防锈失效案例进行分析
,

供大家参考
。

浅谈防锈油的选择与应用
︸丫”
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经过切削或成型加工后的金属工

件
,

由于受温度
、

湿度
、

氧气浓度及

其他腐蚀性气体 如
、 、

一

等介质的影响
,

会发生腐蚀和变色
,

也即通常所说的生锈
。

为了避免金属

工件生锈
,

可采取多种多样的防护措

施
,

使金属表面与周围环境隔离开

来
,

保护金属不受环境中的腐蚀介质

的影响
,

从而防止金属锈蚀
。

合理地

选用防锈油脂产品可对金属制品起到

暂时性保护作用
,

达到较为理想的防

锈效果
。

为什么防锈油有较好的金属防护

效果 本文就防锈油的组成
、

作用及

分类
,

以及防锈油的选用原则及应用

中出现的典型问题进行分析
。

防锈油简介

防锈油的组成及功能

防锈油主要由基础油
、

防锈

剂
、

成膜剂等组成
,

其各成分的作

用如下

今基础油 作为载体
,

使防锈剂

在基础油中均匀分散
,

在添加剂的共

同作用下
,

使吸附膜更紧密
,

从而更

好地保护金属
今防锈剂 具有很强的极性

,

其

极性部分在金属表面形成定向吸附
,

从而有效抵挡腐蚀介质的入侵
今成膜剂 增强防锈油膜的机械

强度
。

防锈油的分类

根据用途和状态的不同
,

防锈油
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有不同的分类方法
。

目前较常用的防

锈油分类方法有以下 种
令按 ’ 一 防锈

油 》标准分类
,

防锈油可分为除指纹

型防锈油
、

溶剂稀释型防锈油
、

脂型

防锈油
、

润滑油型防锈油和气相防锈

油共 类产品
。

其中

除指纹型防锈油 具有一定的防

锈性
,

并对人汗具有除去或防止作

用
,

对水膜有除去或置换作用

溶剂稀释型防锈油 以矿物油脂

或树脂为成膜剂的防锈油中加入溶剂

组成
,

按溶剂种类不同
,

可分为石油

系列溶剂
、

有机溶剂和水稀释 种类

型 按油膜胜质不同
,

又可分为硬膜

油和软膜油

脂型防锈油 以凡士林为基础
、

在常温下为脂状的一类防锈油
,

由成

膜物质 或基础油 和缓蚀剂组成

润滑油型防锈油 在基础油中加

入防锈剂及抗氧剂等多种添加剂组

成
,

具有一定的润滑和防锈功能

气相防锈油 在基础油中加入油

溶性防锈剂和气相缓释剂配制而成
,

具有良好的接触和非接触防锈的双重

性能
。

令按产品防锈周期分类 传统分

类法
,

防锈油可分为工序间防锈油

《防锈期 一 个月
、

中短期防锈油

防锈期 一 个月
、

中长期封存防锈

油 防锈期 一 个月
、

长期封存防

锈油 防锈期大于 年 共 类产品
。

剂 加工的金属制件
,

如用水基金属

加工液 包括溶剂 进行清洗
,

则清

洗后的制件需要进行干燥处理后再涂

敷防锈油
。

采用金属加工油加工的金

属制件
,

可以不进行干燥处理
,

直接

涂敷防锈油
。

根据金属制件的材质及结构

部位选择相应的防锈油

防锈油中选用的防锈剂种类和配

比不同
,

其性能也不尽相同
,

其所适

用的金属制件也不相同
。

对结构简单

或较复杂的黑色金属
、

有色金属或多

金属合金制件
,

应分别选用相应的防

锈油
。

根据封存时间与所处环境选

择不同防锈周期的防锈油

分别处于干燥
、

潮湿或盐雾等

不同环境下的金属制件
,

应根据防

锈期要求
,

选择具有不同防锈周期

的防锈油
。

根据金属制件的包装存放条
件选择包装材料

已涂敷防锈油的金属制件
,

为了

增强在不同储存条件下的防锈能力
,

可根据不同的储存场合
,

如存放于室

内或室外等
,

选择合适的包装材料
,

确保防锈油起到较好的防护作用
。

千操

在金属制件油封前必须保证其干

燥
,

以防影响防锈效果
。

目前常用的

干燥方法有烘干
、

吹干
、

沥干以及置

换脱水法等
。

除锈

在金属制件涂敷防锈油之前
,

必

须除去金属制件表面已经出现的锈蚀
。

如果金属制件表面存在锈蚀
,

即使已

经涂敷了防锈油
,

金属腐蚀还是会继

续发生
。

目前常用的除锈方法有手工

除锈法
、

机械除锈法和化学除锈法
。

涂敷

在金属制件涂敷防锈油的过程

中
,

应该做到涂油均匀
,

不漏涂
。

目

前常用的防锈油涂敷方法有浸涂
、

刷

涂和喷涂等
。

包装

在金属制件封油后
,

可以选择合

适的包装材料对其进行包装
,

防止水

分等与金属制件接触
,

增强其防锈能

力
。

常用的包装材料包括 塑封
、

防

锈纸
、

真空膜等
。

在包装材料的选择

上
,

应综合考虑储存
、

运输环境以及

气候等不同情况
。

防锈油的选用原则

防锈油是金属暂时性防护的理

想材料
,

如果选择或使用不当
,

则不

能发挥其应有的作用
。

因此
,

在防锈

油的实际应用中
,

除了选择恰当的

防锈油之外
,

还必须根据金属制件

的工艺处理过程
、

材质
、

结构
、

封存

时间及包装存放条件等方面进行综

合考虑
,

选择与防锈工艺相适应的

防锈油
。

根据防锈前的工艺选择防锈
油涂敷方式

采用水基金属加工液 包括溶

防锈油的正确使用方法

在选定防锈油以后
,

还必须采用

正确的油封防锈工艺
,

并选择合适的

包装材料
,

才能达到预期的防锈效

果
。

油封防锈工艺处理过程包括 清

洗
、

干燥
、

除锈
、

涂敷
,

在某些场合

还需要对金属制件进行包装
。

清洗

金属制件加工以后
,

其表面常附

着有切屑等多种污物
,

如不清洗干

净
,

会直接影响防锈油的使用效果
。

特别是金属制件成品封存前的清洗尤

为重要
,

如清洗不干净
,

将成为金属

制件腐蚀的隐患
。

目前
,

常用的清洗

剂有石油溶剂型清洗液
、

碱性清洗液

和水基清洗剂等
。

防锈失效案例分析

在日常工作中
,

时常会遇到防锈

油防护失效的问题
。

如金属制件在涂

敷防锈油后出现腐蚀现象
,

一般可从

防锈油选用
、

防锈工艺
、

储存环境等

方面分析原因
,

并有针对性地进行处

理
。

下面结合几则防锈失效的实际案

例进行分析探讨
。

案例 因涂敷防锈油前脱

水不彻底
,

导致防锈失效

据某汽车发动机有限公司反映
,

其发动机缸盖
、

飞轮等零部件涂敷某

牌号防锈油后
,

库存不到 个月即在

金属制件表面出现生锈现象 而且在

涂敷防锈油的过程中有刺激性难闻气

味
,

操作者感觉不舒服
。

坦
票

原因分析

该公司实际防锈工艺流程如下
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