
斯必得灌注胶

灌注胶又名压注粘钢胶 灌钢胶 钢板灌注胶 体验无填料的畅快灌注粘钢。

一、概述

斯必得灌注胶为溶剂类、双组份、内聚反应型结构补强材料。A

组份和 B组份分别储存，使用时按照 A组份：B组份=2:1 的比例

充分混合均匀即可。

二、产品特点

◇ 强度高，特别是钢—钢及钢—混凝土粘接抗剪强度

高；

◇ 耐冲击、抗疲劳，特别适合于铁路及公路桥梁等动

荷载加固；

◇ 抗老化性及耐介质(酸、碱及水等)性好；

◇ 固化温度范围广，可在室温接触压力下很好固化；

◇ 不含挥发性溶剂，硬化时收缩小；

◇ 适用期长，但固化速度快，施工固化过程不受外界

震动（ 如桥梁行车）影响。
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三、产品用途

灌注胶主要用于梁、柱的外包钢加固施工，将角钢、钢板箍与原混凝土梁、柱可靠的连结成

一个整体，可大幅度提高梁、柱的承载能力。混凝土构件、砖石构件和木构件对钢板的灌注

粘接加固。

四、技术指标



五、工艺流程

昆凝土和钢板表面处理一焊接包钢一胶体配制一灌注胶体一钢板表面防腐处理。

六、使用说明

1、混凝土面应凿除粉饰层，然后用角磨机打磨除去 1 -2mm
厚表层。打磨完毕用压缩空气机吹净浮尘，最后用棉布拭

净浮尘，保持干燥备用。

2、按设计尺寸切割、焊接、安装、固定型钢，焊接缀板连
成整体。

3、用混凝土修补结构胶封闭角钢、钢板灌胶嘴之间的缝隙，
胶液应涂抹均匀，避免产生小孔和气泡，厚度不小于 5mm
以防止押注时冲破。灌胶嘴每 0.5至 1米设一个，最上面设
排气嘴。

4、 待封缝后 24小时，胶初步固化后，可沿型钢、钢板
周边遍涂一层肥皂水，采用压缩空气检查密闭效果，并了

解裂缝的连通性，若发现漏气部位，重新用胶封闭。

5 、配制灌注粘钢胶时，灌注粘钢胶在 25℃、0 4Mpa适
用期约 33分钟，建议配制完毕后在 20分钟内用完。压力、
温度升高，单次配胶量加大都会引起适用期的缩短。

6、按照灌胶嘴从低到高的次序开始注胶。某个灌胶嘴出
胶后可用扎丝将预接的透明皮管暂时扎死，直至最上排气

嘴完全出胶。

7、检查维护。

七、施工要点

1、施工前应根据环境、温度、工艺等综合情况试验调制最佳
配方。

2、用金刚片打磨混凝土表面，直至露出砂石新面层，再将灰
尘洁洗干净。

3、钢板表面清除油污，再打磨粗燥并清洗。
4、在钢板每间隔 500“lOOOmm留出排气孔。

大面积钢板灌注粘贴

桥梁灌注粘钢加固

湿式外包钢注胶施工



八、包装运输

1.本品属无毒、非危险品，按一般化学建材运输。
2.运输途中不得曝晒、雨淋、倒置或损坏包装。
3.A、B两组份应分开存放，避免混杂。
4.本品应避光储存在阴凉(5-25。C)、干燥的库房内，储存期 1 2个月。


