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	 海天天虹JUⅡS系列机型是海天产品结构中二板式注

塑机的升级换代产品，它根据上代产品多年来的大量客户

应用实践，结合大型注塑机技术的市场发展方向，对各部

件进行了全方位的改善和提升，多项性能指标显著提高，

整机运行更加稳定、安全、可靠，是海天今后几年大型机

的主力机型之一。

	 该机型特别适合容模量需求较大的注塑制品，例如垃

圾分类桶、家用电器、汽车零件、物流周转箱及大型托盘

等。

共 创 卓 越

更省：纯二板合模单元配套伺服节能技术，最优的空间、能源解决方案；

更快：抱合螺母、锁模油缸等部件结构提升，干循环周期大幅缩短；

更稳：机身刚性提升，整机运行更加平稳；

更强：稳健的动模板支撑结构，模具承重能力大幅加强；

更大：开模行程、容模量参数全系列加大；

更精：全新的拖板式注射单元，确保注射精度提升；

更美：液压管路重新布局，防护门重新规划，更具美感；

海天天虹JUⅡS系列
第二代二板式注塑机
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锁模单元

» 斜排式快速移模油缸

» 刚性二板滑脚

» 油压、电气双重安全联锁保护

» 低压模具保护功能

» 多种液压顶出方式

» 强化处理动模板移动耐磨钢带

» 2组液压中子装置（4500KN-14000KN）

» 3组液压中子装置（16000KN-28000KN）

» 4组液压中子装置（33000KN-66000KN）

» 自动集中润滑系统

海天天虹JUⅡS系列
第二代二板式注塑机
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图片①

合模机构结构性更合理采用拉杆悬置结构，减小负载。

图片②

液压系统优化设计，运行更加平稳、可靠，开合模比例阀控

制技术提升。

图片③

倒置式顶出装置，顶出行程由电脑控制，可任意设定。

图片④

同步抱合机构，实现抱合同步，确保抱合快速、可靠。

图片⑤

全系列配置大面积安全踏板，便于进行维护保养。

图片⑥

高刚性二板滑脚机构，确保即使是最重的模具在整个开关模

过程中，动定模板仍然能保持绝对平行，动板由机身底面和

侧面导向消除任何倾斜扭矩，模具承重能力大幅提升。

图片⑦

安装在定模板上的四个短程锁模油缸可快速建立锁模力，模

具受力均匀，锁模力通过压力传感器可实时监控，锁模力重

复再现性好.

⑦

②
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注射单元

» 双缸平衡注射装置

» 数控6段注射，5段保压

» 数控3段预塑压力速度控制

» 保压起始点控制（时间、位置）

» 冷料启动保护功能

» 喷嘴射出防护罩

» 3种模式座退选择功能

» 自动清料功能

» 螺杆倒索防流诞装置

» 防滑铁花纹盖板

» 高扭矩油压马达直接驱动螺杆预塑装置

» 螺杆测速装置

液压单元

» 差动快速开模装置

» 高性能进口液压件优化组合配置

» 高精度旁路滤油装置

» 油温警报装置

» 开关模高速比例方向阀

海天天虹JUⅡS系列
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③
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⑤
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图片①

依靠专用软件设计了大量的不同尺寸、材料的螺

杆以供选择多种特殊工程材料专用螺杆，确保产

品质量最优化。

图片② 

维护方便，射台前板上盖可拆卸，大幅度缩短更换螺杆时间 。

(1300t 及以上)

图片③ 

机筒支撑高度微调更方便。

(1300t 及以上)

图片④

射台后板线轨导向，摩擦损耗小、响应更快捷，随动性好 。

(1300t 及以上)

图片⑤

拖板式注射结构，结构刚性更好、重心更合理，运行更平稳。

(1300t 及以上)

图片⑥

全面推上110KW、75KW等大功率伺服电机，

电机数量减少，简化了阀板管路设计、电器控制的设计。

①

⑥
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特殊设计的二板机专用控制器
控制面板采用LCD彩色大屏幕，实时监测生产进程，
并显示各种故障诊断特殊设计的二板机专用控制器

控制面板采用LCD彩色大屏幕，实时监测生产进程，
并显示各种故障诊断

弘讯控制器

» 配置更为先进的注塑机专用电脑控制器，双

CPU并行处理数据。整机控制系统采用全数字

控制, 可控性好, 可靠性高。

» 预留I-net联网管理系统，可实现对每台注塑机

远程实时监控及维修诊断，合理排产等先进管

理方式。

» 对系统动力组合的叠加、切换方式进行优化，

最大程度实现节能，提高响应速度。

» 软件功能更为强大，注塑机的可扩展性更好，

如提供气铺，机械手等扩充支持。

» 内置多组模具成型工艺参数存取系统，便于工

厂管理模具，可实现快速调取模具参数，生产

准备工作高速高效。

» 通过电脑设定和PID 闭环方式精确控制料筒温

度，可设定的温度范围0-450℃。

KEBA控制器

» 700MHZ高速CPU，并可升级至1GHZ或

1.4GHZ，1ms任务处理周期，使得系统反应

速度更快，提高机器执行精度。

» 12寸彩色LCD大屏幕显示屏，支持多国语言显

示。

» 屏幕保护功能，延长显示屏使用寿命。

» 超强发光二极管为输入/输出点显示状态，使操

作和维修人员更容易掌握系统的动作状态。

» 设置键盘锁功能，防止成型资料被任意修改。

» 通过电脑设定和PID闭环方式精确控制料筒温

度，可设定的温度范围0—450℃。

» 全封闭电气控制箱，电气元件排布整齐，互不

干扰，并具有防尘防电磁干扰功能。

» 主机具有抗静电及抗电源干扰的线路结构,大幅

度提高控制器的可靠性及稳定性。

» 开关模采用悬浮式数字尺，永不磨损，使用寿

命特长，抗干扰性强。

» 电脑比例背压控制，使熔胶更加精确而稳定，

可以满足各类精密产品的不同注塑工艺要求。

海天天虹JUⅡS系列
第二代二板式注塑机
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典型案例

汽车领域

保险杠、仪表盘、内饰件

物流领域

托盘、中轮箱

家电领域

电视机外壳、电冰箱外壳、显示器外壳

环保领域

垃圾桶

海天天虹JUⅡS系列
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选用配置

» 锁模机构与射出机构大小匹配

» 注射采用方向比例阀

» 模具温度控制装置

» 边开模边预塑

» 液压（气动）喷嘴

» 气阀

» 注射采用伺服阀

» 电预塑

» 弹簧模功能

» 模具支撑

» 抽拉杆功能

» 整机接油盘

» 更多组的中子功能

» 流量计

» 4色警报灯

» E67机械手接口

③

②

①

图片①

可选配玻璃管流量计，冷却水位简洁直观，可根据实际需求

调整冷却水的流量和压力。

图片②

可选装液压喷嘴，实现边开模边预塑，缩短产品成型周期，

提高产能。

图片③

提高塑化速度和质量，降低塑化能耗。

图片④

可选择升级到超级节能”S”版，采用双效节能长寿加热技

术，相比传统加热方式节能30%-70%。

图片⑤

采用了特殊的结构设计，为热能的传递提供了传导的途径，

又为红外线辐射增加了反射装置，集红外线辐射-热传导双效

加热与一身，镜面反射加高效纳米隔热层双重隔热于一体。

» 模具定位圈

» 磁力架

» 干燥剂

» 冷却器

» 输送带

» CE认证

» CSA认证

» UL认证

注意：

正常情况下改善配置选项，不予另行通知

产品照片仅供参考，与出售实物略有不同
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