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纹，渣呈圆台状，棱角明显，残渣多，见图4。高碱度 

渣，粘度大，熔点高，含有较多高熔点矿物相(如：方 

钙石 CaO、2CaO·SiO 、3CaO·SiO 等)，很难渗入 

砖中。低碱度渣，粘度小，熔点低，含有一些低熔点硅 

酸盐相(如：CaO·MgO·SiO 等)，易侵入砖中。可 

以推测，低碱度渣对合成镁钙系耐火材料侵蚀作用 

远大于高碱度渣。 

凹 
图 4 渣侵后试样斯面形貌 

Fig．4 Sample section pattern after 

slagging 

2．3．2 岩相分析 将渣侵后试样，切割、研磨、抛 

光，用日本产 AHMT3513NU型显微镜进行岩相分 

析 图 5为酸性渣沿砖孔道侵人砖内情况。可见，酸 

性渣对颗粒熔蚀性较严重，在颗粒表面出现明显的 

侵蚀坑，沿颗粒问向砖内渗透。图6为碱性渣侵后砖 

渣线部位显微照片，可见，砖与渣闻有明显界线，渣 

很少向砖内渗透，所有碱性渣侵实验都得到同样结 

果，这主要因为，高碱度渣粘度大，具有高熔点矿相。 

仔细观察渣线部位，在紧靠近熔渣侧，形成一层白点 

带，越靠近渣线，白点越密。经岩相分析，白点为镁富 

氏体，说明白点带的形成，是由于渣中铁离子扩散到 

砖中所致 这种铁离子扩散，不会降低镁钙耐火材料 

抗渣性，它的存在，可使靠近渣带的耐火材料删，形 

成一种高温固相的直接结合，起到屏蔽作用，阻碍铁 

离子进一步扩散 这说明这种材料，对高铁碱性渣有 

图 5 酸性渣侵蚀照片(反光×1 ooo) 

Fig．5 Microphotography of acid slagging 

(reflection×1 000) 

很强的抵抗能力。 

图 6 碱性渣侵蚀照片(反光×200) 

Fig．6 Microph0t0graphy of basic slagging 

(reflection×200) 

从渣侵实验可以看出，不管是酸性渣还是碱性 

渣，有少量添加剂和无添加剂对抗渣性影响没多大 

差别，但结果添加量增大到”=0．005，从显微照片 

可见出现较多气孔，气孔的增多会加剧熔渣向砖内 

的渗入，降低抗渣性。 

从上面岩相和抗水化性分析可知，少量添加剂 

既可提高抗水化性，又不降低抗渣性，本文采用的复 

合添加剂最佳添加量为∞=0．0lO～0．015，这一研 

究结果，将为今后工业生产优质台成镁钙系耐火材 

料及推广应用，提供理论依据。 

3 结 论 

(1)合成镁钙系耐火材料对高碱度渣(或高铁 

渣)侵蚀有很好的抵抗能力。耐火材料与渣线处界线 

明显，熔渣不向耐火材料中渗透，也不与耐火材料反 

应，只有部分铁离子的扩散，并不降低材料抗渣性。 

(2)对镁钙比一定情况下，少量复合添加剂既 

可提高材料抗水化性，又不降低材料抗渣性；添加剂 

量增大会造成大量气孔出现，降低材料抗渣性，最佳 

添加量为 ∞=0．010～0．015。 
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问，可将翘曲控制在质量标准内 2 
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Compression Molding of GM T 

Zhang Linfeng，Pan Ming and Dai Gance 

(Laboratory of P0 mPr ProcP 5ing ECUST'Shanghai 200237) 

Abstract：Through a shallow mold，the problems of the part quality were analyzed．COmpression 

molding processing conditions were given for large area and shallow mold：the optimum temperature of 

preheated blank between 215~ 230。C，the mold temperature 80。C，the molding pressure 10M Pa，and the 

pressing speed 30mm／s． 

Keywords；GM T；compression molding；thermoplastic composite；polypropylene 
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Studies of the Erosion of Refining Ladle Slag 

for Synthetic MgO—CaO Refractory 

Chen Shujiang ，Cheng Jijian 

(Department of Inorganic Material ECUST，Shanghai 200237) 

TianFengren 

(Anshan Institute of Iron and Steel Technology，Anshan 114002) 

Abstract：MgO—CaO clinker was synthesized with the light burned magnesia powders and dolomite 

powders which produced in Liaonan．The erosion of refining ladle slag for the synthetic MgO—CaO refrac． 

tory was studied by means of the high temperature microscope and petrographic analysis．The results show 

that the synthetic M gO-CaO refractory has an excellent resistance to basic slag but not good enough to acid 

slag，It can increase the hydrous resistance and don’t decrease slag resistance when the microadditives are 

added to， 

Keywords：slag resistance；hydrous resistance；refining ladle slag；synthetic MgO—CaO refractory 
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