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1. Sankyo 精密滚珠丝杆的特征

(1) 机械效率高

滚珠丝杆拥有传统的滑动丝杆所无法比拟的 90% 以上

的高效率（图 1），所需要的扭矩仅为滑动丝杆的 1／3 以下。

因此将直线运动变换为回转运动（逆动作）也很容易。

(2) 轴向间隙可调

若将传统式滑动丝杆的轴向间隙调小，其回转会变得很

困难；而滚珠丝杆即便将其轴向间隙调小，也能够实现顺畅

回转。而且，通过施加预压，可以将滚珠丝杆的轴向间隙调

整为 0，同时提高丝杆的刚性。

(3) 寿　命　长

采用滚动式接触，即便长时间使用也不会磨损，可保持

高精度。

(4) 可实现精密微量传送

采用滚动式接触，滚珠丝杆起动扭矩小，故可实现精确

微量传送。

(5) 精　度　高

丝杆轴及螺母都在严格控制温度的车间内进行螺纹研

磨、组装和检查。

(6) 质量管理体制完备

Sankyo 公司很早就已经通过 ISO9001 认证，并制定了
完善的品质管理体系，致力于为客户提供满意的产品。

图 1　滚珠丝杆的机械效率

滚珠丝杆

滑动丝杆

导程角 （deg）

效  
率
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2. 精密滚珠丝杆的精度

2.1 精度等级

1997 年开始，滚珠丝杆日本工业规格（JIS B 1191,1192）

与 ISO 进行整合，相关部门对其进行了修订（统一到 JIS B 

1192-1997 中）。

现行滚珠丝杆的精度等级划分为 C 系列（原 JIS 标准 

C0、C1、C3、C5）及 Cp、Ct 系列（与 ISO 整合后的标准）。

Sankyo 精密滚珠丝杆的精度等级参照 JIS B 1192（滚
珠丝杆），采用 C系列标准。

表 1　新 JIS 的分类及精度等级

种类 系列符号 精度等级 备注

定位用
C 0,1,3,5 JIS 系列

Cp 1,3,5
对应 ISO

传送用 Ct 1,3,5,7,10

 

2.2 导程精度

Sankyo 精密滚珠丝杆的导程精度规定为：螺母的有效
移动距离或丝杆轴螺纹部分有效长度的代表移动量误差及变

化；在丝杆轴螺纹部分有效长度之内任取 300mm 部分的变

化；在螺纹部分有效长度之内任意回转1周（2 π rad）的变化。

2.2.1 导程精度术语含义

(1) 基准移动量的目标值（旧称：累积基准导程的目标值）

考虑到温度上升使得丝杆轴变长，以及因外部施加载荷

使丝杆轴产生伸缩等因素，预先将基准移动量相对于公称移

动量进行调整时所需的正／负目标值。

(2) 基准移动量（旧称：累积基准导程）

在基准导程内以任意转速回转时的轴向移动量。

(3) 实际移动量（旧称：累积实际导程）

连续测量螺母相对于丝杆轴任意回转角度的实际轴向移

动量，据此求得的轴向移动量。

(4) 代表移动量（旧称：累积代表导程）

代表实际移动量走向的直线。由对应于螺母有效移动距

离或丝杆轴螺纹部分有效长度的实际移动量曲线，用最小平

方法或简单合理的近似法求得。

(5) 代表移动量误差（旧称：累积代表导程误差）

螺母有效移动距离或丝杆轴螺纹部分有效长度相对应的

代表移动量与基准移动量之间的差值。

图 2　导程精度术语

移
动
量
误
差

螺纹部分有效长度

实际移动量

公称移动量

基准移动量

代表移动量

回转

基准移动量
的目标值

代表移动量误差



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 6－

(6) 波　动

用平行于代表移动量线的两根直线将实际移动量曲线夹

起来的最大变动幅度，包括以下 3项内容。

υu ：对应于螺母的有效移动距离或丝杆轴螺纹部分有效长

度的变化。

υ300 ：在丝杆轴螺纹部分有效长度范围内任取 300mm 的变化。

υ2π ：在丝杆轴螺纹部分有效长度范围内任意回转 1周

（2 πrad）的变化。

表 2　代表移动量误差与变化（容许值）

单位　μm

精度等级 C0 C1 C3 C5

项目
代表移动量
误差

变化 (1) 代表移动量
误差

变化 (1) 代表移动量
误差

变化 (1) 代表移动量
误差

变化 (1)
螺纹部分有效长度

（mm）

大于 以下 ±ep υu ±ep υu ±ep υu ±ep υu

－ 100 3 3 3.5 5 8 8 18 18

100 200 3.5 3 4.5 5 10 8 20 18

200 315 4 3.5 6 5 12 8 23 18

315 400 5 3.5 7 5 13 10 25 20

400 500 6 4 8 5 15 10 27 20

500 630 6 4 9 6 16 12 30 23

630 800 7 5 10 7 18 13 35 25

800 1000 8 6 11 8 21 15 40 27

1000 1250 9 6 13 9 24 16 46 30

1250 1600 11 7 15 10 29 18 54 35

注释 (1) 对应于螺母的有效移动距离或滚珠丝杆螺纹部分有效长度的变化。

表 3　变化（容许值）

单位　μm

等级 C0 C1 C3 C5

项目 υ300(2) υ2π(3) υ300(2) υ2π(3) υ300(2) υ2π(3) υ300(2) υ2π(3)

容许值 3.5 3 5 4 8 6 18 8

注释 (2) 在滚珠丝杆轴螺纹部分有效长度范围内任取 300mm 的变化。

 (3) 在滚珠丝杆轴螺纹部分有效长度范围内任意回转 1周（2 π rad）的变化。

2.3 轴向间隙

Sankyo 精密滚珠丝杆的精度等级及轴向间隙组合如表 4所示。

表 4　精度等级与轴向间隙的组合

轴向间隙
Z T S N

0mm
（预压）

0.005mm
以下

0.020mm
以下

0.050mm
以下精度等级

C0 C0Z C0T － －

C1 C1Z C1T － －

C3 C3Z C3T C3S －

C5 C5Z C5T C5S C5N

2. 精密滚珠丝杆的精度
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2.4 预压扭矩

图 3　预压扭矩术语

摩
擦
扭
矩

始动扭矩 始动扭矩实际扭矩曲线③ 实际扭矩曲线③

实际扭矩变化值（+Δ　　）⑤Tpa

平
均
实
际
扭
矩
（
　
　）
Tp
a

基
准
扭
矩
（
　
　）

Tp
o（-Δ　　）Tpa

（-Δ ）Tpo

　）（+ΔTpo

基
准
扭
矩
变
化
值

②

④

①

螺母有效移动距离螺母有效移动距离

2.4.1 预压扭矩术语的含义

(1) 预压　为减小滚珠丝杆的背隙及增加其刚性，通过

装入一组超大尺寸钢球或者利用一对可相互轴向移

位的螺母，向滚珠丝杆内部施加作用力。

(2) 预压动扭矩　在滚珠丝杆上施加额定预压后，在外

部无载荷及未安装轴端密封的状态下，相对于丝杆

轴转动螺母所需要的动扭矩，或者相对于螺母转动

丝杆轴所需要的动扭矩。

(3) 预压全动扭矩　在滚珠丝杆上施加额定预压后，在

外部无载荷及安装轴端密封的状态下，相对于丝杆

轴转动螺母所需要的动扭矩，或者相对于螺母转动

丝杆轴所需要的动扭矩。

(4) 基准扭矩 Tpo　所设定的预压动扭矩的目标值［图 3

之①］。

(5) 基准扭矩变化值 ΔTpo　设定的目标预压动扭矩的

变化值。相对于基准扭矩有正负值区分［图3之②］。

(6) 基准扭矩变化率　基准扭矩变化值ΔTpo 相对于基

准扭矩Tpo 的比例。

(7) 实际扭矩曲线图　根据滚珠丝杆预压动扭矩的实测

值所绘制的动扭矩曲线图［图 3之③］。

(8) 平均实际扭矩 Tpa　在螺纹部分有效长度内，实际扭

矩减去往复移动螺母所测得的始动扭矩后的最大值

与最小值之算出平均值［图 3之④］。

(9) 实际扭矩变化值ΔTpa　在螺纹部分有效长度内，实

际扭矩减去往复移动螺母所测得的始动扭矩后的最

大值变化值。相对于平均实际扭矩有正负区分［图 3

之⑤］。

(10) 实际扭矩变化率　实际扭矩变化值ΔTpa 相对于平

均实际扭矩Tpa 的比例。
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表 5　基准扭矩变化率的容许区域

基准扭矩
daN·cm

细长比 (4) ：40 以下 细长比 (4) ：大于 40 至 60 以下

精度等级 精度等级

大于 以下 C0 C1 C3 C5 C0 C1 C3 C5

2 4 ±30% ±35% ±40% ±50% ±40% ±40% ±50% ±60%

4 6 ±25 ±30 ±35 ±40 ±35 ±35 ±40 ±45

6 10 ±20 ±25 ±30 ±35 ±30 ±30 ±35 ±40

10 25 ±15 ±20 ±25 ±30 ±25 ±25 ±30 ±35

注释 (4) 细长比是指用丝杆轴螺纹部分有效长度（mm）除以滚珠丝杆公称直径（mm）所得出的值。

备注　基准扭矩在 2daN·cm 以下的，另外依据 Sankyo 标准进行管理。

2.5 滚珠丝杆安装部位的精度

图 4表示滚珠丝杆安装部位的各项精度。各项精度及容

许值依据 JIS B 1192（滚珠丝杆）制定。

(1) 丝杆轴支撑部位外圆相对于螺纹槽面轴线的半径方向圆

跳动。

(2) 部件安装部位外径相对于丝杆轴支撑部位轴线的半径方

向圆跳动。

(3) 支撑部位的端面相对于丝杆轴支撑部位轴线的直角度。

(4) 螺母基准面或法兰安装面相对于丝杆轴轴线的直角度。

(5) 螺母外圆（圆筒形）相对于丝杆轴轴线的半径方向圆跳

动。

(6) 螺母外圆（平面安装面）相对于丝杆轴轴线的平行度。

(7) 丝杆轴轴线的半径方向总跳动。

图 4　滚珠丝杆安装部位的精度

2. 精密滚珠丝杆的精度
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Sankyo 精密滚珠丝杆使用以下项目表示。

（例）

BS   16   04   B1   S   F   -   C3   Z   -   400   R   500

 丝杆轴全长（mm）

扭动方向　R：右
 L ：左

 丝杆轴螺纹部分的长度（mm）

轴向间隙符号
 Z ：0（mm）
 T ：0.005 以下 参照第 6页
 S ：0.020 以下
 N ：0.050 以下

 等级符号
 C0
 C1
 C3
 C5

预压符号
　　F ： 导程偏移预压产品
　无符号 ： 上述产品外的预压产品及间隙产品

螺母符号
　S ：单螺母
　W ：双螺母

回路数量
　外循环方式
　　A1 ：1.5 卷 1 列
　　A2 ：1.5 卷 2 列
　　B1 ：2.5 卷 1 列
　　B2 ：2.5 卷 2 列
　　B3 ：2.5 卷 3 列
　　E1 ：3.5 卷 1 列
　内循环方式
　　 D ：3.7 卷 1 列

导程（mm）

丝杆轴外径（mm）

滚珠丝杆符号

3. Sankyo 精密滚珠丝杆的规格定义

〕
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4. 丝杆轴的设计

4.1 丝杆轴外径与导程的组合

表 6　丝杆轴外径与导程的组合

丝杆轴
外　径
（mm）

导程（mm）

1 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

3 ○

4 ○

5 ○ ○

6 ○ ○ ○ ○

8 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

10 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

12 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

14 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

15 ○ ○ ○ ○ ○ ○

16 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

18 ○

20 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

25 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

28 ○ ○ ○ ○ ○ ○

32 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

36 ○ ○ ○ ○ ○ ○

40 ○ ○ ○ ○

注释 阴影部分以外的○组合在尺寸表（第 26 ～ 27 页）中没有列出，我公司可根据客户要求制作。

 上述组合以外的产品我公司也可制作，详细内容敬请咨询。
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4.2 丝杆轴的制作范围

图5表示按照滚珠丝杆轴等级进行分类的丝杆轴制作范围。若您需要的丝杆轴尺寸不在图5所列范围内，请与我公司联系。

图 5　按滚珠丝杆等级进行分类的丝杆轴制作范围

C5 C3 C1 C0

1500

1000

800

600

400

300

200

100

80

60
3 4 6 8 10 12 16 20 25 32 40

（mm）

丝杆轴外径（mm）

丝 

杆 

轴 

全 

长
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4.3 组装方法

图 6表示滚珠丝杆的代表性组装方法。组装方法不同，容许轴向载荷及容许转速有所不同，因此在严酷的条件下使用产

品或者要求高精度时，需要在充分论证后再行组装。

图 6　丝杆轴及螺母的组装方法示例

组装方法 主要适用情况

支撑间距

载荷作用点间距

（弯曲载荷：固定 -固定）

固定
固定

支撑

（危险速度：固定 -支撑）

●一般的组装方法

●中速回转

●高精度

支撑间距

（危险速度：固定 -固定）

载荷作用点间距

（弯曲载荷：固定 -固定）

固定
固定

固定

●高速回转

●高精度

支撑间距

（危险速度：固定 -自由）

载荷作用点间距

（弯曲载荷：固定 -固定）

固定
固定

自由 ●低速回转

●中精度

●轴较短时

支撑间距

载荷作用点间距

（弯曲载荷：固定 -支撑）

支撑
固定

支撑

（危险速度：固定 -支撑）

●中速回转

●中精度

4. 丝杆轴的设计



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 13 －

4.4 容许轴向载荷

(1) 弯曲载荷（图 7的斜线部分）

当压缩载荷作用于丝杆轴上时，为防产生弯曲需要按照

如下公式进行验证。

一般情况下，以 Euler 公式为标准来计算。

 n·π2·E·Ⅰ
P＝ ──────×α
 LZ2

其中 P ： 容许轴向弯曲载荷（daN）

 α ： 安全系数（0.5）

 LZ ： 载荷作用点间距（mm）〈参照图 6〉

 E ： 纵向弹性系数（2.06×104daN/mm2）

 Ⅰ ： 丝杆轴的最小截面二次力矩（mm4）

  π
 Ⅰ＝── dr4
  64

 dr ： 丝杆轴底径（mm）〈参照尺寸表〉

 n ： 取决于滚珠丝杆组装方法的系数

   支撑－支撑　n＝ 1

   固定－支撑　n＝ 2

   固定－固定　n＝ 4

   固定－自由　n＝ 0.25

(2) 容许拉伸压缩载荷（垂直于容许轴向载荷刻度的线）

载荷作用点间距小时，容许拉伸压缩载荷与丝杆的组装

方法无关，请按照以下公式验证容许拉伸压缩载荷。请根据

支撑－支撑的刻度来选用。

P＝ σ·A

其中 P ： 容许拉伸压缩载荷（daN）

 σ ： 容许应力（15daN/mm2）

 A ： 丝杆轴底径的截面积（mm2）

  π
 A ＝ ── dr2
  4

 dr ： 丝杆轴底径（mm）〈参照尺寸表〉

(3) 平行于容许轴向载荷刻度的线表示：在标准作业状态下能

够制作的相对于丝杆轴外径的最大长度。

丝杆轴的长度受丝杆等级所限，具体请参照图 5（第 11

页）。

※ 在使用滚珠丝杆之前，请仔细确认容许轴向载荷。购买

产品时，敬请提供载荷条件。

图 7　容许轴向载荷曲线图

102

103

102 1032 4 6 8 2

1032 4 6 8 2

1044 6 8 2

1044 46 8 2 6

1024 6 68 2 1034 46 8 2

1034 6 8 1056 82 1044 46 8 2

2

4

6

8

2

支撑－支撑

固定－支撑

固定－固定

固定－自由

组装方法

载
荷
作
用
点
间
距
Lz

容许轴向载荷　Ｐ （daN）

φ6

φ8

φ10

φ12

φ16

φ20

φ25

φ32

φ40

（mm）
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4.5 容许转速

(1) 危险速度（图 8的斜线部分）

请确保滚珠丝杆的转速不与丝杆轴的固有振动产生共

振。

 60λ2 E·Ⅰ·g
N ＝────　　　─────×α
 2π·LC2 γ·A

其中 N ： 危险速度对应的容许转速（min-1）

 α ： 安全系数（0.8）

 LC ： 支撑间距（mm）〈参照图 6〉

 E ： 纵向弹性系数（2.06×104daN/mm2）

 Ⅰ ： 丝杆轴的最小截面二次力矩 (mm4）

 π
Ⅰ＝ ── dr4
 64

 dr ： 丝杆轴底径（mm）〈参照尺寸表〉

 g ： 重力加速度（9.8×103mm/sec2）

 γ ： 比重（7.8×10-6kg/mm3）

 A ： 丝杆轴底径的截面积（mm2）

 π
A ＝ ── dr2
 4

 λ ： 取决于滚珠丝杆组装方法的系数

 支撑－支撑　λ＝ π

 固定－支撑　λ＝ 3.927

 固定－固定　λ＝ 4.730

 固定－自由　λ＝ 1.875

(2) Dm·N值（垂直于容许转速刻度的线）

受滚珠丝杆圆周速度极限值 Dm·N限制。请根据支撑－

支撑的刻度来选用。

Dm·N≤ 70,000

其中 Dm ：钢珠的中心圆直径（mm）

 N ：转速（min-1）

(3) 平行于容许轴向载荷刻度的线表示：在标准作业状态下

能够制作的相对于丝杆轴外径的最大长度。

丝杆轴的长度受丝杆等级所限，具体请参照图 5（第 11

页）。

※ 在使用滚珠丝杆之前，请仔细确认容许转速。购买产品

时，敬请提供载荷条件。

图 8　容许转速曲线图

1024 6 68 2 1034 46 8 10482

102

103

2

4

6

8

2

支撑－支撑

固定－支撑
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固定－自由

组装方法
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容许转速　Ｎ （min－1）
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4.6 丝杆轴设计的注意事项

(1) 组装

组装滚珠丝杆时，请避免必须分离丝杆轴与螺母的结构

设计。若将丝杆轴与螺母分离开来，有可能导致钢珠脱落、

降低螺母的位置精度、引发预压量变化，以及导致钢珠循环

部位破损。无论如何都无法避免这种结构时，请提供能够安

装在丝杆轴与螺母之间的部件。由我公司进行组装。

万不得已必须拆下螺母时，可使用图 9所示的衬套，将

钢珠装入螺母中进行拆卸。此时，衬套的外径请设定为丝杆

轴底径（参照尺寸表）－（0.2 ～ 0.4）mm左右。

图 9　拆卸螺母用套筒

衬套 螺母
丝杆轴

钢珠

(2) 丝杆轴端部形状

在设计丝杆轴端部形状时，轴端一侧的直径必须低于丝

杆轴底径（参照尺寸表），并且切通螺纹（图 10）。内循环

方式的滚珠丝杆在结构上无法进行组装。

图 10　丝杆轴端部形状

(3) 丝杆轴端部后续加工

产品交付后，若需要在丝杆轴端部加工顶出销时，请告

知加工部位及尺寸。我们将对指定部位不进行淬火处理以方

便进行后续加工。
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5. 螺母的设计

5.1 螺母的结构

Sankyo 精密滚珠丝杆分为内部循环方式，以及外部循
环方式两种。

(1) 循环方式

(a) 内循环方式

这种结构是将钢珠（E）沿着丝杆轴（A）及螺母（B）

的螺纹槽转动，然后在安装于螺母内部的反向器（D）前端

处拉升起钢珠，使其穿过导流管（C）的沟槽，再次返回螺

纹槽内的循环方式。

图 11　内循环方式的结构

(b) 外循环方式

这种结构是将钢珠（D）沿着丝杆轴（A）及螺母（B）

的螺纹槽转动，然后在安装于螺母外部的插管（C）前端处

拉升起钢珠，使其穿过插管内部，再次返回螺纹槽内的循环

方式。

图 12　外循环方式的结构

5.2 螺母旋转设计的注意事项

(1) 偏载荷

滚珠丝杆的动作特性为：在丝杆轴与螺母之间滚动的钢

珠上所施加的载荷分布越均匀越能发挥其真正价值。若在螺

母上施加偏载荷（力矩载荷及径向载荷），会使得一部分钢

珠承受集中载荷，从而不但会影响丝杆的动作特性，而且会

显著缩短其使用寿命，因此在设计及组装时要非常小心。

图 13　偏载荷

偏心

轴芯偏差
0.020mm 以下

倾斜
1/2000（目标1/5000）以下

力矩载荷
平行度不良

(2) 内循环方式螺母的组装方向

内循环方式滚珠丝杆在钢珠循环部位的结构上，采用了

将导流管安装在上部的方式，故可实现更为顺畅的旋转。

图 14　内循环方式螺母的组装方向

导流管（朝上组装）
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6. 精度设计

6.1 传送丝杆的刚性

在具有传送功能的自动控制设备及精密设备中，若要求

保证高精度的定位，需要考虑传送丝杆各结构要素的轴向刚

性。

6.1.1 传送丝杆的轴向刚性

(1) 传送丝杆的轴向刚性：KT

传送丝杆的轴向刚性采用如下公式计算。

 Fa
KT ＝ ──
 δ
 1  1  1  1  1
 ── ＝ ── ＋ ── ＋ ── ＋ ──
 KT  KS  KN  KB  KH

其中 KT ： 传送丝杆的轴向刚性（daN/μm）

 Fa ： 施加在传送丝杆上的轴向载荷（daN）

 δ ： 传送丝杆的轴向弹性位移量（μm）

 KS ： 丝杆轴的轴向刚性（daN/μm）

 KN ： 螺母的轴向刚性（daN/μm）

 KB ： 支撑轴承的轴向刚性（daN/μm）

 KH ： 螺母及轴承安装部位的轴性刚性（daN/μm）

(2) 丝杆轴的轴向刚性：KS

(a) 固定－固定（支撑方法）以外时

  A·E
 Ks ＝ ─── ×10-3
  LZ

其中 KS ： 丝杆轴的轴向刚性（daN/μm）

 A ： 丝杆轴截面积（mm2）

   π
 A ＝ ─ dr2
   4

 dr ： 丝杆轴底径（mm）〈参照尺寸表〉

 E ： 纵向弹性系数（2.06×104daN/mm2）

 LZ ： 载荷作用点间距（mm）

图 15　固定－固定（支撑方法）以外时

支撑
固定

(b) 固定－固定（支撑方法）时

  A·E·L
 Ks ＝ ────── ×10-3
  LZ（L － LZ）

其中 KS ： 丝杆轴的轴向刚性（daN/μm）

 L ： 组装间距（mm）

图 16　固定－固定（支撑方法）时

固定 固定

（说明）取决于丝杆轴轴向载荷的位移量

(a) 固 定－固定（支撑方法）时

   Fa  Fa  LZ
 δL ＝ ── ＝ ─── （1 － ──） LZ×103
   KS  A·E  L

其中 δL ： 取决于轴向载荷的位移量（μm）

(b) 固定－固定（支撑方法）以外时

   Fa  Fa·LZ
 δL ＝ ── ＝ ──── ×103
   KS  A·E

其中 δL ： 取决于轴向载荷的位移量（μm）

采用固定－固定（支撑方法）时，LZ ＝ L/2 位置产生最

大轴向位移。

    Fa·L
 （ δL ＝ ──── ×103 ）    4A·E

因此，采用固定－固定（支撑方法）与不采用此法的情

形相比，前者的最大轴向位移是后者的 1／4。
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(3) 螺母的刚性：KN

(a) 间隙产品的刚性

施加基本额定动载荷Ca 30%的轴向载荷时，根据螺纹槽

与钢珠之间的弹性位移量所求得的刚性理论值 K请参阅尺寸

表。考虑到螺母自身的刚性值，一般情况下取尺寸表的 80%

为基准。

轴向载荷 Fa 与 0.3Ca 不同时的刚性值 KN 用以下公式可

求得。

   Fa
 KN ＝ 0.8 × K （───） 1/3（daN/μm）
   0.3Ca

其中 K ：尺寸表中的刚性值（daN/μm）

 Fa ：轴向载荷（daN）

 Ca ：基本额定动载荷（daN）

(b) 预压产品的刚性

施加相当于基本额定动载荷 Ca 10%（超大尺寸钢球预

压方式为 5%）的预压载荷且轴向载荷起作用时，根据螺纹

槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的刚性理论值 K请参阅

尺寸表。考虑到螺母自身的刚性值，一般情况下取尺寸表的

80% 为基准。

预压载荷 Fa0 与 0.1Ca（0.05Ca）不同时的刚性值 KN 用

以下公式可计算。

   Fa0
 KN ＝ 0.8 × K （────） 1/3（daN/μm）
   εCa

其中 K ： 尺寸表中的刚性值（daN/μm）

 Fa0 ： 预压载荷（daN）

 ε ： 刚性计算基准系数

   ε＝ 0.10

   ε＝ 0.05（超大尺寸钢球预压方式）

(4) 支撑轴承的刚性：KB

根据所选用的轴承种类（滚珠轴承、滚轴轴承）及预压

量等决定。选用滚珠轴承施加预压时的刚性 KB 按如下公式

计算。

   3Fa0
 KB ≒ ──── （daN/μm）
   δa0

其中 Fa0 ： 预压载荷（daN）

 δa0 ： 相对于预压载荷的轴向弹性位移量（μm）

 但是，0＜轴向外部载荷≤ 3Fa0

(a) 推力角接触球轴承（滚珠丝杆支撑用）及角接触球

轴承的轴向弹性位移量

   2 Q2    Fa
 δa ＝ ─── （──） 1/3 Q ＝─────
   sinα Da    Z·sinα

(b) 圆锥滚轴轴承的轴向弹性位移量

   0.6  Q0.9   Fa
 δa ＝ ─── × ─── Q ＝ ─────
   sin α  la0.8   Z·sin α

(c) 推力球轴承的轴向弹性位移量

    Q2    Fa
 δa ＝ 2.4 （───） 1/3 Q ＝ ──
    Da    Z

其中 δa ：轴向弹性位移量（μm）

 α ：接触角

 Q ：单个转动体的载荷（daN）

 Da ：钢珠直径（mm）

 la ：滚轴的有效接触长度（mm）

 Fa ：轴向载荷（daN）

 Z ：转动体的数量

(5) 螺母及轴承安装部位的刚性：KH

在设计传送装置时，请注意保证安装部位的高刚性。

6.1.2 丝杆轴的抗扭刚性

丝杆轴的扭矩所产生的扭转角按如下公式计算。

   32T·L  360      T·L
 θ ＝ ───── × ─── ＝ 7.21 × 10-2 ───
   π·G·dr4  2π      dr4

其中 θ ：扭转角（deg）

 T ：扭矩（daN·mm）

 L ：扭矩作用点间距（mm）

 G ：横向弹性系数（7.9×103daN/mm2）

 dr ：丝杆轴底径（mm）〈参照尺寸表〉

由扭转角引起的轴向位移量的延迟 Δ按如下公式计算。

  θ
 Δ＝ l× ── ×103（μm）
  360

其中 l：滚珠丝杆导程（mm）

6. 精度设计
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6.1.3 滚珠丝杆的预压

在进行高精度定位时，预先将滚珠丝杆的轴向间歇调整

为 0，这种减小其轴向载荷弹性位移量是向丝杆施向预压、

提高刚性的常见方法。

(1) 预压方法

(a) 双螺母预压方式（垫片预压）

在两个螺母之间插入垫片进行预压的方式，可分为两种

形式。一种是如图 17 所示，在两个螺母之间插入只承受预

压量的厚垫片进行预压的方式。此种预压方式称为“拉伸预

压”。

Sankyo 精密滚珠丝杆采用的是拉伸预压标准。

图 17　拉伸预压

预压方向

拉伸方向

丝杆轴

螺母 A 螺母 B

拉伸方向

垫片

预压方向

厚 

垫 

片

还有一种是在两个螺母之间插入只承受预压量的薄垫片

进行预压的方式。此种预压方式称为“压缩预压”。

(b) 单螺母预压方式（超大尺寸钢球预压）

使用 1个螺母进行预压的方式如图 18 所示，是一种插

入比螺纹槽间隙略大的钢珠（超大尺寸钢球），通过钢珠 4

点接触进行预压的方式。

图 18　超大尺寸钢球预压

螺母

丝杆轴

为提高动作性，采用间隙滚珠（1：1）为标准（图

19）。

图 19　间隙滚珠

负荷钢珠

螺母

间隙滚珠

丝杆轴

(c) 单螺母预压方式（导程偏移预压）

使用 1个螺母进行预压的方式如图 20 所示，是一种按

所需要的预压量 α使螺母中间位置的螺纹导程产生偏移的预

压方式。

图 20　导程偏移预压

预压方向

拉伸方向

导程

螺母

丝杆轴

导程导程

拉伸方向

预压方向
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(2) 轴向弹性位移

滚珠丝杆一旦承受轴向载荷，在钢珠及螺纹槽面会产生

变形。轴向弹性位移量δa 与轴向载荷 Fa 的关系与滚珠轴

承相同，从 Herz 的点接触理论可以推出

 δa ∝ Fa2/3

的结果。

(a)单螺母（无预压）的轴向弹性位移量：δa

   2.6 Q2 1/3 
 δa ＝ ──── （──） × ξ （μm）
   sinα Da

其中 α ： 钢珠与螺纹槽的接触角度（45°）

 Da ： 钢珠直径（mm）

 Q ： 单个钢珠的载荷（daN）

   Q ＝ Fa/Z·sin α

 Z ： 钢珠数量

 ξ ： 精度、结构所决定的系数

(b) 施加预压的滚珠丝杆轴向弹性位移

图 21　双螺母预压

螺母 A 螺母 B

如图21所示，在两个螺母A、B上施加预压Fa0，则螺母A、

B均产生偏移至 X点的弹性位移。若施加外力 Fa，则螺母 A

从 X点移动到 X1 点，螺母 B从 X点移动到 X2 点（图 22）。

δa ∝ Fa2/3 的关系设定比例常数为 k，

δa0 ＝ k·Fa02/3

螺母 A、B的位移量为：

δA ＝ k·FA2/3

δB ＝ k·FB2/3

由于承受外力 Fa 的 A、B所产生的位移量相同，

δA － δa0 ＝ δa0 － δB

并且螺母 A、B所承受的外力只有 Fa，因此

FA － FB ＝ Fa

Fa 若变大，在 δB ＝ 0 之前，施加在螺母 B 上的外力由

于被螺母 A所吸收而变小。

由以上可算出

δB ＝ 0 时

k·FA2/3 － k·Fa02/3 ＝ k·Fa02/3

 FA2/3 ＝ 2Fa02/3

 FA ＝   8  Fa0 3Fa0

另，由 δA － δa0 ＝ δa0 可算出

δa0 ＝ 1／2 δA

的结果。

因此，当轴向载荷为预压载荷的 3倍时，承受预压的滚

珠丝杆与未承受预压的滚珠丝杆相比，前者位移量为后者的
1／2，而刚性则是后者的 2倍（图 23）。

   Fa  3Fa0
 K ＝ ─── ＝ ───
   δa0  0.5δa

其中 K ： 刚性（daN/μm）

 Fa ： 轴向载荷（daN）

 δa0 ： 承受预压的滚珠丝杆的轴向弹性位移量（μm）

 Fa0 ： 预压载荷（daN）

 δa ： 未承受预压的滚珠丝杆的轴向弹性位移量（μm）

图 22　预压曲线图

轴向载荷

螺母 A

螺母 B

轴
向
弹
性
位
移

6. 精度设计
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图 23　弹性位移曲线图

轴
向
弹
性
位
移

无
预
压
螺
母

预压
螺母

平 行

轴向载荷

(3) 预压载荷的设定

预压载荷值推荐使用最大轴向载荷的 1／3 左右。

此外，若预压载荷过大，会缩短产品寿命及导致发热而

产生不利影响，因此最大预压载荷的参考值为基本额定动载

荷 Ca 的 10%。

标准预压载荷如表 7所示。

表 7　标准预压载荷

单位 daN

分　类 轻预压 中·高预压

预压载荷 0.05Ca 以下 0.05 ～ 0.10Ca
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7. 寿命设计

7.1 滚珠丝杆的寿命

滚珠丝杆的寿命主要可分为剥离导致的疲劳寿命及使得

精度降低的磨损寿命等。

7.2 疲劳寿命

疲劳寿命可以由使用与滚动轴承相同的基本额定动载荷

来推算。

7.2.1 基本额定动载荷：Ca

基本额定动载荷是指：在同样的条件下转动一组相同的

滚珠丝杆，其中的 90% 不发生剥离的情况下回转寿命达到

106 周时的轴向载荷。基本额定动载荷请参阅尺寸表。

7.2.2 疲劳寿命

(1) 寿命计算

疲劳寿命一般用总回转周数来表示，但有时也可用总回

转时间或者总行走距离来表示。疲劳寿命可按如下公式计算。

   Ca
 L ＝ （────） 3×106   Fa·fw

   L
 Lt ＝ ──
   60n

   L·l
 Ls ＝ ───
   106

其中 L ： 额定疲劳寿命（rev）

 Lt ： 寿命时间（hr）

 Ls ： 行走距离寿命（km）

 Ca ： 基本额定动载荷（daN）

 Fa ： 轴向载荷（daN）

 n ： 转速（min-1）

 l ： 导程（mm）

 fw ： 载荷系数（由运行条件所决定的系数）

无冲击顺畅运行时 1.0 ～ 1.2

普通运行时 1.2 ～ 1.5

伴随冲击及振动运行时 1.5 ～ 3.0

(2) 平均载荷

(a) 载荷与转速分级时（图 24）

轴向载荷
(daN)

转　速
（min－ 1）

所　用　时　间
或者所用时间比例

F1 n1 f1

F2 n2 f2

⋯ ⋯ ⋯

Fn nn fn

平均载荷 Fm可用以下公式求得。

 F1
3·n1·t1＋F2

3·n2·t2＋⋯＋Fn
3·nn·tn

Fm＝ （───────────────）1/3（daN）
 n1·t1＋ n2·t2＋⋯＋ nn·tn

另，平均转速 Nm可用如下公式求得。

 n1·t1 ＋ n2·t2 ＋⋯⋯＋ nn·tn
Nm ＝ ────────────── （min-1）
 t1 ＋ t2 ＋⋯⋯＋ tn

图 24　分级变化载荷

(b) 载荷基本呈直线变化时（图 25）

平均载荷 Fm可用以下公式求得近似值。

  1
Fm ＝ ─ （Fmin ＋ 2Fmax）（daN）
  3

其中 Fmin ：最小轴向载荷（daN）

 Fmax ：最大轴向载荷（daN）

图 25　单纯变化载荷
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(c) 载荷呈正弦曲线变化时（图 26）

平均载荷 Fm可用以下公式求得近似值。

图 26 （a）时　Fm 0.65Fmax（daN）

 （b）时　Fm 0.75Fmax（daN）

图 26　呈正弦曲线变化的载荷

7.2.3 设计寿命时间

在选用滚珠丝杆时，为一味追求更长的疲劳寿命而选择

大一号的滚珠丝杆，并非经济的做法。应根据使用条件的不

同来选择。以下是一般情况下的寿命时间，供作参考。

机床⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 20,000 小时

产业机械⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 10,000 小时

自动控制装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 15,000 小时

测量装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 15,000 小时

7.3 丝杆沟槽部的容许载荷

即便是在滚珠丝杆的使用频率低、或是低速使用等足够

满足疲劳寿命的使用条件下，也需要选择最大轴向载荷远小

于基本额定静载荷的型号。

7.3.1 基本额定静载荷：C0a

基本额定静载荷是指：承受最大应力的丝杆轴及螺母的

螺纹槽接触部位与钢珠的永久变形量之和达到钢珠直径的

0.01% 时所承受的轴向静载荷重。

7.3.2 容许载荷

最大容许载荷 Fmax 可用以下公式求得。

Fmax ＝ C0a/fs（daN）

其中 C0a ： 基本额定静载荷（daN）

 fs ： 安全系数（由运行条件所决定的系数）

普通运行时 1～ 2

伴随冲击及振动运行时 2～ 3

7.4 材料与硬度

7.4.1 标准材料

表 8　材料与硬度

零件名称 材　　料 热处理方法 硬　度

丝　杆　轴
螺　　　母

SCM415H 渗碳淬火 58 ～ 62HRC

※ 我公司也生产特殊环境下使用的不锈钢（SUS440C、SUS630）等

特殊材料制作的滚珠丝杆。

 也可根据客户要求进行产品的表面处理。

7.4.2 硬度系数

若使用与表 8所列标准材料不同的材料，当材料的表面

硬度在 58HRC以下时，需要对基本额定动载荷（Ca）、基本额

定静载荷（C0a）进行修正。尺寸表中所列的 Ca、C0a 值可用

如下公式进行修正。

Ca′＝ fH·Ca（daN）

C0a′＝ fH′·C0a（daN）

其中 fH ：硬度系数

 fH′ ：静硬度系数

图 27　硬度系数

硬
度
系
数

硬度
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8. 驱动扭矩

8.1 滚珠丝杆的扭矩

(1) 正动作

将回转运动变换为直线运动（正动作）时的扭矩按如下

公式计算。

 Fa·lR
Ta ＝ ─────
 2π·η1
其中 Ta ： 正向动作扭矩（daN·cm）

 Fa ： 轴向载荷（daN）

 l ： 导程（cm）

 η1 ： 正效率（0.9 ～ 0.95）

(2) 反动作

将直线运动变换为回转运动（反动作）时的扭矩按如下

公式计算。

 Fa·l·η2Tb ＝ ─────
 2π

其中 Tb ： 反动作扭矩（daN·cm）

 η2 ： 反效率（0.85 ～ 0.9）

(3) 预压扭矩

承受预压的滚珠丝杆的基准扭矩按如下公式计算。

 Fa0·l
TP ＝ 0.05（tanβ）-0.5 ────
 2π

其中 TP ：基准扭矩（daN·cm）

 Fa0 ：预压载荷（daN）

 β ：导程角（deg）

8.2 马达的驱动扭矩

(1) 匀速时的驱动扭矩

为对抗外部载荷而匀速驱动滚珠线杆时所需要的扭矩

T1 按如下公式计算。

 N1
T1 ＝（Ta ＋ TP ＋ TB）× ──
 N2

       Fa·l
其中 Ta ： 匀速时的驱动扭矩＝ ────（daN·cm）
       2π·η

 Fa ＝ F ＋ μ·W（daN）⋯⋯水平姿势时

 F ： 丝杆轴向的切削力等（daN）

 μ ： 滑动面的摩擦系数

 W ： 移动物重量（daN）

   （工作台重量＋工件重量）

 TB ：支撑轴承的摩擦扭矩（daN·cm）

 N1 ： 齿轮 1的齿数

 N2 ： 齿轮 2的齿数

图 28　驱动

齿轮 2

齿轮 1

马达

(2) 加速时的驱动扭矩

为对抗轴向载荷加速驱动滚珠丝杆时，需要最大扭矩。

此时所需要的驱动扭矩可用如下公式计算。

T2 ＝ T1 ＋ J·ω·

 N1 l
J＝JM＋JG1＋（ ──）2〔JG2＋JS＋ m（ ──）2〕 N2 2π

其中 T2 ： 加速时的最大驱动扭矩（daN·cm）

 ω· ： 马达的角加速度（rad/sec2）

 J ： 施加在马达上的惯性力矩（kg·m2）

 JM ： 马达惯性力矩（kg·m2）

 JG1 ： 齿轮 1的惯性力矩（kg·m2）

 JG2 ： 齿轮 2的惯性力矩（kg·m2）

 JS ： 丝杆轴的惯性力矩（kg·m2）

 m ： 移动物质量（kg）

（注释）圆筒体（滚珠丝杆、齿轮等）的惯性力矩

 πγ
J ＝ ──  D4·L（kg·cm2）
 32

其中 γ ： 材料的比重（7.8×10-3kg/cm3）

 D ： 圆筒体的直径（cm）

 L ： 圆筒体的长度（cm）
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9. 润滑与防尘

9.1 润滑

考虑滚珠丝杆的磨损寿命及机械效率，需要适当的润滑。

丝杆的润滑剂有润滑脂润滑及润滑油润滑。采用润滑

脂时，使用锂皂基润滑脂；使用润滑油时，使用 ISO 等级

32 ～ 100 的润滑油。

一般情况下，高速、低温、轻载荷推荐使用基油黏度低

的润滑剂，而摇动、低速、高温、高载荷时推荐使用基油黏

度高的润滑剂。

表 9表示检查润滑剂及补充润滑剂时的一般指标。

表 9　润滑剂的点检及补充

润滑方法 点　检 点检项目 补　充

润滑脂
开动初期
2～ 3个月

污物或异物
的混入等

通常每年补充一次（根据检查结果可适当调整），补充时请先行擦干净旧的润滑脂再行补充。

油 每周 油量及污物等 每点检一次补充一次。

9.2 防尘

同滚珠轴承一样，如果有污物、异物混入滚珠丝杆内，

会加快其磨损、损伤螺纹槽面等，甚至可能破坏循环功能使

得丝杆无法动作。为防止外部污物、异物等混入，可使用图

29 所示的蛇纹管或螺旋罩等防尘装置，将丝杆轴完全保护

起来。

若出于设计上的考虑，无法使用以上防尘罩时，可在螺

母的两端装上密封（图 30）起到防尘作用。只是，其防尘

效果有限。

Sankyo 精密滚珠丝杆可根据顾客要求装上密封。

图 29　防尘罩

螺纹罩
蛇纹管

图 30　密封

密封
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10. 精密滚珠丝杆与螺母

■ 标准库存产品 ( 轴端未加工产品 )

 轴径 φ8-25mm 导程 2mm-20mm  第 60 页

■ 精密滚珠丝杆

内循环方式 : 螺母紧凑尺寸

间隙产品（DC型） 轴径 φ3-14mm 导程 1mm-2mm 第 28 页

预压产品（DP 型） 轴径 φ3-14mm 导程 1mm-2mm 第 30 页

双螺母（DD型） 轴径 φ3-14mm 导程 1mm-2mm 第 32 页

外循环方式 : 尺寸多样

◎小导程

间隙产品（TC型） 轴径 φ8-16mm 导程 2mm-3mm 第 34 页

预压产品（TP 型） 轴径 φ8-16mm 导程 2mm-3mm 第 36 页

双螺母（TD型） 轴径 φ8-16mm 导程 2mm-3mm 第 38 页

◎标准导程

间隙产品（TC型） 轴径 φ10-40mm 导程 4mm-10mm 第 40 页

预压产品（TP 型） 轴径 φ10-40mm 导程 4mm-10mm 第 44 页

导程偏移（TF 型） 轴径 φ16-40mm 导程 4mm-10mm 第 48 页

双螺母（TD型） 轴径 φ10-40mm 导程 4mm-10mm 第 52 页

◎高导程

间隙产品（TCL 型） 轴径 φ12-25mm 导程 6mm-25mm 第 56 页

预压产品（TPL 型） 轴径 φ12-25mm 导程 6mm-25mm 第 58 页

※备注

间隙产品 预压产品

单法兰单螺母 单螺母 双螺母 导程偏移

说明

1个螺母的最简单形式。极小

的轴向间隙亦可使用。

在 1 个螺母上施加预压的形

式。插入比丝杆轴、螺母的

螺纹槽间隙稍大些的钢珠进

行预压。

按负荷钢珠与间隙钢珠 1比 1

的比例装入钢珠。

适用于轻预压。

在 2 个螺母上施加预压的形

式。根据预压量在两个螺母

之间放入厚垫片施加所规定

的预压。适用于中、高预压。

在 1 个螺母上施加预压的形

式。按所需要的预压使螺母

中央位置的导程发生偏移的

预压形式。适用于中预压。
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■螺母外观

内循环方式 : 螺母紧凑尺寸

单螺母 双螺母

外循环方式 : 尺寸多样

小导程用螺母 小导程用双螺母

标准导程用螺母 标准导程用双螺母

高导程用螺母
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内循环方式单法兰单螺母

DC 形（无预压）

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

(daN) 刚　性

(daN/μm)
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

DC　0301 3 1 0.600 3.15 2.5 3.7×1 34 64 4.2

DC　0401 4 1 0.800 4.15 3.3 3.7×1 59 108 5.4

DC　0501 5 1 0.800 5.15 4.3 3.7×1 69 137 6.9

DC　0601

6

1 0.800 6.15 5.3

3.7×1

74 167 7.8

DC　0601.5 1.5 1.000 6.2 5.1 98 196 7.8

DC　0602 2
（1/16）

1.5875
6.3 4.6 177 304 8.3

DC　0801
8

1 0.800 8.15 7.3
3.7×1

83 206 9.8

DC　0801.5 1.5 1.000 8.2 7.1 108 265 9.8

DC　1001
10

1 0.800 10.15 9.3
3.7×1

88 265 12

DC　1001.5 1.5 1.000 10.2 9.1 127 343 12

DC　1201 12 1 0.800 12.15 11.3 3.7×1 98 314 14

DC　1401 14 1 0.800 14.15 13.3 3.7×1 108 363 16

W

45° 45°

4-X 通孔 4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

R 形（标准） H形
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带密封圈（两端）

不带密封圈

Ｂ Ｆ

Ｌ

φ
A

φ
dm

φ
dr

φ
d

φ
Dg
6

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）刚性

表中的刚性指施加相当于额定动载荷（Ca）30% 的轴向

载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的理论

值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸

螺母型号
D A B F L W X Y Z H

9 22 4 15 19 15 3 5.5 2 15 DC　0301

11 24 4 16 20 17 3 5.5 2 16 DC　0401

12 25 4 16 20 18 3 5.5 2 17 DC　0501

13 30 5 16 21 21.5 3.4 6.5 3 20 DC　0601

14 30 5 18 23 22 3.4 6.5 3 20 DC　0601.5

18 34 5 22 27 26 3.4 6.5 3 22 DC　0602

16 32 5 16 21 24 3.4 6.5 3 21 DC　0801

16 32 5 18 23 24 3.4 6.5 3 21 DC　0801.5

19 39 6 16 22 29 4.5 8 4 26 DC　1001

19 39 6 18 24 29 4.5 8 4 26 DC　1001.5

21 41 6 16 22 31 4.5 8 4 26 DC　1201

24 47 8 16 24 35 5.5 9.5 5.5 30 DC　1401

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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DP 形（超大尺寸钢球预压）

W

45° 45°

4-X 通孔 4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

R 形（标准） H形

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

DP　0301 3 1 0.600 3.15 2.5 3.7×1 25 34 3.9

DP　0401 4 1 0.800 4.15 3.3 3.7×1 34 54 4.6

DP　0501 5 1 0.800 5.15 4.3 3.7×1 39 69 5.6

DP　0601

6

1 0.800 6.15 5.3

3.7×1

44 79 6.6

DP　0601.5 1.5 1.000 6.2 5.1 59 98 6.9

DP　0602 2
（1/16）

1.5875
6.3 4.6 113 162 7.4

DP　0801
8

1 0.800 8.15 7.3
3.7×1

49 108 8.1

DP　0801.5 1.5 1.000 8.2 7.1 69 132 8.5

DP　1001
10

1 0.800 10.15 9.3
3.7×1

59 132 9.8

DP　1001.5 1.5 1.000 10.2 9.1 79 167 11

DP　1201 12 1 0.800 12.15 11.3 3.7×1 64 157 12

DP　1401 14 1 0.800 14.15 13.3 3.7×1 69 181 13

内循环方式单法兰单螺母
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带密封圈（两端）

不带密封圈

Ｂ Ｆ

Ｌ

φ
A

φ
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φ
dr

φ
d

φ
Dg
6

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）基本额定载荷

按照负荷钢珠与间隙钢珠 1比 1的比例装配，故与其他

型号的基本额定载荷不同。

（4）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

5%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F L W X Y Z H

9 22 4 15 19 15 3 5.5 2 15 DP　0301

11 24 4 16 20 17 3 5.5 2 16 DP　0401

12 25 4 16 20 18 3 5.5 2 17 DP　0501

13 30 5 16 21 21.5 3.4 6.5 3 20 DP　0601

14 30 5 18 23 22 3.4 6.5 3 20 DP　0601.5

18 34 5 22 27 26 3.4 6.5 3 22 DP　0602

16 32 5 16 21 24 3.4 6.5 3 21 DP　0801

16 32 5 18 23 24 3.4 6.5 3 21 DP　0801.5

19 39 6 16 22 29 4.5 8 4 26 DP　1001

19 39 6 18 24 29 4.5 8 4 26 DP　1001.5

21 41 6 16 22 31 4.5 8 4 26 DP　1201

24 47 8 16 24 35 5.5 9.5 5.5 30 DP　1401

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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DD 形（垫片预压）

W

45° 45°

4-X 通孔 4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

R 形（标准） H形

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

DD　0601

6

1 0.800 6.15 5.3

3.7×1

74 167 16

DD　0601.5 1.5 1.000 6.2 5.1 98 196 16

DD　0602 2
（1/16）

1.5875
6.3 4.6 177 304 17

DD　0801
8

1 0.800 8.15 7.3
3.7×1

83 206 20

DD　0801.5 1.5 1.000 8.2 7.1 108 265 20

DD　1001
10

1 0.800 10.15 9.3
3.7×1

88 265 24

DD　1001.5 1.5 1.000 10.2 9.1 127 343 25

DD　1201 12 1 0.800 12.15 11.3 3.7×1 98 314 27

DD　1401 14 1 0.800 14.15 13.3 3.7×1 108 363 30

内循环方式单法兰双螺母
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带密封圈（两端）

不带密封圈

Ｂ Ｆ E

Ｌ

φ
A

φ
dm

φ
dr

φ
d

φ
D

φ
Dg
6

垫片

预压固定销
（2处）

－
0.
1

－
0.
3

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F E L W X Y Z H

13 30 5 16 2 43 21.5 3.4 6.5 3 20 DD　0601

14 30 5 18 2 47 22 3.4 6.5 3 20 DD　0601.5

18 34 5 22 4 57 26 3.4 6.5 3 22 DD　0602

16 32 5 16 2 43 24 3.4 6.5 3 21 DD　0801

16 32 5 18 2 47 24 3.4 6.5 3 21 DD　0801.5

19 39 6 16 2 44 29 4.5 8 4 26 DD　1001

19 39 6 18 2 48 29 4.5 8 4 26 DD　1001.5

21 41 6 16 2 44 31 4.5 8 4 26 DD　1201

24 47 8 16 4 48 35 5.5 9.5 5.5 30 DD　1401

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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TC 形（无预压）

W

45° 45°

4-X 通孔

R形（标准） H形

4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TC　0802-3.5

8

2
（1/16）

1.5875
8.3 6.6

3.5×1

245 400 11

TC　0802.5-3.5 2.5 2.000 8.3 6.2 320 495 11

TC　0803-3.5 3
（3/32）

2.381
8.3 5.8 390 575 11

TC　1002-3.5

10

2
（1/16）

1.5875
10.3 8.6

3.5×1

270 505 13

TC　1002.5-3.5 2.5 2.000 10.3 8.2 365 630 13

TC　1003-3.5 3
（3/32）

2.381
10.3 7.8 450 735 14

TC　1202-3.5

12

2
（1/16）

1.5875
12.3 10.6

3.5×1

295 610 15

TC　1202.5-3.5 2.5 2.000 12.3 10.2 400 760 16

TC　1203-3.5 3
（3/32）

2.381
12.3 9.8 500 895 16

TC　1402-3.5

14

2
（1/16）

1.5875
14.3 12.6

3.5×1

315 715 17

TC　1402.5-3.5 2.5 2.000 14.3 12.2 430 890 18

TC　1403-3.5 3
（3/32）

2.381
14.3 11.8 540 1050 18

TC　1602-3.5

16

2
（1/16）

1.5875
16.3 14.6

3.5×1

335 820 19

TC　1602.5-3.5 2.5 2.000 16.3 14.2 455 1030 20

TC　1603-3.5 3
（3/32）

2.381
16.3 13.8 575 1210 20

外循环方式小导程单法兰单螺母
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带密封圈（两端）

不带密封圈

Ｂ Ｆ

Ｌ
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F L W X Y Z H

20 40 6 22 28 30 4.5 8 4 26 TC　0802-3.5

20 40 6 25 31 30 4.5 8 4 26 TC　0802.5-3.5

22 46 8 27 35 34 5.5 9.5 5.5 30 TC　0803-3.5

23 43 6 22 28 33 4.5 8 4 28 TC　1002-3.5

24 47 8 25 33 35 5.5 9.5 5.5 30 TC　1002.5-3.5

26 49 8 27 35 37 5.5 9.5 5.5 31 TC　1003-3.5

25 48 8 22 30 36 5.5 9.5 5.5 31 TC　1202-3.5

26 49 8 25 33 37 5.5 9.5 5.5 31 TC　1202.5-3.5

28 51 8 27 35 39 5.5 9.5 5.5 32 TC　1203-3.5

26 49 8 22 30 37 5.5 9.5 5.5 31 TC　1402-3.5

28 51 8 25 33 39 5.5 9.5 5.5 32 TC　1402.5-3.5

30 54 8 27 35 42 5.5 9.5 5.5 34 TC　1403-3.5

28 51 8 22 30 39 5.5 9.5 5.5 32 TC　1602-3.5

32 55 8 25 33 43 5.5 9.5 5.5 34 TC　1602.5-3.5

32 55 8 27 35 43 5.5 9.5 5.5 34 TC　1603-3.5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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TP 形（超大尺寸钢球预压）

W

45° 45°

4-X 通孔

R形（标准） H形

4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TP　0802-3.5

8

2
（1/16）

1.5875
8.3 6.6

3.5×1

155 200 9.4

TP　0802.5-3.5 2.5 2.000 8.3 6.2 200 245 9.5

TP　0803-3.5 3
（3/32）

2.381
8.3 5.8 245 290 9.6

TP　1002-3.5

10

2
（1/16）

1.5875
10.3 8.6

3.5×1

170 255 11

TP　1002.5-3.5 2.5 2.000 10.3 8.2 230 315 12

TP　1003-3.5 3
（3/32）

2.381
10.3 7.8 285 365 12

TP　1202-3.5

12

2
（1/16）

1.5875
12.3 10.6

3.5×1

185 305 13

TP　1202.5-3.5 2.5 2.000 12.3 10.2 250 380 13

TP　1203-3.5 3
（3/32）

2.381
12.3 9.8 315 445 14

TP　1402-3.5

14

2
（1/16）

1.5875
14.3 12.6

3.5×1

200 360 15

TP　1402.5-3.5 2.5 2.000 14.3 12.2 270 445 15

TP　1403-3.5 3
（3/32）

2.381
14.3 11.8 340 525 15

TP　1602-3.5

16

2
（1/16）

1.5875
16.3 14.6

3.5×1

210 410 16

TP　1602.5-3.5 2.5 2.000 16.3 14.2 290 510 17

TP　1603-3.5 3
（3/32）

2.381
16.3 13.8 365 605 17

外循环方式小导程单法兰单螺母
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带密封圈（两端）

不带密封圈
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）基本额定载荷

负荷钢珠与间隙钢珠按照 1比 1比例装配，与其他型号

的基本额定载荷不同。

（4）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

5%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F L W X Y Z H

20 40 6 22 28 30 4.5 8 4 26 TP　0802-3.5

20 40 6 25 31 30 4.5 8 4 26 TP　0802.5-3.5

22 46 8 27 35 34 5.5 9.5 5.5 30 TP　0803-3.5

23 43 6 22 28 33 4.5 8 4 28 TP　1002-3.5

24 47 8 25 33 35 5.5 9.5 5.5 30 TP　1002.5-3.5

26 49 8 27 35 37 5.5 9.5 5.5 31 TP　1003-3.5

25 48 8 22 30 36 5.5 9.5 5.5 31 TP　1202-3.5

26 49 8 25 33 37 5.5 9.5 5.5 31 TP　1202.5-3.5

28 51 8 27 35 39 5.5 9.5 5.5 32 TP　1203-3.5

26 49 8 22 30 37 5.5 9.5 5.5 31 TP　1402-3.5

28 51 8 25 33 39 5.5 9.5 5.5 32 TP　1402.5-3.5

30 54 8 27 35 42 5.5 9.5 5.5 34 TP　1403-3.5

28 51 8 22 30 39 5.5 9.5 5.5 32 TP　1602-3.5

32 55 8 25 33 43 5.5 9.5 5.5 34 TP　1602.5-3.5

32 55 8 27 35 43 5.5 9.5 5.5 34 TP　1603-3.5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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外循环方式小导程单法兰双螺母

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TD　0802-3.5

8

2
（1/16）

1.5875
8.3 6.6

3.5×1

245 400 22

TD　0802.5-3.5 2.5 2.000 8.3 6.2 320 495 22

TD　0803-3.5 3
（3/32）

2.381
8.3 5.8 390 575 22

TD　1002-3.5

10

2
（1/16）

1.5875
10.3 8.6

3.5×1

270 505 26

TD　1002.5-3.5 2.5 2.000 10.3 8.2 365 630 27

TD　1003-3.5 3
（3/32）

2.381
10.3 7.8 450 735 27

TD　1202-3.5

12

2
（1/16）

1.5875
12.3 10.6

3.5×1

295 610 30

TD　1202.5-3.5 2.5 2.000 12.3 10.2 400 760 31

TD　1203-3.5 3
（3/32）

2.381
12.3 9.8 500 895 32

TD　1402-3.5

14

2
（1/16）

1.5875
14.3 12.6

3.5×1

315 715 34

TD　1402.5-3.5 2.5 2.000 14.3 12.2 430 890 35

TD　1403-3.5 3
（3/32）

2.381
14.3 11.8 540 1050 36

TD　1602-3.5

16

2
（1/16）

1.5875
16.3 14.6

3.5×1

335 820 38

TD　1602.5-3.5 2.5 2.000 16.3 14.2 455 1030 39

TD　1603-3.5 3
（3/32）

2.381
16.3 13.8 575 1210 40

TD 形（垫片预压）

W

45° 45°

4-X 通孔

R形（标准） H形

4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 H形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

标准配备无密封圈。可在螺母的两端装上密封圈。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移

量所求得的理论值。一般情况下，以表中值的80%为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F E L W X Y Z H

20 40 6 22 4 58 30 4.5 8 4 26 TD　0802-3.5

20 40 6 25 5 66 30 4.5 8 4 26 TD　0802.5-3.5

22 46 8 27 4 71 34 5.5 9.5 5.5 30 TD　0803-3.5

23 43 6 22 4 58 33 4.5 8 4 28 TD　1002-3.5

24 47 8 25 5 68 35 5.5 9.5 5.5 30 TD　1002.5-3.5

26 49 8 27 4 71 37 5.5 9.5 5.5 31 TD　1003-3.5

25 48 8 22 4 60 36 5.5 9.5 5.5 31 TD　1202-3.5

26 49 8 25 5 68 37 5.5 9.5 5.5 31 TD　1202.5-3.5

28 51 8 27 4 71 39 5.5 9.5 5.5 32 TD　1203-3.5

26 49 8 22 4 60 37 5.5 9.5 5.5 31 TD　1402-3.5

28 51 8 25 5 68 39 5.5 9.5 5.5 32 TD　1402.5-3.5

30 54 8 27 4 71 42 5.5 9.5 5.5 34 TD　1403-3.5

28 51 8 22 4 60 39 5.5 9.5 5.5 32 TD　1602-3.5

32 55 8 25 5 68 43 5.5 9.5 5.5 34 TD　1602.5-3.5

32 55 8 27 4 71 43 5.5 9.5 5.5 34 TD　1603-3.5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

带密封圈（两端）

不带密封圈

Ｂ Ｆ E

Ｌ

φ
A

φ
dm

φ
dr

φ
d

φ
D

垫片

－
0.
1

－
0.
3

φ
Dg
6 预压固定销

（2处）
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外循环方式单法兰单螺母

TC 形（无预压）

W

30° 30°

W

60°
60°

Ｈ

A

Q
（加油孔）

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

K

T

G

S 形
丝杆轴外径 d≤14mm

R 形（标准）
丝杆轴外径 d≥10mm

[ 丝杆轴外径 d≤14mm 时安装螺栓孔为 4处 (4×90°)]

C 形
丝杆轴外径 d≥16mm

螺母型号

丝杆轴
外　径

导程 钢珠直径
钢珠的
中心圆直径

底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TC　1004-2.5 10 4 2.000 10.3 8.2 2.5×1 275 445 9.8

TC　1204-2.5
12

4 （3/32）
2.381 12.3 9.8 2.5×1 375 635 12

TC　1205-2.5 5 （3/32）
2.381 12.3 9.8 2.5×1 375 635 12

TC　1404-2.5
14

4 （3/32）
2.381 14.3 11.8 2.5×1 405 750 13

TC　1405-2.5 5 （1/8）
3.175 14.5 11.2 2.5×1 685 1190 14

TC　1604-2.5

16

4 （3/32）
2.381 16.3 13.8 2.5×1 435 860 15

TC　1605-3
TC　1605-2.5
TC　1605-5

5 （1/8）
3.175 16.5 13.2

1.5×2 860 1650 19

2.5×1 735 1370 16

2.5×2 1340 2740 31

TC　1606-3
TC　1606-2.5 6 （1/8）

3.175 16.5 13.2
1.5×2 860 1650 19

2.5×1 735 1370 16

TC　2004-2.5
TC　2004-5

20

4 （3/32）
2.381 20.3 17.8

2.5×1 480 1090 17

2.5×2 870 2170 34

TC　2005-3
TC　2005-2.5
TC　2005-5

5 （1/8）
3.175 20.5 17.2

1.5×2 965 2080 23

2.5×1 820 1730 19

2.5×2 1490 3470 37

TC　2006-3
TC　2006-2.5
TC　2006-5

6 （5/32）
3.969 20.5 16.3

1.5×2 1280 2560 23

2.5×1 1100 2130 20

2.5×2 1990 4260 38

TC　2504-2.5
TC　2504-5

25

4 （3/32）
2.381 25.3 22.8

2.5×1 525 1370 21

2.5×2 955 2740 40

TC　2505-3
TC　2505-2.5
TC　2505-5

5 （1/8）
3.175 25.5 22.2

1.5×2 1070 2620 27

2.5×1 910 2180 23

2.5×2 1650 4370 44

TC　2506-3
TC　2506-2.5
TC　2506-5

6 （5/32）
3.969 25.5 21.3

1.5×2 1440 3230 28

2.5×1 1230 2690 23

2.5×2 2230 5390 45
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，轴外径在14mm以下有R形（标准）与S形，

轴外径在 16mm 以上有 R形（标准）与 C形。请配合螺母组

装处的间隙来选用。但是，轴外径在 14mm 以下的 R形（标

准）所需要的安装螺栓孔为 4处（4×90°）。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有 M变

长。轴外径在 16mm 以下相同。

（3）刚性

表中的刚性指施加相当于额定动载荷（Ca）30% 的轴向

载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的理论

值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

不带密封圈

Ｂ Ｆ

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
Dg
6

带密封圈（两端）

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q T K H

26 46 － 10 27 37 0 36 4.5 8 4.5 M6 14 42 28 TC　1004-2.5

30 50 － 10 27 37 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TC　1204-2.5

30 50 － 10 30 40 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TC　1205-2.5

32 55 － 11 27 38 0 43 5.5 9.5 5.5 M6 16 50 34 TC　1404-2.5

34 57 － 11 30 41 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TC　1405-2.5

34 57 22 11 27 38 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TC　1604-2.5

40 63 24 11
41
31
46

52
42
57

0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TC　1605-3
TC　1605-2.5
TC　1605-5

40 63 24 11 45
33

56
44 0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TC　1606-3

TC　1606-2.5

40 63 24 11 23
35

37
49 3 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TC　2004-2.5

TC　2004-5

44 67 26 11
38
27
42

52
41
56

3 55 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TC　2005-3
TC　2005-2.5
TC　2005-5

48 71 27 11
42
30
48

56
44
62

3 59 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TC　2006-3
TC　2006-2.5
TC　2006-5

46 69 26 11 22
34

36
48 3 57 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TC　2504-2.5

TC　2504-5

50 73 28 11
38
26
41

52
40
55

3 61 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TC　2505-3
TC　2505-2.5
TC　2505-5

53 76 29 11
42
30
48

56
44
62

3 64 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TC　2506-3
TC　2506-2.5
TC　2506-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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外循环方式单法兰单螺母

TC 形（无预压）

W

60°
60°

孔）

Q
（加油孔）

R形（标准）

W

45° 45°

Q
（加油孔）

G

C 形

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN）
刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TC　2805-2.5

TC　2805-5
28

5
（1/8）

3.175
28.5 25.2

2.5×1

2.5×2

955

1740

2450

4910

25

48

TC　2806-2.5

TC　2806-5
6

（5/32）

3.969
28.5 24.3

2.5×1

2.5×2

1290

2350

3030

6060

26

50

TC　3204-2.5

TC　3204-5

32

4
（3/32）

2.381
32.3 29.8

2.5×1

2.5×2

580

1050

1760

3520

25

49

TC　3205-3

TC　3205-2.5

TC　3205-5

5
（1/8）

3.175
32.5 29.2

1.5×2

2.5×1

2.5×2

1180

1010

1830

3380

2810

5630

33

28

54

TC　3206-3

TC　3206-2.5

TC　3206-5

6
（5/32）

3.969
32.5 28.3

1.5×2

2.5×1

2.5×2

1610

1370

2490

4180

3480

6970

34

29

55

TC　3208-3

TC　3208-2.5

TC　3208-5

8
（3/16）

4.7625
32.5 27.5

1.5×2

2.5×1

2.5×2

2050

1750

3180

4960

4130

8270

35

29

56

TC　3210-3

TC　3210-2.5

TC　3210-5

10
（1/4）

6.350
33.0 26.3

1.5×2

2.5×1

2.5×2

3000

2560

4650

6580

5490

11000

36

30

59

TC　3605-2.5

TC　3605-5

36

5
（1/8）

3.175
36.5 33.2

2.5×1

2.5×2

1060

1920

3170

6350

31

59

TC　3606-2.5

TC　3606-5
6

（5/32）

3.969
36.5 32.3

2.5×1

2.5×2

1440

2620

3930

7870

31

61

TC　3608-2.5

TC　3608-5
8

（3/16）

4.7625
36.5 31.5

2.5×1

2.5×2

1850

3360

4680

9350

32

62

TC　4005-3

TC　4005-2.5

TC　4005-5

TC　4005-7.5

40

5
（1/8）

3.175
40.5 37.2

1.5×2

2.5×1

2.5×2

2.5×3

1300

1110

2010

2870

4240

3530

7070

10600

40

33

64

95

TC　4006-3

TC　4006-2.5

TC　4006-5

TC　4006-7.5

6
（5/32）

3.969
40.5 36.3

1.5×2

2.5×1

2.5×2

2.5×3

1770

1510

2740

3910

5260

4380

8770

13100

41

34

66

98

TC　4008-3

TC　4008-2.5

TC　4008-5

8
（3/16）

4.7625
40.5 35.5

1.5×2

2.5×1

2.5×2

2270

1940

3520

6260

5220

10400

42

35

68

TC　4010-3

TC　4010-2.5

TC　4010-5

10
（1/4）

6.350
41.0 34.4

1.5×2

2.5×1

2.5×2

3360

2860

5200

8320

6930

13900

43

36

71
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 C形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性指施加相当于额定动载荷（Ca）30% 的轴向

载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的理论

值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。
不带密封圈

Ｂ Ｆ

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
Dg
6

带密封圈（两端）

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q

55 85 31 12
26

41

41

56
3 69 6.6 11 6.5 M6

TC　2805-2.5

TC　2805-5

55 85 31 12
30

48

45

63
3 69 6.6 11 6.5 M6

TC　2806-2.5

TC　2806-5

54 81 31 12
22

34

37

49
3 67 6.6 11 6.5 M6

TC　3204-2.5

TC　3204-5

58 85 32 12

38

26

41

53

41

56

3 71 6.6 11 6.5 M6

TC　3205-3

TC　3205-2.5

TC　3205-5

62 89 34 12

42

30

48

57

45

63

3 75 6.6 11 6.5 M6

TC　3206-3

TC　3206-2.5

TC　3206-5

66 100 38 15

51

38

62

71

58

82

5 82 9 14 8.5 M6

TC　3208-3

TC　3208-2.5

TC　3208-5

74 108 41 15

65

48

78

87

70

100

7 90 9 14 8.5 M6

TC　3210-3

TC　3210-2.5

TC　3210-5

65 100 38 15
26

41

44

59
3 82 9 14 8.5 M6

TC　3605-2.5

TC　3605-5

65 100 38 15
30

48

48

66
3 82 9 14 8.5 M6

TC　3606-2.5

TC　3606-5

70 104 40 15
38

62

58

82
5 86 9 14 8.5 M6

TC　3608-2.5

TC　3608-5

67 101 39 15

38

26

41

56

56

44

59

74

3 83 9 14 8.5 PT1/8

TC　4005-3

TC　4005-2.5

TC　4005-5

TC　4005-7.5

70 104 40 15

42

30

48

66

60

48

66

84

3 86 9 14 8.5 PT1/8

TC　4006-3

TC　4006-2.5

TC　4006-5

TC　4006-7.5

74 108 41 15

51

38

62

71

58

82

5 90 9 14 8.5 PT1/8

TC　4008-3

TC　4008-2.5

TC　4008-5

82 124 47 18

65

48

78

90

73

103

7 102 11 17.5 11 PT1/8

TC　4010-3

TC　4010-2.5

TC　4010-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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外循环方式单法兰单螺母

TP 形（超大尺寸钢球预压）

W

30° 30°

W

60°
60°

Ｈ

A

Q
（加油孔）

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

K

T

G

S 形
丝杆轴外径 d≤14mm

R 形（标准）
丝杆轴外径 d≥10mm

[ 丝杆轴外径 d≤14mm 时安装螺栓孔为 4处 (4×90°)]

C 形
丝杆轴外径 d≥16mm

螺母型号
丝杆轴
外　径 导程 钢珠直径 钢珠的

中心圆直径 底　径 回路数量
基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TP　1004-2.5 10 4 2.000 10.3 8.2 2.5×1 170 225 8.3

TP　1204-2.5
12

4 （3/32）
2.381 12.3 9.8 2.5×1 235 320 9.8

TP　1205-2.5 5 （3/32）
2.381 12.3 9.8 2.5×1 235 320 9.8

TP　1404-2.5
14

4 （3/32）
2.381 14.3 11.8 2.5×1 255 375 11

TP　1405-2.5 5 （1/8）
3.175 14.5 11.2 2.5×1 430 595 12

TP　1604-2.5

16

4 （3/32）
2.381 16.3 13.8 2.5×1 270 430 12

TP　1605-3

5 （1/8）
3.175 16.5 13.2

1.5×2 545 820 16

TP　1605-2.5 2.5×1 465 685 14

TP　1605-5 2.5×2 840 1370 26

TP　1606-3
6 （1/8）

3.175 16.5 13.2
1.5×2 545 820 16

TP　1606-2.5 2.5×1 465 685 14

TP　2004-2.5

20

4 （3/32）
2.381 20.3 17.8

2.5×1 300 545 15

TP　2004-5 2.5×2 545 1090 29

TP　2005-3

5 （1/8）
3.175 20.5 17.2

1.5×2 605 1040 19

TP　2005-2.5 2.5×1 520 865 16

TP　2005-5 2.5×2 940 1730 32

TP　2006-3

6 （5/32）
3.969 20.5 16.3

1.5×2 810 1280 20

TP　2006-2.5 2.5×1 690 1060 17

TP　2006-5 2.5×2 1250 2130 32

TP　2504-2.5

25

4 （3/32）
2.381 25.3 22.8

2.5×1 330 680 18

TP　2504-5 2.5×2 600 1370 35

TP　2505-3

5 （1/8）
3.175 25.5 22.2

1.5×2 670 1310 23

TP　2505-2.5 2.5×1 575 1090 20

TP　2505-5 2.5×2 1040 2180 38

TP　2506-3

6 （5/32）
3.969 25.5 21.3

1.5×2 905 1620 24

TP　2506-2.5 2.5×1 770 1350 20

TP　2506-5 2.5×2 1400 2690 39



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 45 －

不带密封圈
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带密封圈（两端）

备注

（1）法兰形状

如左图所示，轴外径在 14mm 以下法兰形状分为 R形（标

准）与 S形，轴外径在 16mm 以上法兰形状分为 R形（标准）

与 C形。请配合螺母组装处的间隙来选用。但是，轴外径在

14mm 以下的 R形（标准）的安装螺栓孔为 4处（4×90°）。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有 M变

长。轴外径在16mm以下相同。

（3）基本额定载荷

采用球载荷与球垫片1比1的比例装配，故与其他型号的

基本额定载荷不同。

（4）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

5%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q T K H

26 46 － 10 27 37 0 36 4.5 8 4.5 M6 14 42 28 TP　1004-2.5

30 50 － 10 27 37 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TP　1204-2.5

30 50 － 10 30 40 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TP　1205-2.5

32 55 － 11 27 38 0 43 5.5 9.5 5.5 M6 16 50 34 TP　1404-2.5

34 57 － 11 30 41 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TP　1405-2.5

34 57 22 11 27 38 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TP　1604-2.5

40 63 24 11
41
31
46

52
42
57

0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TP　1605-3
TP　1605-2.5
TP　1605-5

40 63 24 11 45
33

56
44 0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TP　1606-3

TP　1606-2.5

40 63 24 11 23
35

37
49 3 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TP　2004-2.5

TP　2004-5

44 67 26 11
38
27
42

52
41
56

3 55 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TP　2005-3
TP　2005-2.5
TP　2005-5

48 71 27 11
42
30
48

56
44
62

3 59 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TP　2006-3
TP　2006-2.5
TP　2006-5

46 69 26 11 22
34

36
48 3 57 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TP　2504-2.5

TP　2504-5

50 73 28 11
38
26
41

52
40
55

3 61 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TP　2505-3
TP　2505-2.5
TP　2505-5

53 76 29 11
42
30
48

56
44
62

3 64 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TP　2506-3
TP　2506-2.5
TP　2506-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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外循环方式单法兰单螺母

TP 形（超大尺寸钢球预压）

W

60°
60°

孔）

Q
（加油孔）

R形（标准）

W

45° 45°

Q
（加油孔）

G

C 形

螺母型号

丝杆轴
外　径

导程 钢珠直径
钢珠的
中心圆直径

底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN）

刚　性

额定动 额定静 （daN/μm）

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TP　2805-2.5
TP　2805-5

28

5
（1/8）
3.175

28.5 25.2
2.5×1
2.5×2

600
1090

1230
2450

21
41

TP　2806-2.5
TP　2806-5

6
（5/32）
3.969

28.5 24.3
2.5×1
2.5×2

815
1480

1520
3030

22
43

TP　3204-2.5
TP　3204-5

32

4
（3/32）
2.381

32.3 29.8
2.5×1
2.5×2

365
665

880
1760

22
42

TP　3205-3
TP　3205-2.5
TP　3205-5

5
（1/8）
3.175

32.5 29.2
1.5×2
2.5×1
2.5×2

745
635
1160

1690
1410
2810

28
24
46

TP　3206-3
TP　3206-2.5
TP　3206-5

6
（5/32）
3.969

32.5 28.3
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1010
865
1570

2090
1740
3480

29
25
47

TP　3208-3
TP　3208-2.5
TP　3208-5

8
（3/16）
4.7625

32.5 27.5
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1290
1100
2000

2480
2070
4130

30
25
48

TP　3210-3
TP　3210-2.5
TP　3210-5

10
（1/4）
6.350

33.0 26.3
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1890
1610
2930

3290
2740
5490

31
26
50

TP　3605-2.5
TP　3605-5

36

5
（1/8）
3.175

36.5 33.2
2.5×1
2.5×2

665
1210

1590
3170

26
51

TP　3606-2.5
TP　3606-5

6
（5/32）
3.969

36.5 32.3
2.5×1
2.5×2

910
1650

1970
3930

27
52

TP　3608-2.5
TP　3608-5

8
（3/16）
4.7625

36.5 31.5
2.5×1
2.5×2

1170
2110

2340
4680

28
53

TP　4005-3
TP　4005-2.5
TP　4005-5
TP　4005-7.5

40

5
（1/8）
3.175

40.5 37.2

1.5×2
2.5×1
2.5×2
2.5×3

815
695
1260
1810

2120
1770
3530
5300

34
28
55
81

TP　4006-3
TP　4006-2.5
TP　4006-5
TP　4006-7.5

6
（5/32）
3.969

40.5 36.3

1.5×2
2.5×1
2.5×2
2.5×3

1110
950
1720
2460

2630
2190
4380
6570

35
29
57
84

TP　4008-3
TP　4008-2.5
TP　4008-5

8
（3/16）
4.7625

40.5 35.5
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1430
1220
2220

3130
2610
5220

36
30
58

TP　4010-3
TP　4010-2.5
TP　4010-5

10
（1/4）
6.350

41.0 34.4
1.5×2
2.5×1
2.5×2

2110
1800
3280

4160
3470
6930

37
31
61
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 C形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性指施加相当于额定动载荷（Ca）30% 的轴向

载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的理论

值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。
不带密封圈

Ｂ Ｆ

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
Dg
6

带密封圈（两端）

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q

55 85 31 12
26
41

41
56

3 69 6.6 11 6.5 M6
TP　2805-2.5
TP　2805-5

55 85 31 12
30
48

45
63

3 69 6.6 11 6.5 M6
TP　2806-2.5
TP　2806-5

54 81 31 12
22
34

37
49

3 67 6.6 11 6.5 M6
TP　3204-2.5
TP　3204-5

58 85 32 12
38
26
41

53
41
56

3 71 6.6 11 6.5 M6
TP　3205-3
TP　3205-2.5
TP　3205-5

62 89 34 12
42
30
48

57
45
63

3 75 6.6 11 6.5 M6
TP　3206-3
TP　3206-2.5
TP　3206-5

66 100 38 15
51
38
62

71
58
82

5 82 9 14 8.5 M6
TP　3208-3
TP　3208-2.5
TP　3208-5

74 108 41 15
65
48
78

87
70
100

7 90 9 14 8.5 M6
TP　3210-3
TP　3210-2.5
TP　3210-5

65 100 38 15
26
41

44
59

3 82 9 14 8.5 M6
TP　3605-2.5
TP　3605-5

65 100 38 15
30
48

48
66

3 82 9 14 8.5 M6
TP　3606-2.5
TP　3606-5

70 104 40 15
38
62

58
82

5 86 9 14 8.5 M6
TP　3608-2.5
TP　3608-5

67 101 39 15

38
26
41
56

56
44
59
74

3 83 9 14 8.5 PT1/8

TP　4005-3
TP　4005-2.5
TP　4005-5
TP　4005-7.5

70 104 40 15

42
30
48
66

60
48
66
84

3 86 9 14 8.5 PT1/8

TP　4006-3
TP　4006-2.5
TP　4006-5
TP　4006-7.5

74 108 41 15
51
38
62

71
58
82

5 90 9 14 8.5 PT1/8
TP　4008-3
TP　4008-2.5
TP　4008-5

82 124 47 18
65
48
78

90
73
103

7 102 11 17.5 11 PT1/8
TP　4010-3
TP　4010-2.5
TP　4010-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 48 －

外循环方式单法兰单螺母

TF 形（导程偏移预压）

W

60°
60°

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

G

R 形（标准） C形

螺母型号

丝杆轴

外　径
导程 钢珠直径

钢珠的

中心圆直径
底　径 回路数量

基本额定载荷

（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TF　1605-5 16 5
（1/8）

3.175
16.5 13.2 2.5×1（×2） 735 1370 32

TF　2004-5

20

4
（3/32）

2.381
20.3 17.8 2.5×1（×2） 480 1090 35

TF　2005-5 5
（1/8）

3.175
20.5 17.2 2.5×1（×2） 820 1730 38

TF　2006-5 6
（5/32）

3.969
20.5 16.3 2.5×1（×2） 1100 2130 39

TF　2504-5

TF　2504-10

25

4
（3/32）

2.381
25.3 22.8

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

525

955

1370

2740

42

81

TF　2505-5

TF　2505-10
5

（1/8）

3.175
25.5 22.2

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

910

1650

2180

4370

46

88

TF　2506-5 6
（5/32）

3.969
25.5 21.3 2.5×1（×2） 1230 2690 47

TF　2805-5

TF　2805-10
28

5
（1/8）

3.175
28.5 25.2

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

955

1740

2450

4910

50

97

TF　2806-5

TF　2806-10
6

（5/32）

3.969
28.5 24.3

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1290

2350

3030

6060

51

99

TF　3204-5

TF　3204-10

32

4
（3/32）

2.381
32.3 29.8

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

580

1050

1760

3520

51

98

TF　3205-5

TF　3205-10
5

（1/8）

3.175
32.5 29.2

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1010

1830

2810

5630

56

108

TF　3206-5

TF　3206-10
6

（5/32）

3.969
32.5 28.3

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1370

2490

3480

6970

57

111

TF　3208-3

TF　3208-5
8

（3/16）

4.7625
32.5 27.5

1.5×1（×2）

2.5×1（×2）

2050

1750

4960

4130

69

58

TF　3210-3

TF　3210-5
10

（1/4）

6.350
33.0 26.4

1.5×1（×2）

2.5×1（×2）

3000

2560

6580

5490

72

61
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备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 C形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。不带密封圈

Ｂ Ｆ

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
Dg
6

带密封圈（两端）

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q

40 63 24 11 46 57 0 51 5.5 9.5 5.5 M6 TF　1605-5

40 63 24 11 35 49 3 51 5.5 9.5 5.5 M6 TF　2004-5

44 67 26 11 42 56 3 55 5.5 9.5 5.5 M6 TF　2005-5

48 71 27 11 48 62 3 59 5.5 9.5 5.5 M6 TF　2006-5

46 69 26 11
34

58

48

72
3 57 5.5 9.5 5.5 M6

TF　2504-5

TF　2504-10

50 73 28 11
41

71

55

85
3 61 5.5 9.5 5.5 M6

TF　2505-5

TF　2505-10

53 76 29 11 48 62 3 64 5.5 9.5 5.5 M6 TF　2506-5

55 85 31 12
41

71

56

86
3 69 6.6 11 6.5 M6

TF　2805-5

TF　2805-10

55 85 31 12
48

84

63

99
3 69 6.6 11 6.5 M6

TF　2806-5

TF　2806-10

54 81 31 12
34

58

49

73
3 67 6.6 11 6.5 M6

TF　3204-5

TF　3204-10

58 85 32 12
41

71

56

86
3 71 6.6 11 6.5 M6

TF　3205-5

TF　3205-10

62 89 34 12
48

84

63

99
3 75 6.6 11 6.5 M6

TF　3206-5

TF　3206-10

66 100 38 15
51

62

71

82
5 82 9 14 8.5 M6

TF　3208-3

TF　3208-5

74 108 41 15
65

78

87

100
7 90 9 14 8.5 M6

TF　3210-3

TF　3210-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf
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外循环方式单法兰单螺母

TF 形（导程偏移预压）

螺母型号

丝杆轴
外　径

导程 钢珠直径
钢珠的
中心圆直径

底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TF　3605-5

TF　3605-10

36

5
（1/8）

3.175
36.5 33.2

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1060

1920

3170

6350

61

118

TF　3606-5

TF　3606-10
6

（5/32）

3.969
36.5 32.3

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1440

2620

3930

7870

63

122

TF　3608-5 8
（3/16）

4.7625
36.5 31.5 2.5×1（×2） 1850 4680 64

TF　4005-5

TF　4005-10

40

5
（1/8）

3.175
40.5 37.2

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1110

2010

3530

7070

66

129

TF　4006-5

TF　4006-10
6

（5/32）

3.969
40.5 36.3

2.5×1（×2）

2.5×2（×2）

1510

2740

4380

8770

68

132

TF　4008-3

TF　4008-5
8

（3/16）

4.7625
40.5 35.5

1.5×1（×2）

2.5×1（×2）

2270

1940

6260

5220

83

70

TF　4010-3

TF　4010-5
10

（1/4）

6.350
41.0 34.4

1.5×1（×2）

2.5×1（×2）

3360

2860

8320

6930

87

73

W

60°
60°

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

G

R 形（标准） C形



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 51 －

单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F L M W X Y Z Q

65 100 38 15
41

71

59

89
3 82 9 14 8.5 M6

TF　3605-5

TF　3605-10

65 100 38 15
48

84

66

102
3 82 9 14 8.5 M6

TF　3606-5

TF　3606-10

70 104 40 15 62 82 5 86 9 14 8.5 M6 TF　3608-5

67 101 39 15
41

71

59

89
3 83 9 14 8.5 PT1/8

TF　4005-5

TF　4005-10

70 104 40 15
48

84

66

102
3 86 9 14 8.5 PT1/8

TF　4006-5

TF　4006-10

74 108 41 15
51

62

71

82
5 90 9 14 8.5 PT1/8

TF　4008-3

TF　4008-5

82 124 47 18
65

78

90

103
7 102 11 17.5 11 PT1/8

TF　4010-3

TF　4010-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 C形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

不带密封圈

Ｂ Ｆ

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
Dg
6

带密封圈（两端）
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外循环方式单法兰双螺母

TD 形（垫片预压）

螺母型号

丝杆轴
外　径

导程 钢珠直径
钢珠的
中心圆直径

底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TD　1004-2.5 10 4 2.000 10.3 8.2 2.5×1 275 445 20

TD　1204-2.5

12

4
（3/32）
2.381

12.3 9.8 2.5×1 375 635 23

TD　1205-2.5 5
（3/32）
2.381

12.3 9.8 2.5×1 375 635 23

TD　1404-2.5

14

4
（3/32）
2.381

14.3 11.8 2.5×1 405 750 26

TD　1405-2.5 5
（1/8）
3.175

14.5 11.2 2.5×1 685 1190 29

TD　1604-2.5

16

4
（3/32）
2.381

16.3 13.8 2.5×1 435 860 29

TD　1605-3
TD　1605-2.5
TD　1605-5

5
（1/8）
3.175

16.5 13.2
1.5×2
2.5×1
2.5×2

860
735
1340

1650
1370
2740

38
32
62

TD　1606-3
TD　1606-2.5

6
（1/8）
3.175

16.5 13.2
1.5×2
2.5×1

860
735

1650
1370

38
32

TD　2004-2.5
TD　2004-5

20

4
（3/32）
2.381

20.3 17.8
2.5×1
2.5×2

480
870

1090
2170

35
68

TD　2005-3
TD　2005-2.5
TD　2005-5

5
（1/8）
3.175

20.5 17.2
1.5×2
2.5×1
2.5×2

965
820
1490

2080
1730
3470

45
38
74

TD　2006-3
TD　2006-2.5
TD　2006-5

6
（5/32）
3.969

20.5 16.3
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1280
1100
1990

2560
2130
4260

46
39
76

TD　2504-2.5
TD　2504-5

25

4
（3/32）
2.381

25.3 22.8
2.5×1
2.5×2

525
955

1370
2740

42
81

TD　2505-3
TD　2505-2.5
TD　2505-5

5
（1/8）
3.175

25.5 22.2
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1070
910
1650

2620
2180
4370

54
46
88

TD　2506-3
TD　2506-2.5
TD　2506-5

6
（5/32）
3.969

25.5 21.3
1.5×2
2.5×1
2.5×2

1440
1230
2230

3230
2690
5390

56
47
91

W

30° 30°

W

60°
60°

Ｈ

A

Q
（加油孔）

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

K

T

G

S 形
丝杆轴外径 d≤14mm

R 形（标准）
丝杆轴外径 d≥10mm

[ 丝杆轴外径 d≤14mm 时安装螺栓孔为 4处 (4×90°)]

C 形
丝杆轴外径 d≥16mm
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单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F E L M W X Y Z Q T K H

26 46 － 10 24 4 69 0 36 4.5 8 4.5 M6 14 42 28 TD　1004-2.5

30 50 － 10 24 4 69 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TD　1204-2.5

30 50 － 10 28 3 76 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TD　1205-2.5

32 55 － 11 24 4 70 0 43 5.5 9.5 5.5 M6 16 50 34 TD　1404-2.5

34 57 － 11 28 3 77 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TD　1405-2.5

34 57 22 11 24 4 70 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 － － － TD　1604-2.5

40 63 24 11
38
28
43

3
97
77
107

0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　1605-3
TD　1605-2.5
TD　1605-5

40 63 24 11
42
30

7
110
86

0 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　1606-3
TD　1606-2.5

40 63 24 11
23
35

5
69
93

3 51 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2004-2.5
TD　2004-5

44 67 26 11
38
27
42

3
4
4

97
76
106

3 55 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2005-3
TD　2005-2.5
TD　2005-5

48 71 27 11
42
30
48

7
110
86
122

3 59 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2006-3
TD　2006-2.5
TD　2006-5

46 69 26 11
22
34

6
68
92

3 57 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2504-2.5
TD　2504-5

50 73 28 11
38
26
41

8
5
5

102
75
105

3 61 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2505-3
TD　2505-2.5
TD　2505-5

53 76 29 11
42
30
48

7
110
86
122

3 64 5.5 9.5 5.5 M6 － － －
TD　2506-3
TD　2506-2.5
TD　2506-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

备注

（1）法兰形状

如左图所示，轴外径在 14mm 以下法兰形状分为 R形（标

准）与 S形，轴外径在 16mm 以上法兰形状分为 R形（标准）

与 C形。请配合螺母组装处的间隙来选用。但是，轴外径在

14mm 以下的 R形（标准）的安装螺栓孔为 4处（4×90°）。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有 M变

长。轴外径在16mm以下相同。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

不带密封圈

Ｂ Ｆ E

Z

M

Ｌ

φ
A

φ
Y

φ
X

φ
dm

φ
dr
φ
d

φ
D

φ
Dg
6

带密封圈（两端）

－
0.
1

－
0.
3

垫片

预压固定销
（2处）
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外循环方式单法兰双螺母

TD 形（垫片预压）

螺母型号

丝杆轴
外　径 导程 钢珠直径 钢珠的

中心圆直径 底　径 回路数量
基本额定载荷（daN） 刚　性

（daN/μm）额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TD　2805-2.5
TD　2805-5

28

5 （1/8）
3.175 28.5 25.2 2.5×1

2.5×2
955
1740

2450
4910

50
97

TD　2806-2.5
TD　2806-5 6 （5/32）

3.969 28.5 24.3 2.5×1
2.5×2

1290
2350

3030
6060

51
99

TD　3204-2.5
TD　3204-5

32

4 （3/32）
2.381 32.3 29.8 2.5×1

2.5×2
580
1050

1760
3520

51
98

TD　3205-3
TD　3205-2.5
TD　3205-5

5 （1/8）
3.175 32.5 29.2

1.5×2
2.5×1
2.5×2

1180
1010
1830

3380
2810
5630

66
56
108

TD　3206-3
TD　3206-2.5
TD　3206-5

6 （5/32）
3.969 32.5 28.3

1.5×2
2.5×1
2.5×2

1610
1370
2490

4180
3480
6970

68
57
111

TD　3208-3
TD　3208-2.5
TD　3208-5

8 （3/16）
4.7625 32.5 27.5

1.5×2
2.5×1
2.5×2

2050
1750
3180

4960
4130
8270

69
58
113

TD　3210-3
TD　3210-2.5
TD　3210-5

10 （1/4）
6.350 33.0 26.4

1.5×2
2.5×1
2.5×2

3000
2560
4650

6580
5490
11000

72
61
118

TD　3605-2.5
TD　3605-5

36

5 （1/8）
3.175 36.5 33.2 2.5×1

2.5×2
1060
1920

3170
6350

61
118

TD　3606-2.5
TD　3606-5 6 （5/32）

3.969 36.5 32.3 2.5×1
2.5×2

1440
2620

3930
7870

63
122

TD　3608-2.5
TD　3608-5 8 （3/16）

4.7625 36.5 31.5 2.5×1
2.5×2

1850
3360

4680
9350

64
124

TD　4005-3
TD　4005-2.5
TD　4005-5
TD　4005-7.5

40

5 （1/8）
3.175 40.5 37.2

1.5×2
2.5×1
2.5×2
2.5×3

1300
1110
2010
2870

4240
3530
7070
10600

79
66
129
190

TD　4006-3
TD　4006-2.5
TD　4006-5
TD　4006-7.5

6 （5/32）
3.969 40.5 36.3

1.5×2
2.5×1
2.5×2
2.5×3

1770
1510
2740
3910

5260
4380
8770
13100

81
68
132
195

TD　4008-3
TD　4008-2.5
TD　4008-5

8 （3/16）
4.7625 40.5 35.5

1.5×2
2.5×1
2.5×2

2270
1940
3520

6260
5220
10400

83
70
135

TD　4010-3
TD　4010-2.5
TD　4010-5

10 （1/4）
6.350 41.0 34.4

1.5×2
2.5×1
2.5×2

3360
2860
5200

8320
6930
13900

87
73
141

W

60°
60°

孔）

Q
（加油孔） W

45° 45°

Q
（加油孔）

G

R 形（标准） C形
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单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A G B F E L M W X Y Z Q

55 85 31 12 26
41 5 76

106 3 69 6.6 11 6.5 M6 TD　2805-2.5
TD　2805-5

55 85 31 12 30
48 7 87

123 3 69 6.6 11 6.5 M6 TD　2806-2.5
TD　2806-5

54 81 31 12 22
34 6 69

93 3 67 6.6 11 6.5 M6 TD　3204-2.5
TD　3204-5

58 85 32 12
38
26
41

8
5
5

103
76
106

3 71 6.6 11 6.5 M6
TD　3205-3
TD　3205-2.5
TD　3205-5

62 89 34 12
42
30
48

7
111
87
123

3 75 6.6 11 6.5 M6
TD　3206-3
TD　3206-2.5
TD　3206-5

66 100 38 15
51
38
62

8
5
5

135
106
154

5 82 9 14 8.5 M6
TD　3208-3
TD　3208-2.5
TD　3208-5

74 108 41 15
65
48
78

9
6
6

167
130
190

7 90 9 14 8.5 M6
TD　3210-3
TD　3210-2.5
TD　3210-5

65 100 38 15 26
41 5 79

109 3 82 9 14 8.5 M6 TD　3605-2.5
TD　3605-5

65 100 38 15 30
48 7 90

126 3 82 9 14 8.5 M6 TD　3606-2.5
TD　3606-5

70 104 40 15 38
62 5 106

154 5 86 9 14 8.5 M6 TD　3608-2.5
TD　3608-5

67 101 39 15

38
26
41
56

8
5
5
5

106
79
109
139

3 83 9 14 8.5 PT1/8

TD　4005-3
TD　4005-2.5
TD　4005-5
TD　4005-7.5

70 104 40 15

42
30
48
66

7

114
90
126
162

3 86 9 14 8.5 PT1/8

TD　4006-3
TD　4006-2.5
TD　4006-5
TD　4006-7.5

74 108 41 15
51
38
62

8
5
5

135
106
154

5 90 9 14 8.5 PT1/8
TD　4008-3
TD　4008-2.5
TD　4008-5

82 124 47 18
65
48
78

9
6
6

170
133
193

7 102 11 17.5 11 PT1/8
TD　4010-3
TD　4010-2.5
TD　4010-5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 C形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

10%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。不带密封圈
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带密封圈（两端）

－
0.
1

－
0.
3

垫片

预压固定销
（2处）
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外循环方式高导程单法兰单螺母

TCL 形（无预压）

螺母型号

丝杆轴
外　径

导程 钢珠直径
钢珠的
中心圆直径

底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TCL　1206-2.5

12

6
（3/32）
2.381

12.5 10.0 2.5×1 380 630 12

TCL　1208-2.5 8
（3/32）
2.381

12.5 10.0 2.5×1 380 630 12

TCL　1210-2.5 10
（3/32）
2.381

12.5 10.0 2.5×1 380 630 12

TCL　1216-1.5 16
（3/32）
2.381

12.5 10.0 1.5×1 240 350 7.1

TCL　1220-1.5 20
（3/32）
2.381

12.5 10.0 1.5×1 240 350 7.1

TCL　1410-2.5 14 10
（1/8）
3.175

14.5 11.2 2.5×1 685 1170 14

TCL　1510-2.5 15 10
（1/8）
3.175

15.5 12.2 2.5×1 710 1260 15

TCL　1616-1.5 16 16
（1/8）
3.175

16.75 13.4 1.5×1 470 805 9.8

TCL　1810-2.5 18 10
（1/8）
3.175

18.5 15.2 2.5×1 780 1540 18

TCL　2010-2.5

20

10
（3/16）
4.7625

21.25 16.2 2.5×1 1400 2600 20

TCL　2012-1.5 12
（5/32）
3.969

21.0 16.8 1.5×1 705 1260 12

TCL　2020-1.5 20
（5/32）
3.969

21.0 16.8 1.5×1 705 1260 12

TCL　2520-1.5

25

20
（3/16）
4.7625

26.25 20.3 1.5×1 1000 1900 15

TCL　2525-1.5 25
（3/16）
4.7625

26.25 20.3 1.5×1 1000 1900 15

W

45° 45°

Q
（加油孔）

4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

4-X 通孔

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

A

Q
（加油孔）

S形R形（标准）
K

T
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单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F L M W X Y Z Q T K H

30 50 10 30 40 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TCL　1206-2.5

30 50 10 35 45 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TCL　1208-2.5

30 50 10 40 50 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TCL　1210-2.5

30 50 10 44 54 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TCL　1216-1.5

30 50 10 50 60 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TCL　1220-1.5

34 57 11 40 51 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TCL　1410-2.5

34 57 11 40 51 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TCL　1510-2.5

40 63 12 40 56 0 51 5.5 9.5 5.5 M6 17 55 40 TCL　1616-1.5

42 65 12 40 52 0 53 5.5 9.5 5.5 M6 21 58 42 TCL　1810-2.5

46 74 15 50 65 0 59 6.6 11 6.5 M6 24 66 46 TCL　2010-2.5

48 76 13 46 59 0 61 6.6 11 6.5 M6 25 68 48 TCL　2012-1.5

46 74 13 55 68 0 59 6.6 11 6.5 M6 24 66 46 TCL　2020-1.5

58 85 15 49 72 8 71 6.6 11 6.5 M6 29 76 58 TCL　2520-1.5

58 85 15 57 80 8 71 6.6 11 6.5 M6 29 76 58 TCL　2525-1.5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 S形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）刚性

表中的刚性指施加相当于额定动载荷（Ca）30% 的轴向

载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量所求得的理论

值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

（4）法兰形状 R形及丝杆轴外径为 12mm 时，加油孔只有

法兰端面侧 1个。

带密封圈（两端）

不带密封圈
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外循环方式高导程单法兰单螺母

TPL 形（超大尺寸钢球预压）

螺母型号

丝杆轴
外　径 导程 钢珠直径 钢珠的

中心圆直径 底　径 回路数量

基本额定载荷
（daN） 刚　性

（daN/μm）
额定动 额定静

d l Da dm dr 卷×列 Ca C0a K

TPL　1206-2.5

12

6 （3/32）
2.381 12.5 10.0 2.5×1 240 315 10

TPL　1208-2.5 8 （3/32）
2.381 12.5 10.0 2.5×1 240 315 10

TPL　1210-2.5 10 （3/32）
2.381 12.5 10.0 2.5×1 240 315 10

TPL　1216-1.5 16 （3/32）
2.381 12.5 10.0 1.5×1 150 175 6.1

TPL　1220-1.5 20 （3/32）
2.381 12.5 10.0 1.5×1 150 175 6.1

TPL　1410-2.5 14 10 （1/8）
3.175 14.5 11.2 2.5×1 430 585 12

TPL　1510-2.5 15 10 （1/8）
3.175 15.5 12.2 2.5×1 445 630 13

TPL　1616-1.5 16 16 （1/8）
3.175 16.75 13.4 1.5×1 295 400 8.4

TPL　1810-2.5 18 10 （1/8）
3.175 18.5 15.2 2.5×1 490 765 15

TPL　2010-2.5

20

10 （3/16）
4.7625 21.25 16.2 2.5×1 880 1300 17

TPL　2012-1.5 12 （5/32）
3.969 21.0 16.8 1.5×1 445 630 10

TPL　2020-1.5 20 （5/32）
3.969 21.0 16.8 1.5×1 445 630 10

TPL　2520-1.5

25

20 （3/16）
4.7625 26.25 20.3 1.5×1 630 950 13

TPL　2525-1.5 25 （3/16）
4.7625 26.25 20.3 1.5×1 630 950 13

W

45° 45°

Q
（加油孔）

4-X 通孔

Y 座孔直径　深度 Z

4-X 通孔

W

30° 30°
Y 座孔直径　深度 Z

Ｈ

A

Q
（加油孔）

S形R形（标准）
K

T
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单位 mm

螺母尺寸
螺母型号

D A B F L M W X Y Z Q T K H

30 50 10 30 40 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TPL　1206-2.5

30 50 10 35 45 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TPL　1208-2.5

30 50 10 40 50 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TPL　1210-2.5

30 50 10 44 54 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TPL　1216-1.5

30 50 10 50 60 0 40 4.5 8 4.5 M6 15 45 32 TPL　1220-1.5

34 57 11 40 51 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TPL　1410-2.5

34 57 11 40 51 0 45 5.5 9.5 5.5 M6 17 50 34 TPL　1510-2.5

40 63 12 40 56 0 51 5.5 9.5 5.5 M6 17 55 40 TPL　1616-1.5

42 65 12 40 52 0 53 5.5 9.5 5.5 M6 21 58 42 TPL　1810-2.5

46 74 15 50 65 0 59 6.6 11 6.5 M6 24 66 46 TPL　2010-2.5

48 76 13 46 59 0 61 6.6 11 6.5 M6 25 68 48 TPL　2012-1.5

46 74 13 55 68 0 59 6.6 11 6.5 M6 24 66 46 TPL　2020-1.5

58 85 15 49 72 8 71 6.6 11 6.5 M6 29 76 58 TPL　2520-1.5

58 85 15 57 80 8 71 6.6 11 6.5 M6 29 76 58 TPL　2525-1.5

（参考）S1 单位制　1daN ＝ 10N 1.02kgf

备注

（1）法兰形状

如左图所示，法兰形状分为 R形（标准）与 S形两种，

因此请配合螺母组装处的间隙来选用。

（2）密封圈

与不带密封圈相比，带密封圈的螺母的长度只有M变长。

（3）基本额定载荷

采用球载荷与球垫片1比 1的比例组装，故与无预压的型

号的基本额定载荷不同。

（4）刚性

表中的刚性值指将预压量设定为额定动载荷（Ca）的

5%，施加轴向载荷时，用螺纹槽与钢珠之间的弹性位移量

所求得的理论值。一般情况下，以表中值的 80% 为基准。

（5）法兰形状 R形及丝杆轴外径为 12mm 时，加油孔只有

法兰端面侧 1个。

带密封圈（两端）

不带密封圈
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11. 轴端未加工产品系列

θ

A

T

H

K

Q

θ B

座孔直径

通孔

（加油孔）

深度

2端密封

编号

丝杆轴

外径

d

导程
球径

Da

回路数量

卷×列

基本额定载荷（daN） 轴尺寸

额定动态

Ca

额定静态

COa
L L1 L2 L3 d1 d2

1 BS0802B1S-C5T-111R160 8 2 1.588 2.5×1 180 250 160 111 45 4 12 6.4

2 BS0802B1S-C5T-166R215 8 2 1.588 2.5×1 180 250 215 166 45 4 12 6.4

3 BS0804B1S-C5T-159R210 8 4 2.000 2.5×1 240 350 210 159 45 6 12 6

4 BS0804B1S-C5T-249R300 8 4 2.000 2.5×1 240 350 300 249 45 6 12 6

5 BS0805B1S-C5T-160R210 8 5 2.000 2.5×1 240 350 210 160 45 5 12 6

6 BS0805B1S-C5T-290R340 8 5 2.000 2.5×1 240 350 340 290 45 5 12 6

7 BS0808A1S-C5T-157R210 8 8 2.000 1.5×1 155 210 210 155 45 8 12 6

8 BS0808A1S-C5T-247R300 8 8 2.000 1.5×1 155 210 300 247 45 8 12 6

9 BS0810A1S-C5T-157R210 8 10 2.000 1.5×1 155 210 210 157 45 8 12 6

10 BS0810A1S-C5T-287R340 8 10 2.000 1.5×1 155 210 340 287 45 8 12 6

11 BS1002B1S-C5T-201R250 10 2 1.588 2.5×1 200 360 250 201 45 4 10 8.4

12 BS1002B1S-C5T-351R400 10 2 1.588 2.5×1 200 360 400 351 45 4 10 8.4

13 BS1004B1S-C5T-190R250 10 4 2.000 2.5×1 275 445 250 190 55 5 12 8

14 BS1004B1S-C5T-395R455 10 4 2.000 2.5×1 275 445 455 395 55 5 12 8

15 BS1010A1S-C5T-192R255 10 10 2.000 1.5×1 175 265 255 192 55 8 14 8

16 BS1010A1S-C5T-437R500 10 10 2.000 1.5×1 175 265 500 437 55 8 14 8

17 BS1202B1S-C5T-340R400 12 2 1.588 2.5×1 220 435 400 340 55 5 12 10.4

18 BS1204B1S-C5T-345R405 12 4 2.381 2.5×1 375 635 405 345 55 5 12 9.6

19 BS1204B1S-C5T-540R600 12 4 2.381 2.5×1 375 635 600 540 55 5 12 9.6

20 BS1205B1S-C5T-240R300 12 5 2.381 2.5×1 375 635 300 240 55 5 12 9.6

21 BS1205B1S-C5T-395R455 12 5 2.381 2.5×1 375 635 455 395 55 5 12 9.6

22 BS1210B1S-C5T-240R300 12 10 2.381 2.5×1 380 630 300 240 55 5 12 9.8

23 BS1210B1S-C5T-395R455 12 10 2.381 2.5×1 380 630 455 395 55 5 12 9.8

24 BS1210B1S-C5T-540R600 12 10 2.381 2.5×1 380 630 600 540 55 5 12 9.8

25 BS1220A1S-C5T-337R400 12 20 2.381 1.5×1 240 350 400 340 55 8 12 9.8

26 BS1220A1S-C5T-537R600 12 20 2.381 1.5×1 240 350 600 540 55 8 12 9.8

27 BS1504B1S-C5T-540R600 15 4 2.381 2.5×1 420 805 600 540 55 5 15 12.6

28 BS1504B1S-C5T-1040R1100 15 4 2.381 2.5×1 420 805 1100 1040 55 5 15 12.6

29 BS1505B1S-C5T-390R450 15 5 3.175 2.5×1 710 1280 450 390 55 5 15 12

30 BS1505B1S-C5T-540R600 15 5 3.175 2.5×1 710 1280 600 540 55 5 15 12

31 BS1505B1S-C5T-1040R1100 15 5 3.175 2.5×1 710 1280 1100 1040 55 5 15 12

32 BS1510B1S-C5T-390R450 15 10 3.175 2.5×1 710 1260 450 390 55 5 15 12

33 BS1510B1S-C5T-540R600 15 10 3.175 2.5×1 710 1260 600 540 55 5 15 12

34 BS1510B1S-C5T-1040R1100 15 10 3.175 2.5×1 710 1260 1100 1040 55 5 15 12

35 BS1520A1S-C5T-390R450 15 20 3.175 1.5×1 455 770 450 390 55 5 15 12

36 BS1520A1S-C5T-540R600 15 20 3.175 1.5×1 455 770 600 540 55 5 15 12

37 BS1520A1S-C5T-1040R1100 15 20 3.175 1.5×1 455 770 1100 1040 55 5 15 12

38 BS1530-2N-A2S-C5T-587R600 15 30 3.175 1.5×2 840 1540 600 540 55 8 15 12

39 BS1530-2N-A2S-C5T-1087R1100 15 30 3.175 1.5×2 840 1540 1100 1040 55 8 15 12

40 BS2005B1S-C5T-520R600 20 5 3.175 2.5×1 820 1730 600 520 75 5 20 17

41 BS2005B1S-C5T-1020R1100 20 5 3.175 2.5×1 820 1730 1100 1020 75 5 20 17

42 BS2010B1S-C5T-517R600 20 10 3.969 2.5×1 1110 2170 600 517 75 8 20 16

43 BS2010B1S-C5T-1017R1100 20 10 3.969 2.5×1 1110 2170 1100 1017 75 8 20 16

44 BS2020A1S-C5T-517R600 20 20 3.969 1.5×1 705 1260 600 517 75 8 20 16

45 BS2020A1S-C5T-1017R1100 20 20 3.969 1.5×1 705 1260 1100 1017 75 8 20 16

46 BS2505B1S-C5T-495R600 25 5 3.175 2.5×1 910 2180 600 495 100 5 25 22

47 BS2505B1S-C5T-995R1100 25 5 3.175 2.5×1 910 2180 1100 995 100 5 25 22

48 BS2510B1S-C5T-492R600 25 10 3.969 2.5×1 1240 2740 600 492 100 8 25 21

49 BS2510B1S-C5T-992R1100 25 10 3.969 2.5×1 1240 2740 1100 992 100 8 25 21

50 BS2520A1S-C5T-992R1100 25 20 3.969 1.5×1 790 1610 1100 992 100 8 25 21
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备注

（1）精度等级 JIS　C5

（2）轴向间隙 0.005mm 以下

（3）材质 轴及螺母：SCM415H

（4）交货时已涂有防锈油。

 使用时请添加润滑剂（润滑脂或润滑油）。

单位 mm

螺母尺寸

D Ln B Ｆ A θ W X Y Z H K T Q

20 30 5 25 36 45 27 3.4 6.5 3.3 28 28 - -

20 30 5 25 36 45 27 3.4 6.5 3.3 28 28 - -

22 30 5 25 38 30 29 3.4 6.5 3.3 24 34 - -

22 30 5 25 38 30 29 3.4 6.5 3.3 24 34 - -

24 36 8 28 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

24 36 8 28 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

24 35 8 27 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

24 35 8 27 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

24 35 8 27 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

24 35 8 27 44 30 34 4.5 8 4.4 27 40 - -

23 27 5 22 40 45 31 4.5 - - 31 31 - -

23 27 5 22 40 45 31 4.5 - - 31 31 - -

26 37 8 29 46 30 36 4.5 8 4.4 28 42 - -

26 37 8 29 46 30 36 4.5 8 4.4 28 42 - -

28 42 10 32 46 30 36 4.5 8 4.4 28 42 14 M6×1.0

28 42 10 32 46 30 36 4.5 8 4.4 28 42 14 M6×1.0

25 35 8 27 44 45 33 4.5 8 4.4 34 34 - -

30 41 10 31 54 45 41 5.5 9.5 5.4 41 41 15 M6×1.0

30 41 10 31 54 45 41 5.5 9.5 5.4 41 41 15 M6×1.0

30 44 10 34 50 30 40 4.5 8 4.4 32 45 15 M6×1.0

30 44 10 34 50 30 40 4.5 8 4.4 32 45 15 M6×1.0

30 49 12 37 54 30 41 5.5 9.5 5.4 32 48 16 M6×1.0

30 49 12 37 54 30 41 5.5 9.5 5.4 32 48 16 M6×1.0

30 49 12 37 54 30 41 5.5 9.5 5.4 32 48 16 M6×1.0

32 68 12 56 56 30 43 5.5 9.5 5.4 32 48 16 M6×1.0

32 68 12 56 56 30 43 5.5 9.5 5.4 32 48 16 M6×1.0

32 41 10 31 56 30 43 5.5 9.5 5.4 32 48 18 M6×1.0

32 41 10 31 56 30 43 5.5 9.5 5.4 32 48 18 M6×1.0

34 44 10 34 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 44 10 34 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 44 10 34 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 52 12 40 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 52 12 40 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 52 12 40 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 62 12 50 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 62 12 50 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 62 12 50 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 80 12 68 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

34 80 12 68 58 30 45 5.5 9.5 5.4 34 50 18 M6×1.0

40 48 12 36 68 30 53 6.6 11 6.5 40 60 22 M6×1.0

40 48 12 36 68 30 53 6.6 11 6.5 40 60 22 M6×1.0

46 65 15 50 74 30 59 6.6 11 6.5 46 66 24 M6×1.0

46 65 15 50 74 30 59 6.6 11 6.5 46 66 24 M6×1.0

46 70 15 55 74 30 59 6.6 11 6.5 46 66 24 M6×1.0

46 70 15 55 74 30 59 6.6 11 6.5 46 66 24 M6×1.0

47 48 12 36 74 45 60 6.6 11 6.5 57 57 - M6×1.0

47 48 12 36 74 45 60 6.6 11 6.5 57 57 - M6×1.0

52 65 15 50 86 30 68 9 14 8.6 52 78 30 M6×1.0

52 65 15 50 86 30 68 9 14 8.6 52 78 30 M6×1.0

52 70 15 55 86 30 68 9 14 8.6 52 78 30 M6×1.0
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 8

导程 2

全长 ～ 215mm

等级 C3　或　C5

有效螺纹长度

全　长　L

通孔

座孔直径 深度

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷×列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS0802-160

0

8 2
160
以下

1.588 8.3 6.6 2.5X1

115 145 7.0
0.02 ～
0.10

0.005
以下

180 250 7.9 －

BS0802-215

0

8 5
215
以下

1.588 8.3 6.6 2.5X1

115 145 7.0
0.02 ～
0.10

0.005
以下

180 250 7.9 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 8

导程 4

全长 ～ 300mm

等级 C3　或　C5

有效螺纹长度

全　长　L

座孔直径 深度

通孔

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷×列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS0804-210

0

8 4
210
以下

2.000 8.3 6.2 2.5X1

150 175 7.1
0.02 ～
0.12

0.005
以下

240 350 8.0 －

BS0804-300

0

8 4
300
以下

2.000 8.3 6.2 2.5X1

150 175 7.1
0.02 ～
0.12

0.005
以下

240 350 8.0 －



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 64 －

（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 8

导程 5

全长 ～ 340mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷×列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS0805-210

0

8 5
210
以下

2.000 8.3 6.2 2.5X1

150 175 7.1
0.02 ～
0.12

0.005
以下

240 350 8.0 －

BS0805-340

0

8 5
340
以下

2.000 8.3 6.2 2.5X1

150 175 7.1
0.02 ～
0.12

0.005
以下

240 350 8.0 －

12. 轴端推荐形状尺寸



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 65 －

（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 8

导程 8

全长 ～ 300mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷×列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS0808-210

0

8 8
210
以下

2.000 8.3 6.2 1.5X1

95 100 4.2
0.02 ～
0.12

0.005
以下

155 210 4.9 －

BS0808-300

0

8 8
300
以下

2.000 8.3 6.2 1.5X1

95 100 4.2
0.02 ～
0.12

0.005
以下

155 210 4.9 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 8

导程 10

全长 ～ 340mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS0810-210

0

8 10
210
以下

2.000 8.3 6.2 1.5X1

92 100 4.2
0.02 ～
0.12

0.005
以下

155 210 4.9 －

BS0810-340

0

8 10
340
以下

2.000 8.3 6.2 1.5X1

92 100 4.2
0.02 ～
0.12

0.005
以下

155 210 4.9 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 10

导程 2

全长 ～ 400mm

等级 C3　或　C5

通孔

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1002-250

0

10 2
250
以下

1.588 10.3 8.6 2.5X1

130 180 8.4
0.02 ～
0.20

0.005
以下

200 360 9.4 －

BS1002-400

0

10 2
400
以下

1.588 10.3 8.6 2.5X1

130 180 8.4
0.02 ～
0.20

0.005
以下

200 360 9.4 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 10

导程 4

全长 ～ 455mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1004-250

0

10 4
250
以下

2.000 10.3 8.2 2.5X1

170 225 8.3
0.02 ～
0.20

0.005
以下

275 445 9.8 －

BS1004-455

0

10 4
455
以下

2.000 10.3 8.2 2.5X1

170 225 8.3
0.02 ～
0.20

0.005
以下

275 445 9.8 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 10

导程 10

全长 ～ 500mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1010-255

0

10 10
255
以下

2.000 10.3 8.2 1.5X1

110 130 5.3
0.02 ～
0.20

0.005
以下

175 265 5.9 －

BS1010-500

0

10 10
500
以下

2.000 10.3 8.2 1.5X1

110 130 5.3
0.02 ～
0.20

0.005
以下

175 265 5.9 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 12

导程 2

全长 ～ 400mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1202-400

0

12 2
400
以下

1.588 12.3 10.6 2.5X1

140 220 9.8
0.04 ～
0.30

0.005
以下

220 435 11 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 12

导程 4

全长 ～ 600mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1204-405

0

12 4
405
以下

2.381 12.3 9.8 2.5X1

235 320 9.8
0.10 ～
0.40

0.005
以下

375 635 12 －

BS1204-600

0

12 4
600
以下

2.381 12.3 9.8 2.5X1

235 320 9.8
0.10 ～
0.40

0.005
以下

375 635 12 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 12

导程 5

全长 ～ 455mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1205-300

0

12 5
300
以下

2.381 12.3 9.8 2.5X1

235 320 9.8
0.10 ～
0.40

0.005
以下

375 635 12 －

BS1205-455

0

12 5
455
以下

2.381 12.3 9.8 2.5X1

235 320 9.8
0.10 ～
0.40

0.005
以下

375 635 12 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 12

导程 10

全长 ～ 600mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1210-300

0

12 10
300
以下

2.381 12.5 9.8 2.5X1

240 315 10
0.10 ～
0.50

0.005
以下

380 630 12 －

BS1210-455

0

12 10
455
以下

2.381 12.5 9.8 2.5X1

240 315 10
0.10 ～
0.50

0.005
以下

380 630 12 －

BS1210-600

0

12 10
600
以下

2.381 12.5 9.8 2.5X1

240 315 10
0.10 ～
0.50

0.005
以下

380 630 12 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 5

全长 ～ 600mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1202-400

0

12 20
400
以下

2.381 12.5 9.8 1.5X1

150 175 6.1
0.10 ～
0.50

0.005
以下

240 350 7.1 －

BS1202-600

0

12 20
600
以下

2.381 12.5 9.8 1.5X1

150 175 6.1
0.10 ～
0.50

0.005
以下

240 350 7.1 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 4

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1504-600

0

15 4
600
以下

2.381 15.3 12.8 2.5X1

265 400 12
0.10 ～
0.50

0.005
以下

420 805 14 －

BS1504-1100

0

15 4
1100
以下

2.381 15.3 12.8 2.5X1

265 400 12
0.10 ～
0.50

0.005
以下

420 805 14 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 5

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1505-450

0

15 5
450
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

450 640 13
0.10 ～
0.50

0.005
以下

710 1280 15 －

BS1505-600

0

15 5
600
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

450 640 13
0.10 ～
0.60

0.005
以下

710 1280 15 －

BS1505-1100

0

15 5
1100
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

450 640 13
0.10 ～
0.70

0.005
以下

710 1280 15 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 10

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1510-450

0

15 10
450
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

445 630 13
0.10 ～
0.50

0.005
以下

710 1260 15 －

BS1510-600

0

15 10
600
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

445 630 13
0.10 ～
0.60

0.005
以下

710 1260 15 －

BS1510-1100

0

15 10
1100
以下

3.175 15.5 12.2 2.5X1

445 630 13
0.10 ～
0.70

0.005
以下

710 1260 15 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 20

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1520-450

0

15 20
450
以下

3.175 15.75 12.2 1.5X1

285 365 8.0
0.10 ～
0.50

0.005
以下

455 770 9.2 －

BS1520-600

0

15 20
600
以下

3.175 15.75 12.2 1.5X1

285 365 8.0
0.10 ～
0.60

0.005
以下

455 770 9.2 －

BS1520-1100

0

15 20
1100
以下

3.175 15.75 12.2 1.5X1

285 365 8.0
0.10 ～
0.70

0.005
以下

455 770 9.2 －

12. 轴端推荐形状尺寸



精
密
滚
珠
丝
杆

支
撑
单
元

－ 79 －

（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 15

导程 30

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS1530-600
0.005
以下

15 30
600
以下

3.175 15.75 12.2 2.5X1 840 1540 18 －

BS1530-1100
0.005
以下

15 30
600
以下

3.175 15.75 12.2 2.5X1 840 1540 18 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 20

导程 5

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2005-600

0

20 5
600
以下

3.175 20.5 17.2 2.5X1

520 865 16
0.20 ～
0.54

0.005
以下

820 1730 19 －

BS2005-1100

0

20 5
1100
以下

3.175 20.5 17.2 2.5X1

520 865 16
0.09 ～
0.65

0.005
以下

820 1730 19 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 20

导程 10

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2010-600

0

20 10
600
以下

3.969 21 16.3 2.5X1

700 1085 17
0.39 ～
1.04

0.005
以下

1110 2170 20 －

BS2010-1100

0

20 10
600
以下

3.969 21 16.3 2.5X1

700 1085 17
0.18 ～
1.25

0.005
以下

1110 2170 20 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 20

导程 20

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

有效螺纹长度

全　长　L

（加油孔）

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2020-600

0

20 20
600
以下

3.969 21 16.3 1.5X1

445 630 10
0.35 ～
0.92

0.005
以下

705 1260 12 －

BS2020-1100

0

20 20
1100
以下

3.969 21 16.3 1.5X1

445 630 18
0.16 ～
1.11

0.005
以下

705 1260 24 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 25

导程 5

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

（加油孔）
有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2505-600

0

25 5
600
以下

3.175 25.5 22.2 2.5X1

575 1090 20
0.14 ～
0.79

0.005
以下

910 2180 23 －

BS2505-1100

0

25 5
1100
以下

3.175 25.5 22.2 2.5X1

575 1090 20
0.07 ～
0.86

0.005
以下

910 2180 23 －
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 25

导程 10

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

（加油孔）
有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2510-600

0

25 20
600
以下

3.969 26 21.3 2.5X1

495 820 18
0.17 ～
0.97

0.005
以下

1240 2740 24 －

BS2510-1100

0

25 20
1100
以下

3.969 26 21.3 2.5X1

495 820 18
0.09 ～
1.05

0.005
以下

1240 2740 24 －

12. 轴端推荐形状尺寸
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（1）可根据客户要求进行轴端加工。

（2）下图所示为推荐形状。

轴径 25

导程 20

全长 ～ 1100mm

等级 C3　或　C5

通孔

座孔直径 深度

（加油孔）
有效螺纹长度

全　长　L

单位 mm

型号 间隙 轴径 导程

全长 钢珠直径
钢珠的
中心圆
直径

底径

回路数量
卷 X列

基本额定载荷
daN

刚性
(daN/um)

扭矩
daN.cm

L Da dm dr
额定 
动态
Ca

额定 
静态
Coa

K

BS2520-1100

0

25 20
1100
以下

3.969 26 21.3 1.5X1

495 805 13
0.12 ～
1.49

0.005
以下

790 1610 14 －
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13. 制造、质量保证

轴的螺纹槽研磨

螺母的螺纹槽研磨

激光丝杆导程自动测量仪
螺母一体式导程测量
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14. 使用滚珠丝杆的注意事项

滚珠丝杆为精密产品，在使用时请务必遵守以下事项，慎重操作。

润　滑

1. 使用前请确认润滑剂的情况。若润滑油不足，则有可能使得滚珠丝杆短期内丧失功能。

2. 涂有润滑脂时，请继续使用。但，如果润滑脂表面上混有灰尘及切屑时，请用干净的精制煤油清洗干净，或者清洗干净后

进行脱脂，然后涂上与原来相同的新润滑脂后再使用。进行脱脂时，不可使用丙烯类粘着剂之类的有机溶液。

3. 建议使用两到三个月后点检润滑剂，污迹较为明显时擦干净旧的润滑脂，并换上足够的新润滑脂后再继续使用。

 此后的点检与润滑剂补充，原则上一年一次，具体请根据使用环境适当处理。

操作

1. 绝对不可分解产品。否则可能使得灰尘进入内部，导致精度下降或引发事故。

2. 再次组装时，如果出现错误组装可能使得滚珠丝杆丧失功能，因此请各位客户不要进行再次组装。如果需要再次组装，请

将产品寄回我公司进行。（收费）

3. 滚珠丝杆及螺母由于自重可能跌落。请注意不要受伤。若丝杆或螺母跌落，可能使得循环部件等部位受到损伤从而导致功

能丧失。此时需要进行检测，请务必将产品寄回我司，由我公司进行检测。（收费）

4. 滚珠丝杆跌落可能使得循环部件与轴的外径及滚珠槽等处出现划痕或打伤等。有可能引发回转不良等功能丧失的现象。

5. 当循环部位轴的外径及丝杆槽出现划伤或打伤等现象时，可能引发循环不良等导致功能丧失。

使用时的注意事项

1. 请在洁净的环境内使用滚珠丝杆。使用防尘罩等保护工具，以防止污物、切屑等进入滚珠丝杆内。若防尘措施不得当而使

得污物、切屑等进入滚珠丝杆内，可能降低滚珠丝杆功能、导致锁紧部件损伤或由此损伤循环部件、引发工作台跌落等事故。

2. 所用转速请参照我公司产品资料中所列的容许转速项目执行。超过容许转速使用时，有可能损伤循环部件，导致锁紧部件

及工作台跌落事故等危险。

3. 若超速使用滚珠丝杆螺母，有可能使滚珠脱落、损伤循环部件、使滚珠槽出现压痕等，从而导致动作故障。若在此状态下

继续使用，会加速产品的磨损，导致循环部件受损。绝对不可超速使用。若超速使用，请向我公司申请进行点检。（收费）

4. 使用温度界限值通常情况下设计为 80℃以下。不得超过此温度使用，否则可能损伤循环部件及密封装置。

保　存

1. 保存时，请使用产品交付时的包装进行保存。不可随意打开包装或破坏内部包装。否则会导致污物进入产品内部，使得产

品生锈，从而导致功能低下。

2. 请按以下方式进行保存。

 ①采用产品交付时的包装，水平放置保存。

 ②在洁净的地方垫上枕木，水平放置保存。

 ③在洁净的地方垂直悬挂保存。
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15. Sankyo 精密滚珠丝杆规格书

(1） 每台 套

(2） 试产预定日期 年 月 日左右

(3） 量产预定日期 年 月 日左右 数量 ／批

(1） 润滑　润滑脂 润滑油

(2） 防尘罩

(3） 使用温度 ℃

(4） 有无耐腐蚀的必要性 有 无 材料 表面处理

(1) 轴向间隙 有 最大 mm 无

(2) 预压量 daN　希望扭矩 daN·cm　螺母刚性　K daN/μm

(1） 基准移动量的目标值 mm

(2） 等级符号

(1） 滚珠丝杆的公称外径 mm

(2） 公称导程 mm （螺距 mm） 右螺纹 左螺纹

(3） 丝杆轴全长 mm 螺纹部分有效长度 mm

(4） 螺母型号 法兰形状

(5） 有无密封 有 无

(1) 最大行程 mm

(2) 所要寿命 小时 km ×106rev

(3) 丝杆轴回转 螺母回转

(4) 无冲击顺畅运行 普通运行 伴随冲击及振动的运行

9. 请提供简略设计图。 张

公司名称

负责人 部 科 组 先生 / 小姐

所用设备名称

地址 （〒 ）

TEL （ ） －

使用地点

1. 载荷条件

(1) 最大轴向载荷 daN 转速 min-1 使用时间 %

 常用轴向载荷 daN 转速 min-1 使用时间 %

 最小轴向载荷 daN 转速 min-1 使用时间 %

(2） 最大轴向静载荷 daN 合　　计 %

(3） 有无偏载荷（尽量避免）

 无 有 力矩载荷 daN·cm 径向载荷 daN

2. 组装方法

(1) 组装间距 mm

3. 运行条件

组装方法

4．主要尺寸

5 导程精度

6. 轴向间隙、预压量、刚性

7. 使用情况

8. 使用量
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