中 标 内 容
	序号
	设备、品牌名称
	规格型号、技术指标
	厂家
	单位
	数量
	投标单价
	小计
	交货时间

	1
	奥太（AOTAI）逆变数字化气体保护焊机350A
	型号：NBC-350III

主要技术参数：
1.额定输入电压/频率：三相380V±10%  50Hz

2.额定输入容量：≥14KVA

3.额定输入电流：≥21A

4.额定输出电压：≥31.5V

5.额定负载持续率：60%

6.输出空载电压：72V

7.输出电流范围（A）：40～350

8.输出电压范围（V）：15～40

9.功率因数：≥0.87

10.焊丝直径（mm）：0.8～1.2

11.送丝类型：推丝
12.气体流量（L/min）：15～25

13.焊枪冷却方式：气冷
14.外壳防护等级：≥IP21S

15.绝缘等级：≥F

16.外形尺寸W×D×H （mm）:620×310×580（偏差不超过30）
17.重量：≥40Kg

主要性能特点：
数字功能：
可预置送丝速度或焊接电流，实现一元化调节，直观简单
可存储、调用多套焊接规范，节省焊接规范的调节时间，保证焊接质量
具有点焊功能
轻松实现提前送气、滞后停气时间等功能的设置
风机智能控制，静音省电，风机寿命延长
具有过热、过流、过压及输出短路等多种保护功能，并提示故障代码便于维修
标准模拟接口与专机连接，实现自动焊接
可以用无线与服务器连接
提供了节能环保证书
	山东奥太电气有限公司
	套
	3
	12000
	36000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	2
	奥太（AOTAI）逆变数字化直流氩弧焊机（手弧/氩弧/400A）
	型号ZX7-400STGIV

主要技术参数
1.额定输入电压/频率：三相380V/±10%  50Hz

2.额定输入容量：≥18.4KVA

3.额定输入电流：≥28A

4.额定输出电压：≥36V

5.额定负载持续率：60%

6.输出空载电压：22V

7.输出电流范围（V）：5～400

8.TIG焊起始电流（A）：10～160

9.TIG焊收弧电流（A）：5～160

10.电流上升时间（S）：0.1～10

11.电流下降时间（S）：0.1～15

12.提前送气时间（S）：0.1～15

13.滞后送气时间（S）：0.1～15

14.TIG焊引弧方式：接触引弧/高频引弧
15.存储功能：有
16.外壳防护等级：≥IP21S

17.绝缘等级：≥F

18.冷却方式：风冷
19.外形尺寸L×W×H（mm）：620×310×550（偏差不超过30）
20.重量：≥43Kg

主要功能特点：
1.手弧焊具有推力电流、拐点电压、引弧时间、引弧电流的调节功能，通过设定拐点电压来适应长短电缆焊接；通过设定引弧时间，大大提高引弧成功率
2.氩弧焊可调节各种参数； 提前送气时间、滞后停气时间、缓升时间、衰减时间、起弧电流及收弧电流
3.电流调节范围宽，最小电流可达到5A

4.空载电压低（22V左右），更加安全、可靠
具有长短焊功能，根据电缆长短情况可以设置不同的焊接模式
风机智能管理，延长风机使用寿命、降低故障率
可以使用群控管理系统，用无线与服务器连接
提供了节能环保证书
	山东奥太电气有限公司
	套
	8
	9000
	72000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	3
	奥太（AOTAI）逆变多功能脉冲氩弧焊机（交直315A）
	WSME-315III

1.额定输入电压/频率：三相380V/±10%  50Hz

2.额定输入容量：≥11KVA

3.额定输入电流：≥17A

4.额定负载持续率：60%

5.输出空载电压（手弧/氩弧）（V）45/79

6.直流恒流输出电流范围（A）5～320

7.交/直流脉冲：
峰值电流（A）：5～320

基值电流（A）：5～320

脉冲占空比（%）：15～85

脉冲频率（Hz）：0.2～250/999

8.交流恒流：
焊接电流（A）5～320

交流频率（Hz）:40～250

清理比例（%）：-50～﹢40

混合波频率（Hz）：0.5～10

占空比（%）：15～85

9.起弧电流和收弧电流（A）5～315

10.电流缓升时间（S）：OFF～10.0

11.电流衰减下降时间（S）:OFF～15.0

12.提前送气时间（S）：OFF～10.0

13.TIG工作方式：两步、四步、反复、点焊
14.TIG引弧方式：接触引弧/高频引弧
16.手弧焊焊接电流（A）：5～320

17.推力电流（A）：10～200

18.拐点电压（V）：15～30

19.引弧电流（A）：10～200

20.引弧时间（S）：0.1～2.0

21.存储功能≥9通道存储调用
22.绝缘等级≥F

23.外形尺寸 L×W×H（mm）：665×325×560

24.重量:53Kg

主要功能特点：
1.全数字化逆变焊接电流。焊接引弧时电流上升速度大幅度提高，使铝焊接更加容易、快速、完美
2.多种交流波形输出：标准方波、非标准方波、正弦波、三角波、混合波等，适应各种厚度铝合金焊接
3.同步对弧功能
4.各种焊接参数均可高精度预置
5.存储功能，可以存储、调用30套不同的焊接参数
6.摇控功能，可以调节焊接电流和峰值电流
7.可同时显示电流、电压
8.提供了节能环保证书
	山东奥太电气有限公司
	套
	3
	                                                          20000
	60000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	4
	定制焊接工作台及隔断
	1.焊接工作台：符合国家职业标准对焊工技能训练及国家技能大赛的规则要求，单工作台可同时适用于手弧焊机、CO2焊机、氩弧焊机等多种类焊接和具备平、立、横、仰等全位置操作功能。
工作台内壁发泡剂厚度15毫米，具有很好的隔音、避光效果。
2.隔断：表面喷漆处理、钢板厚度1.0毫米；每块面积4.5平方米，尺寸2.5m×1.8m；数控设备工厂化制作，表面喷漆处理，表面光滑无毛刺，可现场自由拼接。铁板加涂了防火漆，满足16个工作要求。
结合使用方而制定。
	定制
	个
	8
	3000
	24000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	5.
	动力及照明电路设计安装
	三相四线动力电使用35平方毫米铜线，承载功率大于100Kw，完全满足实训设备的正常运转。桥架敷设、电器元件为知名品牌子弹头等，实行两级控制，进户采用总电源开关，然后采用各级分开关控制。照明线路采用铜线及节能灯具。照明和风扇采用集中控制。所有电路全部采用国标铜线，符合安全要求。每台焊机具有过载保护、短路和漏电保护功能。
主要设备材料：
1.照明：LED节能照明灯6套、规格80W

2.线路安装：35平方毫米铜线，300米；2.5平方毫米铜护套线100米。
3.线槽：数量：140米。规格：120×50材质PVC 70米；规格：50×25材质PVC 70米
4.空气开关：数量9个。规格：380V250A 1个；规格：380V100A 8个；规格：380V40A 16个
5.照明开关：数量3个。明装
6.工位插座：数量8个，规格：10A五孔 明装
7.多用插排：数量10个，规格：2500W 3米线
	定制
	批
	1
	26000
	26000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	6
	定制排烟设备（工料）
	一、 空气净化机主要参数：
1.风量：1500m³/h

2.功率：1.5KW

3.尺寸（mm）：550×650×1250

4.电压：380V/Hz

5.吸气臂长度：2.5m

6.重量：200Kg

移动式经济型单机烟尘净化器配置一根吸气臂，底部配有2个定向、2个万向带刹车装置的聚氨酯脚轮，用于移动焊接工位。适用于各种焊接、打磨等场所产生的烟尘和粉尘的净化以及对稀有金属、贵重物料的回收等。
净化原理：
含尘气体通过烟尘捕捉元件经吸风管道进入主机，撞击在入口处的导流板上，被减速的同时改变流向，形成一个下沉气流，大的粉尘颗粒落入集灰斗，避免粉尘颗粒直接撞击滤芯，造成滤芯损坏。含尘气体在风机抽吸作用下经滤芯过滤，粉尘颗粒被分离出来，附着在滤芯表面，形成滤饼。当内外压差达到设定值时，通过滤芯内置反吹机构实现压缩空气脉冲反吹，使粉尘落入集灰斗。过滤后的洁净空气从排风口排出，可直接排放在车间。
1.邻近工位合用一机，节省空间，节约成本。
2.适用于各种焊接、切割等场所产生的烟尘及稀有
金属、贵重物料的回收。
    3.滤芯采用PTFE覆膜滤材制作，过滤精度高，过滤效率可达99.99%，可达到国家室内排放标准。
4.采用PLC全自动控制，滤芯自动反吹清灰。
5.电源相序指示，缺相短路保护。
6.风量大，噪音低，吸烟效果好。
二、排烟管路制作：
材质：采用大于0.8厚度的镀锌铁皮管道，屋顶敷设30米、300×300 三相涡轮式风机。
根据车间焊位布局，每个焊位顶部设排烟罩口，在焊位上方处布一条白铁皮管道，一条固定在房柱上，一条设门型支架固定，根据焊位开口，通过管道连接一台离心风机。焊接中所产生的烟尘通过管道中，经过离心风机外排到空中。此套方案，一次性投入少，日常维护简单。
1.三相涡轮式风机1台。2RB710  H26

2.离心风机8台。规格 130FL15-220V/120W
	定制
	台
	8
	8000
	64000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	7
	定制焊工劳保用品
	1.面罩：⑴规格LD-018数量50个；⑵款式：头戴式面罩：型号TN06c重量：0.48Kg材质：PP数量6个。
2.焊工劳保鞋：帮面：翻绒牛皮，鞋底：防滑绝缘耐磨底，前置防砸包头，加高鞋口。数量12双，号码：39-42码各两双。
3.焊工劳保工作服（含鞋）12套。质量要求：长袖纯棉加厚。尺寸：170 175 180 185各3套
4.焊工劳保手套50双，加长牛皮防火线焊工手套20双，短款牛皮防火线焊式手套30双。
	定制
	批
	1
	6000
	6000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	8
	定制实训室文化建设
	励志标语、焊接文化标语8块，平均尺寸50×90cm，材质PVC+亚克力。
	定制
	批
	1
	2000
	2000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	9
	金桥焊工耗材
	1.废钢板：6mm厚。数量2吨
2.电焊条：507，  3.2.数量10箱
3.氩弧焊条：2.5.数量100公斤
4.铝合金铝焊丝：2.5.数量10公斤
5.焊钳：500A。数量30个
6.三相电源线：6平方。数量100米
7.焊把线35平方。数量100米
	天津市金桥焊材集团有限公司
	批
	1
	34000
	34000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	10
	场地建设
	1.大门改造：4.5米×1.7米，钢制双开门。
2.屋顶及墙体处理：乳胶漆粉刷，面积100平方米。
3.室内下水道改造15米，明下水道改暗道，拆除水池。
	定制
	批
	1
	5000
	5000
	合同签订后22日历天内供货安装完毕

	合计
	大写：叁拾贰玖仟元整 （小写：￥329000.00元）


