

目录
1

一、单轴撕碎机（RS）

3

二、双轴撕碎机（RDS）

4

三、四轴撕碎机（RFS）

5

四、粉碎机（RG）

6

五、轮胎破碎回收生产线

7

六、汽车外壳破碎回收生产线

8

七、PET瓶片破碎清洗回收生产线

8

八、薄膜破碎清洗回收生产线



一、单轴撕碎机（RS）

RS单轴撕碎机是用途最广泛的破碎设备之一。通常情况下，物料可以直接投放，不需要额外进料系统。配备大容量异型料斗和液压推料系统，有效防止物料架空、窜动，确保快速、高效、低噪的破碎过程。低速转子结合可调节切割间隙的刀轴结构，使成捆打包、长条、卷筒状、缠绕状物料的破碎工作变得更简单。 RS2260、RS3080、RS4080、RS40120、   RS48200、RS66250、RSB48150低速、大扭矩；全进口刀片；液压推料系统；摆臂式安装；微动开关

功能特色

1.低速、大扭矩

2.低噪音、低粉尘
3.液压推料系统，摆臂强制喂料结构

4.180°翻转，刀体利用率更高

5.减速箱摆臂式安装结构，微动开关监测，保护内部齿轮和电动机

6.全进口SKD11、D2、DC53、ASP60刀片，高强度、耐磨、寿命长

7.出厂前80 ~ 100小时投料测试，保证设备可靠性

设计特点

1.可选配多种孔径尺寸筛网，确保物料破碎尺寸达到客户要求

2.物料直接投放大容量异型料斗

3.动刀将物料撕裂，配合定刀进一步将物料撕碎

4.液压推料装置将物料推向转子

适用范围

1.塑料：水口料、机头料、PET瓶、薄膜（散装、打包或卷筒）、聚合物泡沫、海绵、玻璃纤维、塑料包装；

2.橡胶：橡胶块、橡胶垫、胶管、密封件、球胆、内胎、橡胶纤维、防水卷材

3.纺织品：衣物、布料、皮革、地毯

4.纸制品：回收废纸（散装或打包）、硬纸板、瓦楞纸、包装箱、硬纸管、利乐包装

5.木材：圆木、木托板、家具

6.电子产品：电路板、硬盘、硒鼓

7.金属：铝锡饮料罐（UBC）、冲孔废料

8.电缆：铝芯；铜芯

	型号


	RS2260
	RS3080
	RS4080
	RS40120
	RS48200
	RS66250
	RSB48150

	油缸行程（mm）
	500
	750
	900
	900
	1000
	1200
	550

	转子直径（mm）
	φ224
	φ300
	φ390
	φ390
	φ454
	φ660
	φ480

	主轴转速（r/min）
	83
	83.7
	74
	74
	74
	75
	83

	筛网孔径（mm）
	φ40
	φ40
	φ40
	φ40
	φ40
	φ40
	φ80

	动刀数量（PCS）
	28+4
	42+4
	42+4
	66+4
	122+4
	225+4
	102+33

	定刀数量（PCS）
	4
	4
	2
	2
	4
	5
	3

	主机功率（KW）
	18.5
	30
	37
	55
	55+55
	90+90
	90

	液压功率（KW）
	1.5
	1.5
	1.5
	2.2
	2.2
	5.5
	5.5

	设备重量（KG）
	1600
	1950
	3600
	4500
	10000
	12500
	8500


二、双轴撕碎机（RDS）

RDS系列双轴撕碎机是针对体积、厚度以及硬度较大的物料而特别设计的破碎设备。采用低转速、大扭矩剪切设计，具有低噪音、低能耗、高产量的优点。在成套的回收生产线中，RDS双轴撕碎机可以作为粗粉碎的解决方案。

RDS2160   RDS32100   RDS40160   RDS61180   RDSR32100   RDSR2180

超低速、超大扭矩；整体式/组合式刀片；液压强制喂料系统

设计特点

破碎过程中，转子（B）上的刀爪（A）将物料拽入破碎腔内。刀片采用相互交错和咬合的布局方式，使物料同时在横向和纵向得到切割和破碎。物料破碎后被隔板（C）拦截、剥落，最后向下方排出。

功能特色

1.超低转速、超大扭矩，每分钟5~13转；低噪音、低粉尘

2.选配电机或液压马达两种配置，针对破碎物料的不同性质，客户自由选配整体式撕碎刀片，或组装式可拆卸刀片

3.运用Simulation先进模拟软件，确保整体式或组合式刀片的力学结构，避免发生断裂解体

4.选配液压强制喂料装置，更高效、更快速地撕碎物料

5.轴头两端双锁紧结构，确保刀片安装位置，防止轴向位移

6.出厂前80~100小时投料生产，确保设备可靠性

适用范围

1.塑料：大块机头料、工程塑料、油漆桶、玻璃

2.电器：电视机、显示器、微波炉、洗碗机等中小型家电外壳、电器设备

3.电子产品：电脑主机外壳、硬盘、光驱、硒鼓、蓄电池外壳

4.管材：PVC、PE、PP等管材、城市供水管、排污管

5.木材：圆木、托板、木屑压合板、整块家具

6.橡胶：废旧汽车轮胎、输送带

7.金属：铜、铝或厚度小于5mm的铁等金属板材、铝铸件和挤压件、摩托车、小轿车发动机外壳、滤油器

	型号

项
	RDS2160
	RDS32100
	RDS40160
	RDS61180
	RDSR32100
	RDSR2180

	刀体回转直径(mm)
	φ284
	φ430
	φ514
	φ800
	φ430
	φ284

	主轴转速(rpm)
	15
	15
	11
	7.5
	15
	14

	动刀数量(pcs)
	30
	25
	32
	24
	25
	40

	刀体厚度(mm)
	20
	40
	50
	75
	40
	20

	主机功率(kw)
	5.5+5.5
	22+22
	45+45
	55+55
	22+22
	7.5+7.5

	设备重量(kg)
	2200
	5400
	14100
	22000
	7100
	2700


三、四轴撕碎机（RFS）

RFS系列四轴撕碎机是针对大型圆桶状或棱柱型物料易架空、打滑的破碎难点而特别设计的重型破碎设备。设计独特的多转动轴布局结构在保证大扭矩剪切强度的基础上形成牵引力，更能胜任大型长条状塑料、木料、薄板金属、家电外壳等物料类型的切割破碎。

设计特点

四轴撕碎机的切削部分由四组刀轴组成，其中下层两组作相对旋转运动的刀具为主切削刀，主要完成对物料的切削工作；上层两组为副刀具，具有牵引物料和辅助切削的作用。

四轴撕碎机动刀刃口之间、刀头与隔板之间形成相互剪切。不同转子之间差速，在剪切的过程中也对物料进行撕扯，从而提高破碎效率。

功能特色

1.超低转速、超大扭矩；低噪音、低粉尘

2.四根刀轴V型排布，防止物料架空、打滑，更有效地牵引和破碎物料

3.刀具均采用进口合金钢，使用寿命长

4.框架板材厚实、坚固，更好地承受大扭矩 

5.密封式轴承防护设计，防水防尘，延长轴承使用寿命

6.出厂前80~100小时投料生产，保证设备可靠性

7.塑料：大块机头料、大型工程塑料、大型尼龙料、PC桶、大型油漆桶、大型垃圾桶

8.电器：洗衣机、电冰箱、空调等大型家电外壳、大型电器设备

9.管材：大型管材、城市供水管、排污管

10.木材：圆木、托板、压合板、整块大型家具

11.橡胶：大型轮胎、输送带

12.金属：大型油桶、铝型材、摩托车、汽车发动机外壳、摩托车、小轿车外壳

13.其它：石膏板、水泥石棉板、弹簧床垫、放射性废弃物、大型车间废料

四、粉碎机（RG）

RG系列粉碎机针对物料的不同形状、厚度以及材质，分别采用特定的刀体结构，配合高强度实心转轴和刀架，使粉碎效率和产量得到显著提高。同时，可作为成套回收生产线中细粉碎的解决方案。

RG3260R、RG3280R、RG4280R、RG42100R、RG52100R、RG52120R、RG66120R

高转速、多刀头、耐磨转子；进口轴承；多种刀体结构

产品特点
1高转速、多刀头、耐磨转子
2.针对不同性质的物料，动刀可分为V型、人字形、阶梯形、螺旋阶梯形等多种刀体结构

3.径向偏转X形动、定刀咬合结构，动力分配更科学

4.SKF或NSK进口双排圆锥滚子轴承，安全可靠

5.1小时快速更换所有刀片，拆卸方便，维护简单

6.出厂前80~100小时投料生产，保证设备可靠性

设计特点

RG系列粉碎机适合粉碎相对较薄、较脆的物料，如塑料、橡胶、薄膜等。动刀和定刀之间形成径向偏转X形的咬合结构，有效减少切削阻力，改善刀体切削性能，从而提高产量，降低能耗。
大直径配重轮确证转子的惯性和冲击力。动刀以螺旋形、S形或其它阶梯形式排布，在运行过程中配合定刀形成均匀的切削动作，非常适合粉碎高硬度或较大厚度的塑料片材，型材以及电缆。

适用范围

1.厚度或直径介于15毫米-30目的物料

2.经过撕碎环节的物料
	型号

项目
	RG326
	RG328
	RG428
	RG421
	RG521
	RG521R
	RG661
	

	功率(kw)
	15
	22
	37
	45
	55
	75
	90
	

	回转直径 (mm)
	Ф320
	Ф320 mm
	φ420
	φ420
	φ520
	φ520
	φ660
	

	破碎室宽度（mm）

）（mm）
	600
	800
	800
	1000
	1000
	1200
	1200
	

	转子转速（rpm）
	584
	584
	573
	573
	462.5
	462.5
	462.5
	

	筛网大小（mm）
	Ф12
	Ф12
	Ф12
	12
	Ф12
	Ф12
	Ф12
	

	定刀数量（PCS）
	4
	4
	4
	4
	6
	9
	9
	

	动刀数量（PCS）
	6
	6
	6
	6
	10
	10
	10
	


五、轮胎破碎回收生产线

撕碎机、钢丝分离机、 粉碎机、 磁选机、 纤维分离系统撕碎、粉碎、分离、分选、
产品结构

全自动拉钢丝机：去除轮胎钢丝

1.输送设备：输送带，螺旋输送器以及空气压力传输系统

2.撕碎机：初步将轮胎加工成胶片（50mm-150mm）

3.钢丝分离机：磨压胶片，使橡胶和钢丝分离，并加工成胶粒（10mm-20mm）

4.磁选机：从橡胶钢丝混合物中分选钢丝 
5.粉碎机：将胶粒粉碎至更小尺寸（1mm-7mm）

6.振动筛：对不同尺寸的橡胶颗粒进行分选，尺寸过大的颗粒送回粉碎机进行二次粉碎
7.磨粉机：将颗粒研磨成粉末（30目-100目）

8.纤维分离器：去除异物和纤维

9.自动装袋系统：将成品装到存储袋或包装袋

功能特色

1.整块轮胎直接投料:无需先期切割胎唇钢丝设备，直接投放

2.从整个轮胎到1-7mm颗粒，成套生产线:没有二次搬运中间环节，从物料到成品包装全流程

3.最多7人即可完成全部现场操作:最大产量5000kg/h，最多只需7人。

4.200kg/h—5000kg/h不同产量设备型号配置范围:根据客户产量需求配置设备型号，范围宽广

5.单机出厂前80-100小时投料实验:坚持主机80-100小时实验，稳定性能

6.全组合两层式结构，全环节维护更换设计:安装、检修结构设计更安全

7.全程粉尘、烟气监控:无缝衔接，收集处理所有逃逸粉尘烟气

8.CE认证，安全标准，工艺外观:注重细节工艺，统一标准

六、汽车外壳破碎回收生产线

撕碎机、重力分选机、磁选滚筒、涡流分选器、破碎、分离、分选、除尘

功能特色

1.整个汽车外壳直接投放，无需预先撕碎
2.根据客户产量需求配置设备型号，选择范围广

3.从混合物质原料到单一物质成品，全自动加工流程，无需二次搬运环节

4.铁金属和有色金属精确分选

5.安装地点可移动性高

6.坚持主机80-100小时投料测试,确保性能稳定

7.CE认证，注重工艺细节,统一标准，安全美观

产品结构

1.撕碎机①：将整个汽车外壳撕碎成块
2.重力分选机：分离非金属物质，去除部分泥沙和污染物
3.磁选滚筒：分离铁金属和有色金属；铁金属送至撕碎机②；有色金属送至振动筛选器
4.撕碎机②：将铁块撕碎成尺寸更小的铁片
5.振动筛选器：尺寸符合标准的金属片进入涡流分选器；尺寸过大的进行二次破碎
6.涡流分选器：从有色金属混合物中分选铝
7.中央除尘系统：收集系统粉尘, 并使空气过滤后排放

七、PET瓶片破碎清洗回收生产线

撕碎机、粉碎机、漂洗沉淀池、高温煮锅、离心脱水机、破碎、清洗、分离、分选、干燥、除尘

产品结构

1.开包机：将挤压的PET瓶打散

2.碟片分选机：去除石子、重物和脱落的瓶盖

3.人工分拣平台（选配）：根据PET瓶种类和颜色进行人工分拣

4.金属检测及分离设备：检测并分离PET瓶中残留的金属污染物

5.预洗机：清洗部分污染物，如残留饮料液体

6.粉碎机：加水粉碎，使瓶片尺寸减小，并得到清洗

7.螺旋清洗机：清洗并传输物料

8.高温煮锅：高温清洗，去除胶水和油脂

9.漂洗沉淀池：去除漂浮的标签和瓶盖，进一步清洗沉淀的PET片

10.离心脱水机：使PET片脱水

11.脱标签系统：去除残留标签和污染物

12.全自动袋装系统：自动将成品装入储蓄袋或包装袋

八、薄膜破碎清洗回收生产线

撕碎机、粉碎机、漂洗沉淀池、摩擦清洗机、高温煮锅、离心脱水机、破碎、清洗、分离、分选、干燥、除尘

产品结构

1.撕碎机：带水破碎，使薄膜尺寸减小，同时进行清洗

2.螺旋清洗机：清洗并输送物料

3.预洗机：去除部分砂砾和污染物

4.高温煮锅：高温清洗，去除胶水和油脂

5.漂洗沉淀池：去除部分污染物并清洗物料

6.粉碎机：带水粉碎，进一步使薄膜尺寸减小，同时进行清洗

7.卧式摩擦清洗机：高速清洗并揉搓物料

8.离心脱水机：使薄膜碎片脱水

9.螺旋压榨器：压出残留水分

10.热风干燥机：用热风使物料干燥

11.Z形分选机：去除残留污染物

12.全自动袋装系统：将成品装到存储袋或包装袋
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