本机设计新颖、外型美观、环保效果好；可调式旋风分离器，能将可用磨料与微小粉尘分离，好的磨料继续使用；主要零部件采用优质进口零件，使用寿命长；

东莞市迪砂喷砂设备有限公司专业生产，维修各种，手动，自动喷砂机，抛丸机，空压机。喷砂机(抛丸机)配件：喷枪，碳化硼喷嘴，砂管，手套，喷砂服。喷砂机（抛丸机）砂料：玻璃珠，白刚玉，棕刚玉，黑刚玉，钢砂，不锈钢丸。（承接各种大，小型喷砂，抛丸加工），所有电器控制元件及主要零件均采用进口制造。质量稳定、操作简便、售后服务完善。
手动干式喷砂机标准型号：

	机器型号 
	外形尺寸 
	工作舱尺寸
	主要技术参数:

	6050A
	830长×600宽×1550高
	500长×600宽×550高
	带分砂系统

	6050E
	830长×600宽×1550高
	500长×600宽×550高
	带烘干装置,带分砂系统

	7050A
	930长×700宽×1350高
	500长×700宽×560高
	带分砂系统

	9060A
	1030长×900宽×1650高
	600长×900宽×670高
	带分砂系统

	9060E
	1030长×900宽×1650高
	600长×900宽×670高
	带烘干装置,带分砂系统

	9070A
	1130长×900宽×1650高
	700长×900宽×670高
	带分砂系统

	9070B
	1130长×900宽×1650高
	700长×900宽×670高
	 

	9080A
	1230长×900宽×2150高
	600长×900宽×670高
	带上旋风分砂系统

	1010A
	1430长×1000宽×1800高
	1000长×1000宽×800高
	带分砂系统

	1010B
	1430长×1000宽×1800高
	1000长×1000宽×800高
	 

	010B-F
	1430长×1000宽×1800高
	1000长×1000宽×800高
	分体除尘箱

	1212A-F
	1200长×1200宽×1900高
	1200长×1200宽×850高
	带分砂系统,分体除尘箱

	1212B-F
	1200长×1200宽×1900高
	1200长×1200宽×850高
	带分砂系统,分体除尘箱


喷砂机特点：

1.喷砂机金属零件的基本不受损坏，尺寸精度不会改变； 
2.零件表面不受污染，磨料不会与零件的材为发生化学反应； 
3.喷砂机可以很容易的处理凹槽，凹等难以接触的部位，多种粒度的磨料可以选择使用； 
4.处理成本大幅度降低，主要体现在喷砂机工作效率的提高，能满足各种各样的表面光整要求； 
5.能耗低，费用省； 
6.喷砂机不污染环境，省去了环境治理费用
喷砂机适用范围：

喷砂机是新型的表面处理加工设备，广泛应用于机械、锁具、电子钟表、眼镜、五金工具、模具、玻璃、陶瓷、工艺品、医疗器械等行业，可清除铸件毛坯、锻、冲压、焊、热处理及机加工零件的氧化皮、残渣和毛刺、玻璃立体雕刻、喷花等工艺。对钟表、眼镜等装饰物表面起到仿合金的美观效果。是目前较为理想的表面加工及处理设备。
怎么样选择喷砂机：

1.要看工件的大小，选择箱式喷砂机、移动喷砂机，以及自动喷砂机； 
2.要看产品的形状，选择喷砂机的规格，一般一米以下的都有固定的规格，特别大的要订做或选择开放式的。 
3.对产品表面要求程度，这个具体要看是用干喷或湿喷，如果是干喷的话，磨料的选择就很多，湿喷一般是玻璃砂等。 
4.喷砂机的一些配件要熟悉，喷砂枪和喷砂手套是经常要换的东西，因为喷砂其实磨损很厉害。 
喷砂机常见故障及排除方法。
	故障现象
	可能原因
	排除方法

	好的磨料进入吸尘袋
	新吸尘袋分离器调节带开口太大，

磨料太细
	一般使用8小时后可消除调小开口，

采用较粗的磨料

	磨料漏失在工作场地
	吸尘袋有孔洞或未夹紧
	更换吸尘袋，重新夹紧吸尘器

	喷砂时视野不清楚
	吸尘袋堵塞;

吸尘袋老化堵死：

回收管被堵塞：

气嘴孔太大

压缩空气压力太高
	振动吸尘袋

更换吸尘袋

拆卸回收管，检查堵塞原因：

孔径不能大于5.6mm

按推荐压力调地



	加工效能低
	压缩空气压力太小

喷嘴及气嘴太小

使用磨料已超过使用期限

(破碎的磨料及粉尘太多)
	调大压力

更换较大的喷嘴及气嘴

排空旧磨料，再装入新磨料

	喷出的磨料不均匀 或脉动


	磨料太少

压缩空气压力太低

喷嘴堵塞

磨料潮湿
	添加磨料

调高压力

消除堵塞物

排空贮箱中磨料，装入干燥的磨料

检查气路中是否含水


