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1. 概述 

 安装和使用本机前应仔细阅读使用说明书，以免造成人身事故或机器损坏。 

SPV-U 系列欧化两料比例阀，可控制新料及粉碎料按一定比例进行输送作业，达
到比例式混料输送的作用。该机具有成本低、精度高及安装方便的优点，可直接安

装在吸料机上或安装在管路上；此外，可直接搭配欧化吸料机使用，在其它场合时

可选择控制箱搭配使用。 

 

机型：SPV-38U-C 
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1.1 编码原则 

SPV - xxU - C

前二码表示管径 (mm)
U表示欧化

信易欧化两料比例阀

表示配备控制箱

 

1.2 特点 

1) 标准配置 

● 欧化造形，外形美观，安装方便，操作简单； 
● 特有的阀体设计，使物料的输送更加畅通； 
● 电磁阀性能稳定，气缸动作准确，确保准确的混料比例； 
● 搭配 SAL-U 欧化系列吸料机使用时，无需订购控制箱； 
● 适用于粉碎料立即回收使用，可减少成本的支出； 
● 具有 1~4层工作方式选择功能，使混料更均匀。 

2) 选购装置 

● 在其它使用场合时，可选配控制箱搭配使用。 
 

所有的机器维修工作应由专业的维修人员来完成，该书说明适用于现场操作者及维修

人员使用，第 6章直接针对维修人员，其它章节适于操作者。 

为了避免对机器的损害和对人的伤害，非经信易公司授权，任何人不得对机器的内部

作任何修改， 否则本公司将不履行承诺。 

我公司具有良好的售后服务，在您使用过程中，如有问题需解决，请与我公司或经销

商联系。 

总公司及台北厂：            中国服务热线： 
Tel: (886) 2 2680 9119        Tel: 800 999 3222 
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1.3 机器规格 

1.3.1 外形尺寸 

 

图 1-1：比例阀外形尺寸图 

 

图 1-2：控制箱外形尺寸图 

1.3.2 规格表 

表 1-1：规格表 

型号 版本

号 驱动力 驱动 
方式 最大通过量 配管尺

寸(inch) 
外形尺寸(mm) 

H×W×D 重量(kg) 

SPV-38U-(C) C 
3kgf/cm2

高压

空气 
气缸 350kg/hr 1.5 270 × 260 × 150 3.5 

SPV-50U-(C) C 
3kgf/cm2

高压

空气 
气缸 550kg/hr 2 270 × 260 × 150 3.8 

注：1) "C"表示含控制箱，与 SAL-U系列欧化吸料机配合使         产品规格若有变更，恕不另行通知。 
用无需搭配控制箱；              

2) 以上最大通过量是以堆积密度为 0.65kg/L、直径为 3~5mm  
的塑胶颗粒原料以连续运转方式测量所得的数据； 

3) 机器电压规格为：1Φ，230VAC，50Hz。 
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1.4 安全规则 

依照本说明书上的安全规则，避免造成人身伤害及机器损坏。 

在操作本机时，必须要遵守以下的安全规则。 

1.4.1 安全标识 

 警告！ 

小心！ 
此标签表示在该处应多加小心！ 

 注意！ 

电控箱内所有安装电气元件的螺丝全部锁紧，无需定期检查！ 

1.5 免责声明 

以下声明阐述了信易（包括其雇员、代理商、分销商）对任何购买或使用信易相

关产品，包括选购件的购买者或用户所负责任之排除或限制。  

信易对以下原因导致的任何损失、费用、开支、索赔或损害，不负责任。 

1. 在使用本产品之前，不仔细阅读或不遵从产品说明书，从而导致粗心或错误地
安装、使用、保养等。 

2. 超出合理控制的行为、事件或事故，包括但不限于人为恶意或故意破坏、损坏，
或异常电压、不可抗力、暴乱、火灾、洪水、暴风雨、地震等自然灾害而产生

或导致的产品无法正常运行。 
3. 非本公司认可的维修人员对设备所进行的增加、修改、拆卸、运输或修理。 
4. 使用非信易指定的消耗品或油品。 
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2. 结构特征与工作原理 

2.1 工作原理 

当设定好吸料时间和次料比例后，气缸推动锥形膜片 1，锥形膜片 2的闭合和开
启时间来控制新料和次料进入料斗内的比例，以达到按比例混合的目的。 

 

图 2-1：工作原理图 
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3. 安装、调试 
安装之前，请仔细阅读此章，必须按照以下的顺序安装！ 

 在安装 SPV时，请按要求接上气源。 

安装定位需注意： 

1) 机器只能安装在垂直位置，确保所选的安装位置上方和邻近区域无任何可能阻
碍机器安装作业或对对象、使用人员造成危险的管道、固定结构或其它物体。 

2) 为方便维护作业，建议在机器四周留有 1m的空间。 
3) 机器应置于一个平衡面之上。如需安装在一个升高面上（脚手架、夹层等），
应确保其结构和大小足以承受机器的重量和大小。 

3.1 配合欧化吸料机使用 

 

图 3-1：配合欧化吸料机使用 

将 SPV-U 安装于料斗的进料口并锁紧固定螺丝；把 SPV-U 的进料口通过钢丝
胶管连接到储料桶或机器的出料口。 

3.2 电源接线 

SPV-U控制箱接上 1ΦAC230V电源及地线。 
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4. 使用、操作 
SAL-U(-E)或 SAL-UG已集成了 SPV-U的单层控制功能，当 SPV-U与欧化吸料
机 SAL-U(-E)、SAL-UG 配合使用时，如使用者仅需单层控制模式，吸料时间设
置请参照本公司之 SAL-U(-E)、SAL-UG的操作说明；如使用者还需双层。三层，
四层控制模式，则需使用 SPV-U原配的控制箱进行参数设置。 

4.1 SAL-U(-E)、SAL-UG功能说明 

4.1.1 SPV-U与 SAL-U(-E)、SAL-UG配合使用参数设定 

表 4-1：SAL-U(-E)、SAL-UG配合使用参数设定表 

功能代号 功能说明 
参数值 

出厂设定 范围 

F. 02 

混料动作时间 
跟吸料动作同时启动，设定吸料时间的前百分之[F.02]秒动作
时间计算方式： 
吸料时间×[F.02]% 
设定成 0为不启动。 

0%不启动 0-100% 

 

4.1.2 与 SAL-U(-E) 连接图及说明 

     

图 4-1：与 SAL-U(-E)连接图 
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4.1.3 与 SAL-UG连接图及说明 

 

图 4-2：与 SAL-UG连接图 

4.2 SPV-U带独立控制箱 

4.2.1 面板说明 

 

图 4-3：操作面板图 

序号 名称 功能描述 

1 电源开关 电源打开后，机器开始工作 

2 吸料时间设置键 当需要对吸料时间进行设定时，按此键 

3 次料百分比设置键 当需要对对料百分比时间进行设定时，按此键 

4 向上键 在对参数进行设定时，通过次键实现对参数的递增操作 

5 向下键 在对参数进行设定时，通过次键实现对参数的递减操作 

6 当前工作层运行指示灯 显示四个层的工作状态指示 

7 设定值显示与正常显示指示灯 显示设定值与正常工作时参数显示 
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8 新料输送指示灯 吸取新料时，此灯亮 

9 次料输送指示灯 吸料次料时，此灯亮 

4.2.2 开关机说明 

1. 打开电源开机，显示软件版本“XX”(约 1秒)。 
2. 关闭电源关机。 
3. 关闭吸料信号停止工作。 

4.2.3 功能设定 

参数设定 

1. 按  键后显示数字会开始闪动，设定原料灯亮红色  ，可设定【F01】吸
料时间（5~99秒）。按  or  调整吸料时间。设定完成后按  or  以
确定输入保存或 5秒内不按输入则不保存并自动跳出。 

2. 按  键后显示数字会开始闪动，设定次料灯亮红色  ，可设定【F02】次
料的工作比例可调（1~99％）。 按  or  调整次料百分比。设定完成后
按  以确定输入保存或 5秒内不按输入则不保存并自动跳出。 

3. 同时按  +  3秒后显示数字会开始闪动，设定层次灯亮绿色  ，可

设定【F03】单层、双层、三层、四层（设定由 1，2， 3，4表示）。按  or 
 调整吸料时间。设定完成后按  or  以确定输入保存 或 5秒内不按

输入则不保存并自动跳出。 

工作方式的选择 

1. 单层工作方式：设定吸料时间+设定次料比例（原料的％比） 
   例如：吸料时间 10sec次料比例 10%    
         9→ 1 

 
图 4-4：料斗装料示意图（单层工作方式） 

2. 双层工作方式：设定吸料时间的 1/2+设定次料比例（原料的%比 1/2）+ 吸料
时间的 1/2+设定次料比例（原料的%比 1/2） 
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例如：吸料时间 20sec 次料比例 10%    
         9→ 1 → 9→ 1 

 

图 4-5：料斗装料示意图（双层工作方式） 

3. 三层工作方式：设定吸料时间的 1/3+设定次料比例（原料的%比 1/3）+ 吸料
时间的 1/3+设定次料比例（原料的%比 1/3）+吸料时间的 1/3+设定次料比例
（原料的%比 1/3） 
例如：吸料时间 30sec 次料比例 10%    

         9→ 1 → 9→ 1 → 9→ 1 

 
图 4-6：料斗装料示意图（三层工作方式） 

4. 四层工作方式：设定吸料时间的 1/4+设定次料比例（原料的%比的 1/4）+ 吸
料时间的 1/4+次料比例（原料的%比的 1/4）+吸料时间的 1/4+次料比例（原
料的%比的 1/4）+ 吸料时间的 1/4+次料比 
例（原料的%比的 1/4） 
例如：吸料时间 40sec 次料比例 20%    

         8→ 2 → 8→ 2 → 8→ 2 → 8→ 2 

 

图 4-7：料斗装料示意图（四层工作方式） 
防护功能设定 
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1. 设定单层工作方式：适用范围 5~99sec 
2. 设定双层工作方式：适用范围 16~99sec 
3. 设定三层工作方式：适用范围 31~99sec 
4. 设定四层工作方式：适用范围 45~99sec 
※每次工作次料的吸料时间最小也要保证 1sec。 
※在设定模式下，若调整参数【F01~F03】时，软件将自动调整使次料的吸料时
间不会小于 1sec。 

4.2.4 连接说明 

   
图 4-8：连接说明图 

序号  名称  功能描述  

1 吸料运转信号输入 吸料机开始运转时，两料比例阀收到吸料机一个开始运转信号。 

2 电源线 电源打开后，机器开始工作。 

3 比例电磁阀输出信号 当吸料机开始吸料时，比例电磁阀打开。 

5. 故障排除 
故障现象 原因 排除方法 

气缸不动作 

1. 电磁阀损坏 1. 更换电磁阀 

2. 气源未连接 2. 连接气源 

3. 信号线未连接或损坏 3. 连接信号线或更换 
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6. 维修与保养 

6.1 维修 

所有的维修必须由专业的人员来完成，以避免造成人身伤害及机器损坏。 

请保持阀体外部清洁及电磁阀的保养。 
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6.2 维修保养记录表 

6.2.1 机器资料 

机器型号                  序号                   生产日期 

电压        Ф         V  频率               Hz  总功率               kW 

6.2.2 安装检查 

检查连接管是否正确 

检查连接管是否上锁夹紧 

检查安装底座是否琐紧 

电气安装 

电压检查            V           Hz 

讯号线的连接 

气源的连接 
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7. 机器零件图 

7.1 零件图 

 
   注：零件图中的阿拉伯数字详解见 7.2材料明细表  
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7.2 材料明细表 

序号 名称 
物 料 编 号 

SPV-38U-(C) SPV-50U-(C) 

1 O型密封圈* YR20375300000 YR20503500000 

2 紧定螺钉 YW68061000000 YW68006600000 

3 紧定螺钉 M4×5 YW68004500000 YW68004500000 

4 吸料管套 BH13003800010 BH13005000010 

5 十字槽盘头螺钉 M4×25 YW63042500000 YW63042500000 

6 电磁阀* YE32421600000 YE32421600000 

7 进料管 BL30380400020 BL30500200020 

8 进料管套 YR10003800000 YR10005000000 

9 比例阀体 BW20103800110 BW20105000110 

10 锥型膜片 BL30003810020 BL30005010020 

11 紧定螺钉 M5x5 YW68005500000 YW68005500000 

12 气缸 BH10380800010 BH10380800010 

13 气管接头 APL6-1/8 YW80061800200 YW80061800200 

14 气管接头 APD6-1/8 YW80601800000 YW80601800000 

15 比例阀盖迫紧 YR10003000100 YR10003000100 

16 阀盖 BW20003800010 BW20003800010 

17 平垫圈 YW66051000000 YW66051000000 

18 内六角圆柱头螺栓 M5×12 YW61051200000 YW61051200000 

19 弹性挡圈 YW69004200000 YW69004200000 

20 视料窗迫紧 YR10423600000 YR10423600000 

21 玻璃镜片 YW70415200000 YW70415200000 
*表示可能损坏的项目；**表示较可能损坏的项目，建议备份。 
请在下单采购零配件之前，先确认说明书版本号，以确保零配件物料号与实物一致。 
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8. 电路图 

 



  

21(22) 
 

 

 



  

22(22) 
 

 

 


