平板平台的熔炼通常采用那种方式

平板平台铸铁的熔炼通常采用冲天炉、工频、中频感应电炉和冲天炉——电炉双联熔炼。 

对采用工频炉和冲天炉熔炼，其铁液的特性，曾进行过对比。 从冲天炉与工频炉熔对平板平台铸件试样的特性值得比较中可看出：

1） 工频熔炼的铁液温度可调节范围大，熔炼的最高温度可达1500℃。这对于熔炼高合金铸铁如球墨铸铁等，是必要的条件。

2） 工频炉熔炼的铁液，化学成分波动范围较小，如C、Si、Mn标准偏差都较低，故化学成分易于控制。

3） 冲天炉熔炼的铁液容易增硫。

4） 工频炉熔炼的铁液比较“硬”，主要表现在试样的白口宽度较大，缩凹深度较深。布氏硬度值较高;相应抗拉强度值也较高。

    对于不同的碳当量CE和不同的硅碳比，冲天炉与工频炉的影响是不完全相同的，试验表面：当CE在3.7%以下时，两种熔炼方法对平板平台试样的抗拉强度影响区别不明显;只有CE高于3.7%以后，工频炉熔炼的平板平台抗拉强度才优于冲天炉熔炉的铸铁的抗拉强度。而对于共晶度Sc=0.9时的灰铸铁，两种熔炼方式对灰铸铁试样的抗拉强度的影响，以碳硅比等于0.75为分界线。当硅碳比小于0.75时，工频炉铁液较优；而当硅碳比大于0.75时，则刚好相反，冲天炉铁液为优。

