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  上海同育教学仪器设备制造有限公司

上海同育TYJX-1型《金属材料与热处理配电子课件》

（最新第六版）

（劳动社会保障通用教材）

全套出厂价：12000元
	序号
	图号
	产 品 名 称
	件数
	序号
	图号
	产 品 名 称
	件数

	KT01
	图1-1
	金属中原子的排列情况(2件)
	220台
	KT02
	图1-2
	晶格和晶胞示意图（一对）
	280台

	KT03
	表1-2
	体心立方晶格（2件）
	380台
	KT04
	表1-2
	面心立方晶格（2件）
	248台

	KT05
	表1-2
	密排六方晶格（2件）
	265台
	KT06
	图1-3
	单晶体
	150台

	KT07
	图1-4
	多晶体
	180台
	KT08
	图1-6
	结晶时的冷却曲线及过冷度示意图
	235台

	KT09
	图1-8
	形核率，长大速率与过冷的关系
	288件
	KT10
	图1-9
	纯铁的同素异构转变冷却曲线
	428件

	KT11
	图1-10
	纯铁同素异构转变示意图
	395件
	KT12
	图2-1
	压力加工方法示意图
	328件

	KT13
	图2-8
	布氏硬度的定义
	238件
	KT14
	图3-1
	形成固溶体时的晶格畸变（2件）
	498台

	KT15
	图3-2
	铁素体的晶胞示意图
	180台
	KT16
	图3-4
	奥氏体的晶胞示意图
	198台

	KT17
	图3-10
	简化后的Fe-Fe3C相图
	458件
	KT18
	图3-11
	典型合金在Fe-Fe3C相图的位置
	418件

	KT19
	图3-17
	Fe-Fe3C相图与铸、段工艺的关系
	425件
	KT20
	图4-2
	钢在加热和冷却时的临界点
	458件

	KT21
	图4-4
	共析钢中奥氏形成过程示意图
	448件
	KT22
	图4-5
	晶粒的吞并与长大
	358件

	KT23
	图4-6
	热处理工艺曲线
	315件
	KT24
	图4-7
	共析钢等温转变曲线
	438件

	KT25
	图4-8
	用等温转变曲线分析奥氏体的连续冷却转变
	488件
	KT26
	图4-9
	退火和正火的加热温度范围及热处理工艺曲线
	458件

	KT27
	图4-10
	碳钢淬火温度范围
	452件
	KT28
	图4-14
	火焰加热表面淬火示意图
	268件

	KT29
	图4-15
	感应加热表面液火示意图
	418台
	KT30
	图4-19
	离子渗氮装置示意图
	338件

	KT31
	图4-23
	箱式电炉结构简图
	346件
	KT32
	图5-14
	火束示意图
	248件

	KT33
	图5-17
	各种形式的爆花示意图
	265件
	KT34
	图7-4
	锌含量对黄铜力学性能的影响
	418件

	KT35
	图7-5
	铸态锡青铜的力学性能与含锡量的关系
	365件
	KT36
	图4-8
	含铜4%的铝合金的自热时效曲线
	325件


上海同育TYJX-2型机械制造工艺基础

（最新第六版）

（劳动社会保障通用教材）

出厂价：26000元
	序号
	图号
	产 品 名 称
	件数
	序号
	图号
	产 品 名 称
	件数

	KT01
	图1-3
	砂型铸造的工艺过程
	468件
	KT02
	图1-5
	芯盒造芯示意图
	238件

	KT03
	图1-6
	浇注系统（2件）
	325台
	KT04
	图1-7
	常用浇包（2件）
	580台

	KT05
	表1-3
	铸件常见缺陷（5件）
	480套
	KT06
	图1-10
	压力铸造过程
	328件

	KT07
	图1-13
	消失模铸造的工艺过程
	346件
	KT08
	表2-6
	分离工序
	268件

	KT09
	表2-1
	成型工序（剪切）
	245件
	KT10
	表2-2
	弯形（剪切）
	248件

	KT11
	表2-3
	拉伸
	255件
	KT12
	表2-4
	翻边
	238件

	KT13
	表2-4
	成形膨胀
	328件
	KT14
	图3-8
	焊条电弧焊及焊接回路
	285件

	KT15
	图3-9
	焊条电弧焊及其原理
	238件
	KT16
	图3-12
	焊接接头的形成
	278件

	KT17
	图3-13
	常见坡口形成
	258件
	KT18
	图3-14
	直流焊接的正接与反接
	265件

	KT19
	图3-15
	连接焊接电源
	268件
	KT20
	图3-16
	引弧的方法
	238件

	KT21
	图3-17
	焊条的运动
	235件
	KT22
	图3-19
	焊缝的多层填敷
	256件

	KT23
	图3-20
	气焊的原理
	238件
	KT24
	图3-21
	气焊的设施
	265件

	KT25
	图3-26
	焊炬
	257件
	KT26
	图3-27
	左焊法和右焊法
	243件

	KT27
	图3-29
	气割
	238件
	KT28
	图3-32
	自动埋弧焊
	256件

	KT29
	图3-33
	二氧化碳气体保护焊示意图
	288件
	KT30
	图3-34
	手工钨极氩弧焊
	245件

	KT31
	图3-36
	手工钨极氩弧焊设备连接图
	298件
	KT32
	图3-37
	焊件厚度和焊接电流的关系
	235件

	KT33
	图3-38
	激光焊原理图
	233件
	KT34
	图4-2
	外圆车刀切销部分的组成
	238件

	KT35
	图4-3
	刀尖（3件）
	420套
	KT36
	图4-4
	基准坐标平面a）
	278台

	KT37
	图4-4
	基准坐标平面b）
	245台
	KT38
	图4-4
	基准坐标c）
	295台

	KT39
	图4-5
	主正交平面和副正交平面a）
	254台
	KT40
	图4-5
	主正交平面和副正交平面b）
	295台

	KT41
	图4-6
	刃倾角（3件）
	420套
	KT42
	表4-3
	工件的回转
	245台

	KT43
	表4-3
	切削刀具的回转
	288台
	KT44
	表4-3
	刨刀的往复直线运动
	235台

	KT45
	表4-3
	麻花钻的回转
	318台
	KT46
	表4-3
	砂轮的回转
	238台

	KT47
	图4-7
	工件的三个表面
	238台
	KT48
	图4-8
	车削外圆的切削用量
	265台

	KT49
	图4-9
	切削力的来源
	285台
	KT50
	图4-12
	切削热的来源
	235件

	KT51
	表5-4
	车刀的种类及应用（7件）
	1180套
	KT52
	图5-6
	75°外圆车刀车外圆
	248台

	KT53
	表5-8
	弹性刀切断
	358台
	KT54
	表5-9
	车通孔
	228台

	KT55
	图5-11
	偏移尾座车外圆锥
	245件
	KT56
	图5-12
	仿形（靠模）法车圆锥
	278件

	KT57
	表5-14
	三角形外螺纹车刀
	195台
	KT58
	表5-1
	三角形内螺纹车刀
	198台

	KT59
	表5-14
	三角形内螺纹车刀
	196台
	KT60
	表5-15
	三角形外螺纹车刀的装夹
	328台

	KT61
	图6-1
	钻床的主要工作内容
	268件
	KT62
	表6-3
	麻花钻
	220台

	KT63
	表6-3
	扩孔钻
	235台
	KT64
	表6-3
	铰刀（2件）
	438台

	KT65
	图6-4
	麻花钻的主要角度
	248件
	KT66
	图6-6
	用刃磨不正确的麻花钻钻孔
	275件

	KT67
	图7-7
	圆周铣和端铣时的铣削用 量（2件）
	588台
	KT68
	表7-11
	在铣床上铣削台阶的方法（4件）
	1200套

	KT69
	图8-5
	磨削的主要内容（9件）
	1880套
	KT70
	表8-9
	磨内圆的方法
	248台

	KT71
	表9-4
	刨削方法（所用刨刀9件）
	1580套
	KT72
	图9-15
	滚齿的切削运动
	358台

	KT73
	图10-14
	电火花加工原理示意图
	275件
	KT74
	图10-16
	快速走丝电火花线切割加工原理示意图
	268件

	KT75
	图10-17
	固体激光器结构示意图
	256件
	KT76
	图10-25
	研磨棒（2件）
	378台

	KT77
	图10-28
	切削速度随刀具材料的变更而提高
	288件
	KT78
	图13-20
	销连接的应用（4件）
	880套

	KT79
	表13-8
	平键连接（3件）
	690套
	KT80
	表13-8
	滑键（3件）
	690套

	KT81
	表13-8
	花键连接
	268台
	KT82
	表13-8
	楔键连接（2件）
	480台

	KT83
	表13-8
	切向键连接
	278台
	KT84
	表13-12
	啮合型带传动
	288台

	KT85
	表13-14
	水平布置
	285台
	KT86
	表13-14
	垂直布置
	298台

	KT87
	表13-14
	用张紧轮调整张紧力
	288台
	KT88
	
	
	


上海同育TYJX-3型《机械基础》

最新第五版

出厂价：46000元

（劳动社会保障通用教材教学模型示教板）

	货号


	图号
	产品名称
	单位
	数量
	金额

	第一章  带传动

	带传动
	1-1
	带传动的组成( a)摩擦型带传动
	台
	1
	218

	
	
	带传动的组成 (b)啮合型带传动
	台
	1
	225

	V带传动
	1-3
	V带带轮的常用结构(a)实心式
	台
	1
	208

	
	
	V带带轮的常用结构(b)腹板式
	台
	1
	215

	
	
	V带带轮的常用结构(c)孔板式
	台
	1
	210

	
	
	V带带轮的常用结构(d)轮辐式
	台
	1
	220

	V带传动常用的张紧方法
	表1-4
	V带传动常用的张紧方法(a)调整中心距
	台
	1
	298

	
	
	V带传动常用的张紧方法(b)调整中心距
	台
	1
	298

	
	
	V带传动常用的张紧方法(c)调整中心距
	台
	1
	298

	
	
	V带传动常用的张紧方法(a)张紧伦
	台
	1
	298

	同步带传动
	1-13
	同步带传动
	台
	1
	255

	第二章  螺旋传动

	螺纹的种类及应用
	2-4
	圆柱螺旋线的形成
	台
	1
	160

	
	表2-1
	三角形螺纹
	台
	1
	120

	
	
	矩形螺纹
	台
	1
	120

	
	
	梯形螺纹
	台
	1
	120

	
	
	锯齿形螺纹
	台
	1
	120

	
	
	左旋螺纹
	台
	1
	120

	
	
	右旋螺纹
	台
	1
	120

	
	
	单线螺纹
	台
	1
	120

	
	
	多线螺纹
	台
	1
	120

	
	
	内螺纹
	台
	1
	120

	
	
	外螺纹
	台
	1
	120

	
	2-5
	管螺纹
	套
	5
	520

	普通螺纹的主要参数
	表2-2
	内螺纹
	台
	1
	120

	
	
	外螺纹
	台
	1
	120

	
	
	螺旋线展开
	台
	1
	160

	普通螺旋传动的应用形式
	表2-6
	台虎钳
	台
	1
	245

	
	
	螺纹千斤顶
	台
	1
	258

	
	
	车床横刀架
	台
	1
	245

	普通螺旋传动螺杆(螺母)移动方向的判定
	表2-7
	车床床鞍的螺旋传动
	台
	1
	238

	
	2-6
	普通螺旋传动
	台
	1
	225

	
	2-7
	双螺旋传动原理
	台
	1
	255

	
	表2-8
	差动微调镗刀
	台
	1
	278

	
	
	连接车辆用复式螺旋传动
	台
	1
	285

	
	2-9
	滚珠螺旋传动
	台
	1
	398

	第三章  链传动

	链传动的类型
	3-5
	滚子链的结构与组成（3种）
	套
	1
	485

	
	3-6
	滚子链
	台
	1
	228

	
	3-7
	双排滚子链
	台
	1
	265

	
	3-9
	滚子链接头形式(a)开口销
	台
	1
	140

	
	
	滚子链接头形式(b)弹簧夹
	台
	1
	145

	
	
	滚子链接头形式(c)过渡链节
	台
	1
	148

	第四章  齿轮传动

	渐开线齿廓
	4-2
	渐开线的形成
	件
	1
	238

	
	4-4
	基圆半径不等的渐开线
	件
	1
	235

	
	4-5
	渐开线上各点的齿形角(压力角)不等
	件
	1
	238

	
	4-6
	渐开线齿轮的啮合传动(a)
	件
	1
	242

	
	
	渐开线齿轮的啮合传动(b)
	件
	1
	242

	
	4-8
	齿轮轮齿的齿形角与压力角的关系
	件
	1
	235

	
	4-10
	模型大小和齿轮尺寸大小的比较
	件
	1
	278

	
	4-13
	直齿圆柱内啮合齿轮传动
	台
	1
	288

	
	4-14
	渐开线齿轮的正确啮合条台
	台
	1
	275

	
	4-15
	连续传动条台
	台
	1
	270

	
	4-16
	直齿轮齿廓的形成
	台
	1
	185

	
	4-17
	斜齿轮齿廓的形成
	台
	1
	188

	
	4-20
	直齿圆锥齿轮传动
	台
	1
	276

	第五章   蜗杆传动

	蜗杆传动概述
	5-2
	蜗轮蜗杆减速机(a)
	台
	1
	865

	
	5-2
	蜗轮蜗杆减速机(b)
	台
	1
	288

	第六章  轮系

	轮系分类
	表6-1
	定轴轮系
	台
	1
	398

	
	表6-1
	周转轮系
	 台
	1
	245

	
	表6-1
	混合轮系
	台
	1
	518

	
	 6-4
	利用中间齿轮变向机构（a.b）
	台
	1
	498

	
	6-5
	汽车后桥差速器
	台
	1
	680

	
	6-7
	轮系中各齿轮的转向判定
	台
	1
	518

	
	6-10
	定轴轮系传动比计算
	台
	1
	518

	定轴轮系中任意从动齿轮的转速计算
	6-13
	滑移齿轮变速机构
	台
	1
	880

	
	6-14
	磨床砂轮架进给机构
	台
	1
	438

	
	6-15
	简易机床拖板箱传动系统
	台
	1
	456

	
	6-16
	多刀半自动车床主轴箱传动系统
	台
	1
	268

	实训环节——减速器的拆装
	6-18
	减速器
	台
	1
	678

	第七章  平面连杆机构

	平面连杆机构
	图7-1
	港口起重机
	件
	1
	238

	
	图7-3
	常用四杆机构（a）
	件
	1
	238

	
	图7-3
	常用四杆机构（b）
	件
	1
	238

	
	表7-1
	曲柄摇杆机构（剪板机）
	件 
	1
	239

	
	表7-1
	曲柄摇杆机构（雷达摆动机构）
	件
	1
	238

	
	表7-1
	曲柄摇杆机构（汽车窗雨刷机构）
	件
	1
	235

	
	表7-2
	不等长双曲柄机构
	件
	1
	258

	
	表7-2
	平行双曲柄机构
	件
	1
	235

	
	表7-2
	反向双曲柄机构
	件
	1
	235

	
	表7-3
	惯性筛
	件
	1
	248

	
	表7-3
	汽车车门启闭机构
	台
	1
	235

	
	图7-5
	双摇杆机构
	件
	1
	235

	
	图7-6
	曲柄摇杆结构
	台
	1
	232

	
	 图7-12
	钻床夹紧机构
	台
	1
	238

	
	表7-6
	单缸内燃机
	台
	1
	258

	
	表7-6
	冲压机
	台
	1
	238

	
	表7-6
	送料机
	台
	1
	245

	
	7-16
	偏心轮机构
	台
	1
	258

	
	表7-7
	自卸汽车卸料机构
	台
	1
	245

	
	图8-1
	内燃机的配气机构
	台
	1
	238

	
	图8-2
	自动车床走刀机构
	台
	1
	385

	
	图8-3
	靠模车削机构
	件
	1
	258

	第九章  其他常用机构

	其他常用机构

有级变速机构的常用类型
	表9-1
	滑移齿轮变速机构
	台
	1
	898

	
	
	塔齿轮变速机构
	台
	1
	528

	
	
	倍增速变速机构
	台
	1
	485

	
	
	拉键变速机构
	台
	1
	467

	无级变速机构的常用类型
	表9-2
	滚子平盘式无机变速机构
	台
	1
	218

	
	
	锥轮——端面盘式无级变速机构
	台
	1
	415

	
	
	分离锥轮式无级变速机构
	台
	1
	428

	齿式棘轮机构的常见类型及特点
	表9-4
	可变向式棘轮机构
	台
	1
	245

	
	
	单动式棘轮机构
	台
	1
	245

	
	
	双动式棘轮机构
	台
	1
	258

	
	
	内啮合式棘轮机构
	台
	1
	258

	
	9-4
	改变棘爪运动范围
	台
	1
	243

	
	表9-5
	单圆销外槽轮机构
	台
	1
	248

	
	表9-5
	双圆销外槽轮机构
	台
	1
	256

	
	表9-5
	内啮合槽轮机构
	台
	1
	278

	
	9-5
	利用覆盖罩
	台
	1
	246

	
	9-6
	摩擦式棘轮机构
	台
	1
	218

	第十章  轴

	轴
	表10-1
	光轴
	台
	1
	140

	
	
	阶梯抽
	台
	1
	160

	
	
	曲轴
	台
	1
	160

	转轴的结构
	10-1
	转轴的结构
	台
	1
	428

	
	表10-3
	圆锥面
	台
	1
	235

	轴上零台的周向固定方法及应用
	表10-4
	平键连接
	台
	1
	236

	
	
	花键连接
	台
	1
	248

	
	
	销钉连接
	台
	1
	232

	
	
	紧定螺钉
	台
	1
	232

	
	
	过盈配合
	台
	1
	230

	第十一章  键丶销及其链接

	键连接
	11-2
	普通平键连接(a)A型
	台
	1
	235

	
	
	普通平键连接(b)B型
	台
	1
	238

	
	
	普通平键连接(c)C型
	台
	1
	235

	
	11-4
	导向平键连接
	台
	1
	245

	
	11-5
	滑键连接(a)
	台
	1
	248

	
	
	滑键连接(b)
	台
	1
	236

	
	11-6
	半圆键连接
	台
	1
	245

	
	11-10
	楔键连接(a)普通楔键连接
	台
	1
	230

	
	
	楔键连接(b)钩头楔键连接
	台
	1
	235

	键连接
	11-11
	切向键连接(a)切向键
	台
	1
	238

	键连接
	11-11
	切向键连接(b)一组切向键
	台
	1
	235

	键连接
	11-11
	切向键连接(c)两组切向键
	台
	1
	233

	销连接
	11-12
	销连接的类型(a)
	台
	1
	236

	
	11-12
	销连接的类型(b)
	台
	1
	236

	
	11-12
	销连接的类型(c)
	台
	1
	235

	
	11-12
	销连接的类型(d)
	台
	1
	230

	常用圆柱销和圆锥销的形式及应用特点
	表11-4

 
	普通圆柱销
	台
	1
	233

	
	
	传递横向力
	台
	1
	228

	
	
	传递转矩
	台
	1
	230

	
	
	内螺纹圆柱销
	台
	1
	235

	
	
	普通圆锥销
	台
	1
	238

	
	
	带螺纹圆锥销内螺纹
	台
	1
	225

	
	
	带螺纹圆锥销大端带螺尾
	台
	1
	231

	
	
	带螺纹圆锥销小端带螺尾
	台
	1
	235

	第十二章   轴承

	滑动轴承
	表12-11
	径向滑动轴承整体式
	台
	1
	298

	
	
	径向滑动轴承剖分式
	台
	1
	398

	
	12-10
	轴瓦结构(三种)
	台
	1
	200

	
	12-11
	减速器的大齿轮轴
	台
	1
	385

	第十三章 联轴器丶离合器和制动器

	联轴器
	表13-1
	凸缘联轴器
	台
	1
	238

	
	
	套筒联轴器
	台
	1
	238

	
	
	万向联轴器
	台
	1
	235

	
	
	滑块联轴器
	台
	1
	236

	
	
	齿轮联轴器
	台
	1
	245

	
	
	弹性套柱销联轴器
	台
	1
	233

	
	
	弹性柱销联轴器
	台
	1
	238

	离合器
	13-1
	啮合式离合器
	台
	1
	258

	离合器
	13-2
	圆盘摩擦式离合器
	台
	1
	235

	离合器
	表13-2
	啮合式离合器
	台
	1
	478

	
	
	齿形离合器
	台
	1
	245

	
	
	摩擦式离合器
	台
	1
	236

	
	
	超越式离合器
	台
	1
	328

	制动器的类型、结构特点及应用
	表13-3
	闸带式制动器
	台
	1
	236

	
	
	内涨式制动器
	台
	1
	255

	
	
	外抱块式制动器
	件
	1
	348

	
	13-3
	凸缘联轴器
	台
	1
	245

	第十四章 液压传动

	液压传动的基本原理及组成
	14-1
	液压千斤顶工作原理图
	件
	1
	258

	
	14-2
	泵吸油过程
	件
	1
	232

	
	14-3
	泵压油和重物举升过程
	件
	1
	238

	
	14-4
	重物落下过程
	件
	1
	242

	
	14-5
	液压千斤顶工作原理简化结构示意图和图形符号图(a)简化结构示意图
	件
	1
	235

	
	
	液压千斤顶工作原理简化结构示意图和图形符号图(b)图形符号图
	件
	1
	228

	液压传动系统的压力与流量
	14-6
	油液压力的形成
	件
	1
	225

	
	14-7
	液压传动系统压力的建立
	件
	1
	226

	
	14-12
	静压传递原理在液压传动中的应用(b)液压千斤顶的作用原理
	件
	1
	223

	液压动力元件
	14-16
	单柱塞泵的结构示意图
	件
	1
	230

	
	图14-18
	双作用或叶片泵的工作原理
	件
	1
	315

	
	图14-19
	轴向柱塞泵的工作原理
	件
	1
	328

	
	14-17
	外啮合齿轮泵的工作原理图
	件
	1
	258

	液压执行元件
	14-32
	O形密封圈在液压缸中的应用
	件
	1
	235

	液压控制元件
	14-47
	溢流阀的应用(a)溢流稳压
	件
	1
	225

	
	
	溢流阀的应用(b)过载保护
	件
	1
	225

	
	
	溢流阀的应用(c)远程调压
	件
	1
	225

	液压传动的基本原理
	14-50
	减压阀的应用
	件
	1
	235

	
	14-52
	先导型顺序阀
	件
	1
	280

	
	14-53
	顺序阀的应用
	件
	1
	242

	
	14-54
	液压柱塞式压力继电器
	件
	1
	230

	
	14-55
	压力继电器的应用
	件
	1
	235

	
	14-57
	节流阀常用节流口形式
	套
	1
	950

	
	14-58
	节流阀的应用
	台
	1
	225

	
	14-59
	调速阀
	件
	1
	232

	
	14-60
	调速阀的应用
	件
	1
	228

	液压辅助元件
	14-63
	蓄能器应用实例
	件
	1
	235

	
	14-65
	液压泵卧式安置的邮箱
	件
	1
	248

	液压系统基本回路
	14-66
	采用二位四通电磁换向阀的换向回路
	件
	1
	252

	
	14-67
	采用三位四通手动换向阀的换向回路
	件
	1
	258

	
	14-68
	采用O形中位机能的三位四通电磁换向阀的锁紧回路
	件
	1
	245

	
	14-69
	采用液控单向阀的锁紧回路1、2-液控单向阀
	件
	1
	256

	
	14-70
	采用溢流阀的调压回路
	件
	1
	243

	
	14-71
	采用减压阀的减压回路
	件
	1
	245

	
	14-72
	采用增压液压缸的增压回路
	件
	1
	248

	
	14-73
	二位二通换向阀构成的卸荷回路
	件
	1
	235

	
	14-74
	三位四通换向阀构成的卸荷回路
	件
	1
	252

	调速回路常用类型及应用特点
	表14-12
	进油节流调速回路
	件
	1
	235

	
	
	回油节流调速回路
	件
	1
	252

	
	
	变量泵的溶积调速回路
	件
	1
	238

	速度换接回路常用类型及应用特点
	表14-13
	液压缸差动连接速度换接回路
	件
	1
	225

	
	
	短接流量阀速度换接回路
	件
	1
	258

	
	
	串联调速阀速度换接回路
	件
	1
	243

	
	
	并联调速阀速度换接回路
	件
	1
	245

	
	14-75
	采用两个单向顺序阀的压力控制顺序动作回路
	件
	1
	368

	液压传动系统实例
	14-76
	机械手液压传动系统
	件
	1
	375

	
	14-77
	某数控车床的液压传动系统
	件
	1
	365

	件

	气压传动的工作原理及应用特点
	15-1
	气动系统图
	件
	1
	248

	气压传动常用元件简介
	15-3
	气源装置及其图形符号
	件
	1
	388

	气压传动基本回路
	15-6
	双气控换向回路
	件
	1
	245

	
	15-7
	高低压转换回路
	件
	1
	242

	
	15-8
	双作用缸单向调速控制回路
	件
	1
	328

	
	15-9
	采用手动二位三通换向阀和单向压力控制阀的气控换向回路
	件
	1
	232

	实训环节——液(气)压传动回路的搭建
	15-10
	液压与气压控制回路图(a)液压控制回路图
	件
	1
	258

	
	
	液压与气压控制回路图(b)气压控制回路图
	件
	1
	298
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