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环保水性喷镀资料
环保水性喷镀是抛开传统的水电镀、真空镀，又出现的一种新型的绝对环保喷出来的镜面效果。在表面处理行业，电镀是造成环境污染最严重的工艺之一，为避免电镀等表面处理工艺引起的一系列的废液处理。有害金属对环境的污染、对人体的危害，我公司的术人员潜心开发成功了环保水性喷镀技术是目前世界上最前沿的高科技喷涂技术，它是采用专用设备和先进的材料，应用化学原理通过直接喷涂的方式使被涂物体表面呈现金、银、铬及各种色彩（红黄紫绿蓝）等各种镜面高光效果。

环保水性喷镀技术喷涂的制品，具有优异的附着力、抗冲击力、耐腐蚀性、耐气候性、耐磨性和耐擦伤性，具有良好的防锈性能，符合国内外大型汽车生产商和大型电器生产商等精密产品的要求，亦可作为其他行业的表面装饰和保护等喷涂。

环保水性喷镀技术:工艺简单、绿色环保、用途广泛、是一种高新表面处理技术。其主要有点为：

绿色环保

 环保水性喷镀技术的研发目的就是为了避免使用电镀等工艺而引起的一系列环境污染问题（如：三废排放和有害金属处理及环保问题）。而环保水性喷镀工艺不存在上述问题，经检测不含有有害金属，是一种安全的绿色高科技的喷涂技术。

投资少，成本低

 环保水性喷镀系统不再像以往的电镀方式那样耗费劳力。与电镀相比设备投资小，无需配备废水处理系统。比较而言，电镀每平米成本为40-50元，而水性镜面喷镀每平米成本为4-9元。

操作安全

 环保水性喷镀设备操作既安全又简单，操作人员不小心喷到手上或身上的其他位置也不会有任何伤害。

适合自动化，批量化需要

 环保水性喷镀系统即适合少量多样的个性化喷涂，也适合大批量生产线需要，我们会根据客户的需求及产品的多样化，作业环境和作业条件等情况，为客户提供适合生产作业的喷镀设备，如自动化、批量化及生产线的设备装置。

可定位喷镀

 环保水性喷镀可实现定位喷镀，可以做局部喷镀的颜色装饰，也可以在同一件产品上喷镀成不同的颜色及效果的图案，弥补了传统电镀工艺不能局部喷镀的缺陷。

加工件不受体积大小和形状的限制

 电镀工艺大件产品操作困难，而环保水性喷镀可以喷涂不同尺寸不同形状的产品。

色彩的多样性

 环保水性喷镀技术喷镀的产品即可单纯喷涂铬面效果，也可以喷涂其他各种颜色，如：金黄色、黄铜色、仿古金黄、炮铜色、（红黄紫绿蓝）等各种镜面高光效果，各种颜色可以随心所欲。

可回收利用

 环保水性喷镀的塑胶产品，废弃后可以粉碎，达到回收再利用，节约资源。

应用范围广泛

 环保水性喷镀可以在金属、树脂、PP+PS碳素树脂、塑料、玻璃、陶瓷、亚克力、木材、塑木、磷镁、钙塑、水泥等各种材料上喷镀。可广泛应用于汽车、电器、工艺品、手机电脑、饰品、高档家具等多种表面装饰行业，由此可诞生出多种新的行业。

操作简单

 环保水性喷镀无需复杂的前期处理，不用做导电层。

环保水性喷镀技术的工艺流程？

答：喷底漆→UV光固（烤干）→活化→冲水→喷镀→冲水→喷保护→冲水→吹干→上面漆→UV光固（烤干）
设备里都包含什么？

答：一套设备里面有两台：一台超纯水净水机、一台喷镀机

一台设备可以插几把喷枪？

答：4套喷枪。

两台设备都有什么功能？

答：净水机：把水净化到电阻率0.00-0.08
喷涂机：把物件喷成电镀效果以及喷镀液输送、辅料功能。

设备的占地面积、用电量、需要多大的厂房？

答：两台设备占地有2个平方米，用电220V，厂房可根据您自己工厂的生产量来决定，净水机和喷镀机规格：长：150cm 宽：53cm 高：120cm

烘烤温度和时间？

答：底面漆一般要根据基材和用什么类型的油漆来决定，UV漆烘烤2-3分钟 光固3-5秒即可。PU漆烘干时间的，我公司用的一般60-80度，烤30-60分钟，中间反应层是速干的。

安装不复杂，设备一年保修、终身维护。

我们的产品可以做亚光、亮光、沙光等。
操作不复杂，一般3天左右就可以掌握了。

生产过程中没有三废的排放，绝对环保。

亮度跟电镀一样甚至比电镀还亮，硬度可以达到3h左右可以用于装饰镀铬。

附着力很好百格测试没有问题，表面颜色可以随心所欲。

本公司产品与同类产品对比：

	
	环保水性喷镀
	真空电镀
	水电镀

	环保性
	环保没有三废排放
	环保
	不环保有三废排放

	设备投资
	10万
	20-50万不等
	50-100万以上不等

	颜色选择
	可多种多样
	单色亮面效果
	只能做金属色

	适用范围
	材质不限
	要材质专用镀炉
	ABS、金属类

	成本
	10-15元/平方米
	30元左右/平方米
	30-100元/平方米

	对材料形状、面积要求
	不限
	有局限
	有一定的局限


水电镀、真空镀、电泳镀的原理及我公司产品的优势：
1、 电泳镀

基本原理：电泳镀是一种较新的电镀方法，将要镀金属微粒用溶剂做成悬浮液，加入充电剂使其形成带电粒子，在直流电场作用下这些粒子就向液体中带异号电荷的工件运动，并在工件表面上放电、沉积，设备投资10万左右。

电泳镀的优点：渗层厚度均匀、外观光洁、工艺简便、生产率高、环保、可以做高光及亚光效果。

水性镜面喷镀的优势：表面效果要比电泳镀亮很多，它一般只针对金属材质，只是跟我们本质上的区别。

2、 真空镀

分类：蒸发镀、离子镀、溅射镀

一般适用范围较广，如：ABS料、ABS+PC料、PC料、金属的产品。同时因其工艺流程复杂、环境、设备要求高，单价比水电镀昂贵。现对其工艺流程作简要介绍：产品表面清洁、去静电→喷底漆→烘烤底漆→真空镀膜→喷面漆→烘烤面漆→包装。真空电镀可分为一般真空电镀、UV真空电镀、特殊真空电镀。

优缺点：它的颜色多种多样表面亮度好，真空镀不过UV油，其附着力很差，无法过百铬，为保证真空镀的附着力，均需后续进行特殊的喷涂处理，成本相对高些，做金属表面着色的时候要做前期的水电镀处理，真空镀大部分以做塑料和树脂产品为主，由于真空镀是在完全真空的状态下来操作的，它对空气的湿度及环境有很高的要求，并且在镀前要抽真空-离子震荡等工序，适合做小件产品。

水性镜面喷镀的优势：不但可以喷出跟真空镀一样的颜色及亮度，并且做金属的时候无需做水电镀处理，对环境和空气的要求不是很严格，只要喷镀就可以达到镜面的效果。产品的成本无论是金属或是塑料都是一样的，产品不论大小都可以做。

3、 水电镀
原理：是在含有某种金属离子的电解液中，将被镀工件作为阴极，通以一定波形的低压直流电，而使金属离子得到电子，不断在阴极沉积为金属的加工过程 。它的设备投资在100-300万，成本是根据你所要镀件的大小、基材、质量的要求、镀件的数量来决定的20-50元/平方米。它分镀金、镀银、镀钛、镀镍、镀铜、镀铬、镀锌亚银等色，但主要以电镀铬为主。

优缺点：一般适用于各种金属、ABS料、ABS+PC料的产品。因为电镀后的产品其导电性显著增强，对于某些需绝缘的部件怎么办？办法有两种：其一，在需绝缘的部位涂绝缘油，该部位在电镀时就不会被电镀到，从而达到绝缘效果。当然涂了绝缘油的部位会变黑，就不适宜作为外观面了。其二，在需电镀的部位用特殊的胶纸粘住，保护起来同样达到绝缘的效果。它在做ABS料、ABS+PC料的时候需要复杂的前期处理，至少需要7-8道工艺才可以进行水电镀处理，并且非环保的操作，在做产品的同时是有废水排放的，颜色不能多种多样，只能以金属色为主。

水性镜面喷镀的优势：环保无毒、可以镀任何材质、做塑料的时候无需复杂的前期导电层处理，颜色多种多样镜面效果好，设备投资低、成本低，环保部门容易审批。

