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附件 2

重点用水企业水效领跑者企业典型做法

一、山西太钢不锈钢股份有限公司

山西太钢不锈钢股份有限公司主要产品有不锈钢、冷轧

硅钢、碳钢热轧卷板、火车轮轴钢、合金模具钢、军工钢等。

企业以自来水、城市中水、城市污水为主要水源。

在节水管理制度方面，公司制定了《山西太钢不锈钢股

份有限公司能源动力介质管理制度》，规定了节水管理的职

责分工、审批管理、生产运行管理、计量管理、考核奖惩等

内容；并根据各个生产工艺的用水特征，制定了与之相适应

的水质指标体系。

在节水工艺技术方面，太钢坚持自主创新，在全工序推

广应用分质供水、串级用水、闭路循环、蒸发空冷、反渗透

膜处理、市政生活废水深度处理等先进节水工艺技术，先后

建成轧区废水处理系统、冶炼废水处理系统、膜法水处理系

统、生活污水处理系统、中水深度处理系统、轧钢废水分质

处理系统等新型污水处理工程，尤其全面对敞开式净循环系

统实施密闭循环水系统改造，创新性地应用了表面蒸发冷却

器技术，用水效率明显提高。

二、宝钢湛江钢铁有限公司

宝钢湛江钢铁有限公司主要产品为钢材板坯。企业的取
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水常规水源为鉴江引水，非常规水资源包括全厂雨水回收系

统、海水淡化，以及作生活水用的地下水。

在节水管理制度方面，建立能源管理制度，编制能源规

划（工程用水规划）、能源预算计划；落实能源节能年度计

划，制定考核办法和能源分解指标；日常能源监控，能源用

能集中监控、运维与平衡（能源管控中心）；能源月度统计

与分析能源成本月度分析；制定能源节能节水项目，开展效

能监察、自主管理和合理建议活动；完善能源计量和强化能

源质量指标。

在节水工艺技术方面，能源中心采用能源管理系统

（EMS）系统，对全厂实施远程能源平衡和调度；海水淡化

工程的建设，可减少新水消耗。提高循环水系统的用水水质

和浓缩倍数，减少循环系统排放和直流排水；废水回收利用

和梯级利用，提高重复利用效率。开展大规模雨水回收利用，

将雨水作为钢铁厂的补充水源。

三、首钢京唐钢铁联合有限责任公司

首钢京唐钢铁联合有限责任公司主要产品有热轧板和

冷轧板。首钢京唐公司的水源取自地表淡水、海水、海水淡

化水等。

在节水管理制度方面，首钢京唐公司采用科学发展观来

指导企业的用水和节水工作，根据各工序生产特点来实现优

化供应，增加回收，减少浪费；建立减去企业水管理的规章
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制度；建立企业用水定额管理办法。

在节水工艺技术方面，首钢京唐公司按照循环经济的理

念和清洁生产的要求，同步提升工艺、技术水平，强化节水

和废水资源化利用，达到用水减量化、科学化、提供污水深

度处理水平，实现了废水“零排放”。主要的节水技术有海

水资源综合利用、焦化废水深度处理零排放、冷轧废水零排

放、全厂综合污水“耦合式”废水零排放等技术。采用先进

的“三干”节水技术，同时积极开发利用非常规水资源，强

化串级用水，可有效地提高水的利用效率。

四、鲁泰纺织股份有限公司

鲁泰纺织股份有限公司主要生产色织布、纱线、服饰三

大系列。拥有国际先进水平的机器设备 5000多台（套），年

产色织面料 22000万米、印染面料 8500万米、衬衣 3000万

件。企业用水以市政自来水为主要水源。

在节水管理制度方面，制定和完善鲁泰纺织股份有限公

司《能源、水源管理流程》、《节能、节水管理流程》、《成本

控制程序》、《监视和测量装置的控制程序》等文件；建立完

整的《设备管理流程》；成立节水管理领导小组；完善计量

仪表配置；完善水源统计报表制度；通过各种形式大力宣传

节水知识，提高员工节水意识；逐步实现企业计量信息化管

理，与 ERP系统实现联网，提高管理水平，加大管理力度，

深化节水管理工作。
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在节水工艺技术方面，鲁泰纺织股份有限公司自主研发

推广的面料自清洁技术、自去污技术、纯棉免烫技术、冷堆

法前处理等工艺，很大程度上减少产品加工过程及衬衣穿着

打理的水耗。漂染事业部通过推广“半缸染色”、“射频烘干”、

“染色短流程”的先进设备工艺，取得良好节水效果，吨纱

耗水大幅下降；投资 3500 万实施中水回收项目，利用膜分

离技术实现工业废水循环回用，具有很好的经济效益和环境

效益；通过设备改造、工艺革新实现节能节水，效果显著；

能源事业部科学调配公司各类水源，即可节约新水、提高用

水效率，又可减少热能消耗，日节新水近 1000吨。

五、山东南山纺织服饰有限公司

山东南山纺织服饰有限公司以高档精纺面料为主要产

品，普通环锭精纺面料也是公司的主要产能之一。目前可以

实现年产精纺面料 1600万米，其中高档精纺面料 1200万米，

普通环锭纺精纺面料 400万米。公司主要水源为地表水

在节水管理制度方面，建立健全节水管理体系，形成了

总经理、分管副总经理、部门负责人三级管理；落实用水管

理制度；完善管理体系；并通过公司网站发布 2016 年社会

责任报告，说明利益相关方责任情况。

在节水工艺技术方面，山东南山纺织服饰有限公司与西

安工程大学共同开发了羊毛微悬浮体原位矿化染色新技术，

节约染色用水 94.4%，节约工业蒸汽 60%左右。羊毛微悬浮
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体原位矿化染色新技术有利的推动了公司在建设节水型企

业方面的进展。

六、互太（番禺）纺织印染有限公司

互太（番禺）纺织印染有限公司主营生产纺织服装用面

料，产品有：针织胚布、针织染色布、针织印花布和针织特

整布。公司用水来自于公司水厂的制水和自来水，自制水取

自珠江入海水道洪奇沥水道，自来水取自广州市自来水管

网。

在节水管理制度方面，本着“消耗最小，效益最大”的

原则，根据水资源利用的实际情况和各用水单位情况，制定

制度。节水办每月进行四次检查；各部门经常对本部门的用

水情况进行检查并制度罚款制度。

在节水工艺技术方面，采用二步法连续煮漂工艺、退浆

＋煮漂碱氧一浴工艺，实现节约水、电、汽能耗，实现年节

水 25.1万吨。

七、芬欧汇川（中国）有限公司

芬欧汇川（中国）有限公司产品全部为印刷书写纸。企

业目前取水水源为两种，分别为地表水（长江水）和自来水。

在节水管理制度方面，节水管理实行三级节水管理体系；有

节水管理网络建设和计量管理制度；拥有原始记录和统计台

帐的统计分析；注重水的回收和使用，近年来做了多项节水

技改项目，并开展了用水审计试点工作。
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在节水工艺技术方面，压水部白水经过弓形筛处理后回

用于系统，可减少清水的补水量，年节水量 9万立方米；升

级网压部高压水喷嘴类型，年节水量 9万立方米；改造温水

交换器，年节水量 3万立方米；升级冷凝水热交换器系统，

年节水量 5 万立方米；回收利用系统白水，年节水量 80 万

立方米。新建 PM3纸机采用气浮机技术，直接回用经过气浮

机过滤的中水。采用处理后的废水冲洗污泥脱水系统和过滤

器反洗用水，年节水量 55万立方米。

八、浙江景兴纸业股份有限公司

浙江景兴纸业股份有限公司是一家以专业生产包装纸

板和生活用纸为主的造纸企业，主导产品为牛皮箱板纸、白

面牛卡纸、高强度瓦楞原纸、纱管纸、生活用纸、纸箱等系

列产品。景兴纸业的取水水源类型有地表水、自来水和蒸汽。

在节水管理制度方面，积累了大量管理经验。在组织架构上

建立节能减排办公室，实行总经理负责制；将节水指标纳入

部门和员工考核激励体系，狠抓落实；加强节水宣传，营造

节水文化，强化员工节水意识。

在节水工艺技术方面，先后采用了中国轻工业长沙工程

有限公司的浆水平衡精准计算与水循环合理化设计、网下白

水循环利用技术；推广了德国福伊特和奥地利安德里兹公司

的白水多盘浓缩设备、美国 KBC 公司的定向高压网部清洗

器等高效节水设备；开展生活用纸废水回用到白卡生产线技



7

改、造纸机 10/16 清下水回用改造、生活用纸造纸机 1/2 温

水回用改造、双膜法废水深度处理及回用等技术工程，极大

提升各项水效指标，取得良好的经济和社会效益。

九、海南金海浆纸业有限公司

海南金海浆纸业有限公司主要产品为化学浆、文化纸和

生活用纸。金海浆纸业有限公司所有水源均来自松涛水库。

在节水管理制度方面，金海浆纸成立了“能源管理体系委员

会”，统筹安排全公司及各部门的节能管理工作；采用用运营

军令状等形式进行节水及公司运行绩效运行管理；节水管理

每年通过关键业绩指标（KPI）追踪管理系统进行节水目标

分配，各部门单位进行年度节水计划规划实现年度节水目

标；公司对全厂用水计量网络及管网进行分段，由专门的工

务部进行管理。公司在 2014年获得中国环境标志 2级认证，

2016年取得节水型企业称号。

在节水工艺技术方面，公司持续进行节水减排技能开发

活动（SDA 项目），已建立干净冷凝水回用制浆、中间冷凝

水回用、生活白水进行气浮后回用、生活纸中水回用、原水

车间反洗排水全回用、纯水车间循环正洗改造等。

十、中国石油化工股份有限公司镇海炼化分公司

中国石油化工股份有限公司镇海炼化分公司主要产品

为乙烯和丙烯。取水水源以宁波工业供水有限公司大工业水

为主，以三溪浦水库为辅的取水方式。
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在节水管理制度方面，公司重视节水管理工作，公司主

要领导直接负责节水工作；同时重视节水工作的宣传，培养

员工的节水意识；对用水量实行严格的计划管理，并纳入公

司 KPI绩效考核体系；加大节水检查与考核力度，并将节水

检查列入月度岗位责任制检查内容；坚持地下水管线查漏工

作，减少管网漏失水量；公式自主开发了水平衡测试和水数

据统计分析软件，每三年进行一次全公司用水平衡测试；建

立全公司供水计量网络信息化系统。

在节水工艺技术方面，根据气温变化及时调整压缩机循

环冷却水流量，优化冷却水用户，减少冷却水消耗；乙烯电

站采用多重水循环利用技术；高起点设计，实现凝结水高回

收率。

十一、梁山菱花生物科技有限公司

梁山菱花生物科技有限公司的主要产品是味精。生产取

水水源为常规水资源，一次水由自备水井提供，生产降温采

用循环冷却水。

在节水管理制度方面，梁山菱花生物科技有限公司成立

了节水领导小组和专职管理机构；配置完备的计量器具；建

立健全了节水管理制度；分解任务，明确责任；同时加大宣

传及培训力度；建设公共平台，提供科技支撑；注重节水过

程中产生的技术成果保护和运用。

在节水工艺技术方面，采用企业自主研发的淀粉无废化
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生产专利技术，淀粉生产工艺过程水全部回用，形成“闭路

循环”；采用氨基酸发酵系统蒸汽冷凝水回收利用工艺及装

置、氨基酸发酵系统培养基料液回收利用工艺及装置等专利

技术，降温冷却水通过溴化锂或冷却塔降温循环利用；通过

废水的梯级利用使废水回用率高达 70%；高浓度废水全部转

化为氨基酸植物营养液，填补国内空白。


