直进式拉丝机适宜拉拔Ф14mm以下的各种金属线材，适用拉拔范围有弹簧钢丝、制绳钢丝、帘线钢丝、胎圈钢丝、药丝焊丝、气保焊丝、铝包钢丝、预应力钢丝、胶管钢丝及各类低、中、高碳钢丝等等。

钢丝、钢缆、建筑构件、镀锌铁丝、金属丝、制钉厂

水箱拉丝机原理：是自主开发、生产的普通拉丝机。适宜拉拔Ф6.5mm以下的低、中、高碳素金属线材，适用拉拔范围有制绳钢丝、弹簧钢丝、胎圈钢丝、电力用丝、辐条钢丝等等。机台特点：可于SG300-1150卧式工字轮收线机相配；整机运输、安装；拉丝模浸没皂化液中直接冷却；传动采用两级强力窄V带组合专用齿轮箱传动，控制方式分普通控制、变频控制。与传统的滑轮式拉丝机相比，它节能30%左右，投入成本低、占地面积小、减少了操作人员。为用户大大节约了生产成本，提高了产品市场竞争力。

滑轮拉丝机原理：是传统拉丝设备,随着水箱拉丝机的出现,拉拔高碳钢丝优势下降,但拉拔中低碳、焊丝等低强度线材还有独到之处，特别是放在水箱拉丝机前面，预拉进水箱可扩展水箱拉丝机的出线范围，有效控制出线强度。根据客户的工艺产品要求，可单头使用，也可多头组合。该机齿轮箱噪音小于同类产品，可搭配普通电机、调速电机、变频电机变频控制，普通电机变频控制。 机台特点：SG630-800工字轮收线机、自动卧式卸线机相配。

卧式钢筋冷拔丝机，面对压力，我们要积极地改变自己，充实自己，这样才能正确引导各种压力，成为自己前进的动力。拥有高科技的研发和生产技术是设备在今天的市场竞争中脱颖而出的必胜法宝，也是企业走向未来成功之路的保障。

   拉丝机也叫做拔丝机、拉线机、拔料机、矫直机。属于标准件等金属制品生产预加工设备，目的是为了把由钢材生产厂家生产运输至标准件等金属制品生产企业的线材或棒材经过拉丝机的拉拔处理，使线材或棒材的直径、圆度、内部金相结构、表面光洁度和矫直度都达到标准件等金属制品生产需要的原料处理要求。因此拉丝机对线材或棒材的预处理质量直接关系到标准件、等金属制品生产企业的产品质量。

钢筋拉丝机工作的三个步骤：

1.放线： 金属丝的放线，对于整个钢筋拔丝机环节来说，其控制没有过高的精度要求，大部分钢筋拔丝机械，放线的操作是通过变频器驱动放线架实现的，但也有部分双变频控制的钢筋拔丝机械，甚至直接通过拉丝环节的丝线张力牵伸送进钢筋拔丝机，实现自由放线。

2.拉丝： 拉丝环节是卧式钢筋拔丝机，四连拔丝机最为重要的工作环节。不同金属物料，不同的丝质品种和要求，拉丝环节有很大的不同。

3.收线： 收线环节的工作速度决定了整个钢筋拔丝机械的生产效率，也是整个系统最难控制的部分。在收线部分，常用的控制技术有同步控制与张力控制实现金属制品的收卷。

我公司生产系列钢筋加工机械设备，其中包括，联罐拔丝机，钢筋冷轧机，高频加热两肋冷轧机生产线，螺纹钢调直机，三级钢调直切断机，钢筋延伸机，钢筋收线机等。
