  1、煤矸石粉碎机内腔上下双排锤子内部石料互相碰撞粉碎使物料破碎细度更低。2、煤矸石粉碎机特殊的锤头制作工艺使锤子硬度加强比普通锤头寿命增加2到3倍。3、煤矸石粉碎机特殊的双向调隙技术可控制粉碎物料的细度增强锤头的使用节省成本。4、煤矸石粉碎机集中润滑系统改造黄油嘴配置集中给油分配泵一步操作多路供油。5、煤矸石粉碎机设备开机运行平稳无大噪音增加转动惯性克服运动阻力可节电20%以上。6、煤矸石粉碎机采用无筛底装置，大大的提高了对于物料的含水率要求。7、煤矸石粉碎机采用电动液压启动机壳方式。

一、双级粉碎机主要说明：

　   现阶段用矸石、煤渣作砖厂用添加料、内燃料，用矸石、页岩生产标砖、空心砖已是符合国策、造福社会的重大举措。但这些物料的粉碎问题，尤其是湿料的粉碎问题始终是困拢砖厂正常生产的一个难题。

    “豫丰机械”经过长期考察，精心设计，大胆实践，成功研制生产出了能够轻松粉碎高湿煤矸石、页岩、煤渣等物料的实用新型专利产品--双级无筛底粉碎机。

二、双级粉碎机特点：

       最新推出的煤矸石粉碎机相当于两台锤破合二为一，合理的组合成一个整体，两套转子串连使用，具有以下突出特点：

      1、双转子上下两级粉碎，互相串连的两套转子，使经上级转子击碎的物料立即被飞速旋转的下级转子的锤头再次细碎，内腔物料相互飞速碰撞，相互粉碎，达到锤粉料，料粉料的效果，直接卸出。

      2、没有筛网篦底，高湿物料，绝不堵塞，传统的带有篦筛板的粉碎机，不适应含水率高于8％的原料，当原料含水率高于10％时，极易发生严重堵塞，使锤头不能转动，物料不能排出，甚至烧坏电机，严重影响生产。该机设计没有筛网篦底，对物料含水率没有严格要求，完全不存在糊堵筛板的问题，更不存在细粉不能及时排出，重复粉碎的问题，故粉碎效率高，不存在锤头无效磨损现象。

      3、耐磨组合锤头，高合金耐磨锤头。锤头锤柄组合使用，只换锤头，不换锤柄。

     4、独特的移位调隙技术，锤头磨损后不需修复，移动位置反复使用，一副锤头可顶三副锤头使用。

     5、液压电动启动机壳，只需要一人即可轻松启闭，不仅轻巧快捷且安全可靠，便于维修。
