




                               公司简介

深圳市三本机械有限公司是一家集研发、制造、销售于一体的高科技企业，[image: image1.jpg]AﬁCD RIS = AR
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公司座落于现代化的工业城市-深圳市观澜街道，多年来公司坚持立足高科技、高起点，采用德国、日本、台湾等地先进技术，主要机器零部件均为发达进口，融合三本机械完善的技术研发、加工、装配、检测等体系，创造出一系列卓越的三本产品，广受海内外新老客户的青睐。公司特设专门的胶粘制品（含不干胶印刷和各类胶粘产品模切）培训中心，并聘请多名资深的不干胶制品生产师傅，随时为广大新老客户提供全方位的辅导和交流服务。
    本公司生产的产品具有噪音低，能耗低，价格低，效率高等优点，旗下有各类不干胶商标印刷机、不干胶产品模切机、卷对卷丝网印刷机、多功能单双座模切机及多功能滚刀模切机，广泛用于各种不干胶标签、布标、吊牌等印制和手机辅料、背光源产品及各类胶粘产品的模切成型。
         

日新月异的21世纪，我们三本人正全力以赴，抢抓机遇，坚决立足市场，以“产品就是广告”为宗旨，坚定“以人为本，以创新为本，以客户为本”的信念，意气风发的与您共同谱写美好的新篇章。
全自动精密模切机SBM—320
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性能特点
    该机带独立放料机、排废采用进口电机，也可装五金冲模。放料—复模

—模切—排废—切片—收卷，由电脑全程控制一次完成．

 适用材料:
1、防震产品：橡胶脚垫、3M、EVA、高发泡。
2、绝缘材料：铝箔、铜箔、PVC、PET、牛皮纸、海棉护套、珍珠棉护套。
3、胶贴产品：各种电子、电器、手机胶垫、硅胶贴、双面胶、3M胶背光屏等电子工业、IT业。汽车制造业中所用的胶贴产品。
4、防尘材料：相机棉、过滤棉、防尘网、无防布。
	三：主要规格参数
	

	项次
	设备参数指标
	参   数

	1
	最大进料宽度
	320mm

	2
	最大加工面积
	320*300mm

	3
	设备加工速度
	3000-12000次/h

	4
	加工材料厚度
	0.01-0.2mm

	5
	模具要求
	高度为8mm的刀模,镜面刀效果更佳

	6
	送料步距精度
	正负0.03mm

	7
	料架最大承载重量
	50kg

	8
	最大料卷外径
	500mm

	9
	料卷筒直径
	3英寸(内径）

	10
	废料回收
	废料自动分离回收装置

	11
	操作模式
	自动/手动模式

	12
	控制系统
	智能微电脑控制

	13
	总功率
	3.7kw/单相AC220V

	14
	机器尺寸
	3750*1050*1750mm

	
	A：自动送料系统
	

	A1
	机架板厚
	8MM铁板采用框架式焊接

	A2
	拉料马达
	韩国东马

	A3
	放料感应装置
	正泰微动开关（延时可调）

	A4
	拉料滚筒（上）
	研磨PU胶滚筒，表面防刮花处理

	A5
	拉料滚筒（下）
	表面研磨无缝钢管，电镀抛光防刮花处理

	A6
	放料夹盘
	两块放料夹盘使材料定位更准

	
	B：机械导向系统
	

	B1
	导向滚轴
	材料表面研磨，防刮花处理(5条)

	B2
	吸风板
	材料：SUS304，表面电镀防刮花处理

	B3
	标识尺
	材料前后定位用，使调机更人性化，效率更高

	B4
	吸风机
	220V 380W 富力（吸风过滤）

	B5
	除静电装置
	离子除静电装置

	B6
	吸风管
	耐伸缩性波纹管

	
	C:复膜贴合系统
	

	C1
	收料杆一套
	采用韩国东马可调减速电机，可正反转

	C2
	放料杆一套
	采用弹簧可调涨力，带前后微调功能

	C3
	复膜胶辊
	PU胶研磨加工，防刮花处理

	C4
	复膜架
	带左右微调装置，防止材料走偏

	
	D：精密模切成型系统
	

	D1
	机架
	采用250型号铸件，材料退火和长时间风化处理，

	D2
	精密导柱
	采用40CR材料，表面高频处理，研磨，自带油槽设计。

	D3
	刀模底板
	采用250型号铸件，材料退火和长时间风化处理，从而保证材料不变型，平整度好，无气孔沙孔。

	D4
	曲轴
	材料：40CR，材料高频处理，材料硬度：55-60度，通过曲轴磨研磨加工，与铜套精密配合。

	D5
	离合器
	台湾研新

	D6
	主动齿轮
	进口蓝色尼龙材料加工，冷冻装配方法。

	D7
	从动齿轮
	材料：球墨铸铁精加工完成，达到最低的噪音效果

	D8
	联杆
	采用250型号铸件，材料退火和长时间风化处理

	D9
	铜套
	材料：耐磨锡青铜，采用汽车发动机镗缸研磨设备，独家采用环形自动存油油槽设计，从而保证主轴与铜套之间的润滑油不间断。达到最佳模切效果。

	D10
	离合器主轴
	材料：40CR，材料调质处理，表面外圆磨加工。

	D11
	供油系统
	机械式油泵强制自动供油。

	D12
	油管
	进口PP透明油管，耐酸碱等化学物品。透明材料可直接看供油系统是否正常。

	D13
	调节刀模压力
	蜗轮手动调节压力

	D14
	锁紧刀模压力
	特殊材料锁紧压力（带弹性）

	D15
	刀模可左右调节
	方便调试，提高生产效率

	D16
	刀模可前后调节
	方便调试，提高生产效率

	D17
	刀模可角度调节
	方便调试，提高生产效率

	D18
	润滑油
	型号：WD-35 品牌：长城  18L（首次换油时间不能超过工作时间一个月，其后每8-10个月换油一次，视工作环境而定。）第一次换油我公司提供技术指导，以后客户自行解决。

	D19
	过滤网
	采用标准机油过滤网，避免垃圾二次污染润滑油，堵塞油管，造成机械至命性的损坏。

	
	E：伺服拉料系统触摸控制系统

	E1
	伺服电机
	品牌：日本安川

	E2
	减速机
	品牌：台湾利铭

	E3
	拉纸滚筒（大）
	材料：表面PU包胶+无缝管通过高温处理，表面研磨加工，防刮花处理技术

	E4
	压纸滚筒（小）
	材料：PU胶，整条胶辊表面研磨加工，防刮花处理

	E5
	触摸屏功能
	详细请看说明书

	
	F:安全控制系统
	

	F1
	安全电眼装置
	多点红外线感应保护

	F2
	急停开关安全保护
	二套

	F3
	背面防护板装置
	材料：透明PVC

	
	G:排废收卷装置
	

	G1
	排废收料杆
	品牌：韩国东马。电机可调速，正反转功能

	G2
	收成品装置（套）
	品牌：韩国东马。电机可调速，正反转功能

	
	H:电脑微智能切纸机
	

	
	拉料电机
	品牌：韩国东马。电机可调速

	
	切刀
	整体材料调质处理，刀口用白钢刀片焊接加工，从而保证材的锋利与耐磨

	
	可左右微调装置
	提高生产效率。

	
	可设定记张数
	

	
	可设定记总数
	到时报警提示功能


设备优点：

     本机机架采用整体铸造框架式结构，整体铸件经过至少六个月风化处理，保证机架整体不变形和机械自身的稳定性，采用铜套研磨加工，独家采用发动机镗缸技术，从而保证机械性能的稳定性和非常低的噪音效果。

   本机生产效率高，压力稳定性能好，所有过料部分都做防刮花处理。

地址：深圳市宝安区观兰街道牛湖大水田工业B区
联系人：江R15919904732
      QQ498924287

