个人简历

综合信息

	姓名
	王春
	性别
	男
	出生年月
	1963年12月
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	籍贯
	辽宁
	民族
	汉
	婚姻
	已婚
	

	家庭住址
	大连市甘井子区祥溢园9-3-502
	

	联系电话
	13898689578
	

	电子信箱
	chunw@djtu.edu.cn
	


学历
	学位
	学校
	时间

	博士(工学)
	大连理工大学


 HYPERLINK "http://www.pe.u-tokyo.ac.jp/" \t "_blank" 机械工程学院
	2002年7月

	硕士(工学)
	大连理工大学机械工程系
	1991年4月

	学士(工学)
	沈阳建筑工程学院机械工程系
	1985年7月


工作简历
	起止年月
	工作单位
	职称

	1985年8月至1988年8月
	辽宁省开原市起重机总厂
	助理工程师


	1991年4月至1998年8月
	大连理工大学机械工程系
	讲师

	1998年8月至2002年8月
	大连理工大学机械工程学院
	副教授

	2002年8月至2007年11月
	加拿大 
	CAD/CAM 设计

	2007年11月至今
	大连交通大学机械工程学院
	副教授


教学工作
讲授硕士研究生《
计算机数控技术与系统》，《
计算机辅助制造》，《先进制造技术与系统
》，本科生《数控机床与编程》等课程。
指导硕士研究生7名
科研工作
研究领域: 
数控系统与数字化制造技术、复杂曲面测量和加工、模具设计与制造、CAD/CAM

1、 研究工作简介
（一）、航天火箭精密构件制造领域

加工航天火箭精密构件所使用的大型高精度数控机床和技术，过去长期受西方“巴统”禁运限制，现“巴统”虽然取消，政治敏感问题始终存在，西方继续采取各种方式进行封锁刁难。根据航天部门提出的大型精密构件制造的特殊要求，采取“量体裁衣”的方式，先后研制开发了三套大型高档数控、仿形、数字化机床控制系统。
1、1995年向航天部一院703所提供用于大型运载火箭燃料舱“共底”构件的测量和阴阳面配合加工的数字化仿形机床控制设备（武汉重型机床厂合作）。

大型蜂窝型面数控数字化测量加工控制设备，针对火箭液氢液氧隔离层共底构件配对加工的技术难题，独创研制了数字化阴阳模配对加工方法，综合运用了曲面自动跟踪测量、海量数据处理、数字化加工等多项技术。该控制系统已成功地加工了数十件共底产品，神舟号返回舱，卫星支架等航天关键部件。大型蜂窝共底构件数控数字化测量加工控制设备的研制成功，大幅度地提高了共底产品的加工精度并缩短了制造工期，解决了我国航天制造领域一个亟待解决的技术难题，填补了我国在该领域的空白。
航天工业总公司，中国运载火箭研究院多次发电祝贺，大连市新闻媒体也多次给予了宣传报道。

2、1998年向航天部7103厂提供八坐标四联动大型数控仿形机床（与北京第二机床厂合作），以加工大型火箭发动机大喷管直槽和小喷管螺旋槽。目前只有美国、俄罗斯掌握该项技术，并严加保密。
运载火箭发动机大喷管直槽和小喷管螺旋槽加工系统针对液体火箭发动机冷却通道铣槽加工的技术难题，创造性地提出了八轴控制、四轴联动的数控仿形数字化加工方法，彻底打破了西方发达国家对该项技术的垄断
3、2001年向航天部一院703所提供了另一台规格更高、功能更强的“共底”加工数控仿形机床。

该系统配备了先进的交流伺服系统，主轴直流驱动系统，高可靠性的控制接口模板等硬件设施，及功能更强大、更完善可靠的系统控制软件和数据处理分析软件

（二）、“八五”攻关项目：数控仿形加工中心控制系统
1991年承担国家重点科技攻关项目（85-719-03-03），开发出适用于大中型号机床的数控仿形加工中心控制系统DIGIT-03MC，实现数控系统商品化，产业化生产的要求。
该系统具有通用数控，仿形和数字化功能，采用了光栅检测全闭环位置控制，自动换刀控制，主轴万能回转头控制，实现了刀具半径三维补偿和阴阳模配合加工。
（三）、其他横向项目


大型壁板铣床数字化采集及加工系统采用了先进的开放式结构体系，运用了基于PMAC的双CPU控制技术，并集成了跟踪扫描技术、数字化采集技术。该系统开发周期短，性价比高，有广泛应用价值


1991年开始将自行研制的DIGIT-02C数控仿形系统投入小批量生产，在长春第一汽车厂、鞍山工程机械厂投入使用，还出口巴基斯坦。

研制开发的滚齿机鼓形齿加工微机控制系统在大连重型机器厂，沈阳矿山机器厂、鞍山工程机械厂投入使用，创造了巨大的经济效益。

二、科研项目

	项目名称
	经费
	负责人
	项目来源
	时间

	大型蜂窝型面数控数字化测量加工控制系统
	78万
	王春
	航天工业总公司
	2000-2002

	滚齿机鼓形齿加工微机控制系统
	3.5万
	王春
	沈阳矿山机器厂
	1996-1997

	大型蜂窝型面数控数字化测量加工设备
	50万
	王春
卢杰持
	航天工业总公司
	1992-1995

	运载火箭发动机大喷管直槽和小喷管螺旋槽加工系统
	45万
	卢杰持
	航天工业总公司
	1996-1998

	数控仿型加工中心控制系统的开发研究
	105万
	卢杰持
	机械部（85 攻关）
	1991-1996

	DIGIT-02C 数控仿型控制系统商品化研究与制造
	110万
	卢杰持
	长春一汽
	1992-1996
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博士论文题目（机械电子工程）

《大型配对型面数字化制造技术的研究》
获奖情况
	获奖成果名称
	获奖类别
	获奖时间
	等级

	大型蜂窝型面数控数字化测量加工设备
	大连市技术开发奖
	1998
	一等奖

	
	大连理工大学向坊隆奖
	1997
	一等奖


外语能力
英语: 高级，能流利英语交流，英语授课







































