
酒泉市质量技术监督局（质检所）仪器设备采购项目

（第二包）招标文件澄清文件

致各投标人：

我公司受酒泉市产品质量监督检验所的委托，就酒泉市质量技术监督局（质检所）仪

器设备采购项目（第二包）进行公开招标，现对《酒泉市质量技术监督局（质检所）仪器

设备采购项目（第二包）招标文件》作如下澄清，请结合招标文件一起研读，二者不一致

处，以本澄清为准，请各投标人予以支持：

一、原招标文件第三章评标办法中综合评分表为：

序号 项目 分值

二 技术和售后服务部分

3

投标产品技术参数应答：投标人提供第四章采购内容设备清单及技术要求中汽油辛烷值测定

机中▲号项需提供专利证书（复印件加盖制造商公章），未能提供，则扣除 10 分；*星号项

一项不满足扣除 4 分，其余项不满足扣 2 分，扣完为止。

30

更正为:

序号 项目 分值

二 技术和售后服务部分

3
投标产品技术参数应答：投标人提供第四章采购内容设备清单及技术要求中*星号项一项不

满足扣除 4 分，其余项不满足扣 2 分，扣完为止。（提供相关证明材料）
30

二、原招标文件第四章第八条采购清单及技术参数中第 3项货物全自动元素分析仪技

术参数为：

1、※双层以上的放样盘，可一次性放入达 70 或 105 个。全程电脑控制。

2、落样头滑块依靠凹槽导轨实现自密封，不需要动力气，始终处于压紧密封状态

即使突然停电也不会导致炉膛突然泄压，烧坏密封圈。配合 3个常闭的夹管阀，实现了内

部气路与外界的隔离，避免了外界的水汽和空气对测试流程的影响。

3、▲专利的测试气路，(提供专利证书）能够得到真正的仪器空白值，本气路中，红

外池包含在测氮气路中，始终处于高纯氦气（无水汽和二氧化碳）的吹扫，得到空白电压，

之后助燃氧气进入得到含水汽和二氧化碳的测量电压，得到真正的空白值。

4、※具备自动降温、自动关主机和电脑功能客户放好样品后便可无人值守，不需要人

员在测试结束后来手动降温关机。

5、※红外池进行了线性化较正，不需要对红外池进行单独的线性校正，CHN2200 摸索

出红外池在仪器上自身线性化校正的算法，使结果测试更精准。

6、※燃烧流程进行自动调整，配有配套的高纯氧气、氮气、氦气及气瓶。固定的流程



适用与绝大部分煤样，自动调整的流程，对于易燃尽的煤样，缩短测试时间，节约客户成

本；对于不易燃尽的煤样，则加长燃烧时间，省去客户摸索时间。

7、测试范围：碳(0.005％～100％) 、氢(0.05％～25％) 、氮(0.01％～100％)

8、※分析时间(min)：6

9、重复性：碳(Cad≤0.5% ) 、氢(Had≤0.15%)、氮(Nad≤0.08% )

10、一般试样称重(mg)：推荐 80～100

11、※自动加样器：可一次进样 35-70 个

12、配置品牌电脑(21 寸液晶显示器），品牌激光 A4 打印机。

13、符合 GB/T476－2008《煤中碳和氢的测定方法》；GB/T30733－2014《煤中碳氢氮

的测定仪器法》；ASTM D5373-2014《煤和焦炭实验室样品中的碳、氢、氮仪器测定法》、

DL/T568－2013《燃料元素的快速分析方法》

14、6 分钟内可测试完碳、氢、氮三个元素指标，国内首创，处于国际领先；仪器采

用国际先进的分析方法和进口零部件，保证仪器工作的可靠性和精密度。

15、提供法定机构计量检定证书一套。

更正为：

1、※双层以上的放样盘，可一次性放入达 70或 105 个。全程电脑控制。

2、落样头滑块依靠凹槽导轨实现自密封，不需要动力气，始终处于压紧密封状态

即使突然停电也不会导致炉膛突然泄压，烧坏密封圈。配合 3个常闭的夹管阀，实现了内

部气路与外界的隔离，避免了外界的水汽和空气对测试流程的影响。

3、※测试气路，能够得到真正的仪器空白值，气路中，红外池包含在测氮气路中，始

终处于高纯氦气（无水汽和二氧化碳）的吹扫，得到空白电压，之后助燃氧气进入得到含

水汽和二氧化碳的测量电压，得到真正的空白值。

4、※具备自动降温、自动关主机和电脑功能客户放好样品后便可无人值守，不需要人

员在测试结束后来手动降温关机。

5、※红外池进行了线性化较正，不需要对红外池进行单独的线性校正，摸索出红外池

在仪器上自身线性化校正的算法，使结果测试更精准。

6、※燃烧流程进行自动调整，配有配套的高纯氧气、氮气、氦气及气瓶。固定的流程

适用与绝大部分煤样，自动调整的流程，对于易燃尽的煤样，缩短测试时间，节约成本；

对于不易燃尽的煤样，则加长燃烧时间，省去摸索时间。

7、测试范围：碳(0.005％～100％) 、氢(0.05％～25％) 、氮(0.01％～100％)

8、※分析时间(min)：6



9、重复性：碳(Cad≤0.5% ) 、氢(Had≤0.15%)、氮(Nad≤0.08% )

10、一般试样称重(mg)：推荐 80～100

11、※自动加样器：可一次进样 35-70 个

12、配置品牌电脑(21 寸液晶显示器），品牌激光 A4 打印机。

13、符合 GB/T476－2008《煤中碳和氢的测定方法》；GB/T30733－2014《煤中碳氢氮

的测定仪器法》；ASTM D5373-2014《煤和焦炭实验室样品中的碳、氢、氮仪器测定法》、

DL/T568－2013《燃料元素的快速分析方法》

14、6 分钟内可测试完碳、氢、氮三个元素指标；仪器采用先进的分析方法和零部件，

保证仪器工作的可靠性和精密度。

15、提供法定机构计量检定证书一套。

三、原招标文件第四章第八条采购清单及技术参数中第 4项货物全全自动工业分析仪

技术参数为：

1、※水分－灰分和挥发分独立并行测试，测试过程符合国标，结果准确可靠。开机即

可试验，无需等待仪器清理多个转盘上的坩锅。120min 内完成 19 个样的水分、灰分和挥

发份三项指标的仲裁分析，8小时可完成 2个批次测试。

2、※两台主机并行工作（也可单独工作），水分、灰分、挥发分同时测试，放完样后

全过程可无人值守，不需要中途更换坩埚或揭坩埚盖。全程电脑控制。

3、▲专利技术的称量和送样，(提供专利证书）提高称量和送样速度，缩短了总体实

验时间。

4、采用 DSP﹢CPLD 通用平台，实时和可靠性强，软件升级方便。

5、圆井形高温炉，温度分布更均匀、稳定，解决了流水线工作方式频繁开启炉门引起

炉温不均匀、不稳定的技术难题。

6、采用新一代称量机构、送样机构和隔热机构等多项专利技术，缩短了总体试验时间

20min，提高了仪器的整体性能。

7、※结构设计简单合理，没有“机械手”等滑轨平移装置，不会出现传送过程掉坩埚、

摔坏坩埚的现象。

8、※不需要频繁开启炉门，不需要频繁将坩埚从多个转盘间来回移动。采用热天平称

重技术，在同一气氛环境下用空白坩埚进行校正，保证了称量准确，避免了流水线方式坩

埚温度不一致引起称重不准确的问题。

9、灰分测试使用经典慢灰，完全符合国标要求在不少于 30min 内炉温升到 500℃的要

求，保证了灰分测试的准确度



10、该仪器已被列入 DL/T1030-2006《煤的工业分析自动仪器法》标准作为规范性仪

器，可替代烘箱和马弗炉进行仲裁

11、有多种测试方法供用户任意设置，有国标的仲裁法、快速法。

12、※具有多种样重称量方式，用户可以连续放样，也可以单个放样。

13、※外置天平读数显示屏，实时天平读数一目了然，方便用户精确控制样重。

14、后翻式开盖结构，更具人性化设计，操作方便。

15、实验过程中可以进行数据查询、打印、统计，使用更方便。

16、带有静音空气泵，无需氧气、氮气也可进行实验，解决了采用压缩机泵气方式噪

音大，影响身心健康的问题

17、单盘试样个数：19 个 。

18、 最高炉温：1000℃

19、功率：Ⅰ部分≤4kW ，Ⅱ部分≤5kW

20、控温精度：±5℃

21、测试内容：水分、灰分和挥发分。

22、※测试方法：煤的工业分析自动仪器法。120 分钟 19 个样。

23、适应标准：GB/T212-2008《煤的工业分析方法》；GB/T30729-2014《煤的工业分析

方法 仪器法》；ASTMD7582-2012《煤和焦炭工业分析标准测试方法 热重法》。

24、称量方式：内置天平，实时显示。

25、控温范围：室温～1050℃

26、炉膛结构：双炉。

27、气氛：氧气和氮气或者气泵。

28、重量：Ⅰ部分 80kg，Ⅱ部分 50kg

29、配置品牌电脑(21 寸液晶显示器），品牌激光 A4 打印机

30、外形尺寸（mm）:Ⅰ部分 550×580×890，Ⅱ部分 550×580×530

31、提供法定机构计量检定证书一套

更正为：

1、※水分－灰分和挥发分独立并行测试，测试过程符合国标，结果准确可靠。开机即

可试验，无需等待仪器清理多个转盘上的坩锅。120min 内完成 19 个样的水分、灰分和挥

发份三项指标的仲裁分析，8 小时可完成 2 个批次测试。

2、※两台主机并行工作（也可单独工作），水分、灰分、挥发分同时测试，放完样后

全过程可无人值守，不需要中途更换坩埚或揭坩埚盖。全程电脑控制。



3、※快速的称量和送样，提高称量和送样速度，缩短了总体实验时间。

4、采用 DSP﹢CPLD 通用平台，实时和可靠性强，软件升级方便。

5、圆井形高温炉，温度分布更均匀、稳定，解决了流水线工作方式频繁开启炉门引起

炉温不均匀、不稳定的技术难题。

6、采用新一代称量机构、送样机构和隔热机构等，缩短了总体试验时间 20min，提高

了仪器的整体性能。

7、※结构设计简单合理，没有“机械手”等滑轨平移装置，不会出现传送过程掉坩埚、

摔坏坩埚的现象。

8、※不需要频繁开启炉门，不需要频繁将坩埚从多个转盘间来回移动。采用热天平称

重技术，在同一气氛环境下用空白坩埚进行校正，保证了称量准确，避免了流水线方式坩

埚温度不一致引起称重不准确的问题。

9、灰分测试使用经典慢灰，完全符合国标要求在不少于 30min 内炉温升到 500℃的要

求，保证了灰分测试的准确度

10、仪器被列入 DL/T1030-2006《煤的工业分析自动仪器法》标准作为规范性仪器，

可替代烘箱和马弗炉进行仲裁

11、有多种测试方法供用户任意设置，有国标的仲裁法、快速法。

12、※具有多种样重称量方式，用户可以连续放样，也可以单个放样。

13、※外置天平读数显示屏，实时天平读数一目了然，方便用户精确控制样重。

14、后翻式开盖结构，更具人性化设计，操作方便。

15、实验过程中可以进行数据查询、打印、统计，使用更方便。

16、带有静音空气泵，无需氧气、氮气也可进行实验，解决了采用压缩机泵气方式噪

音大，影响身心健康的问题

17、单盘试样个数：19 个 。

18、 最高炉温：1000℃

19、功率：Ⅰ部分≤4kW ，Ⅱ部分≤5kW

20、控温精度：±5℃

21、测试内容：水分、灰分和挥发分。

22、※测试方法：煤的工业分析自动仪器法。120 分钟 19 个样。

23、适应标准：GB/T212-2008《煤的工业分析方法》；GB/T30729-2014《煤的工业分析

方法 仪器法》；ASTMD7582-2012《煤和焦炭工业分析标准测试方法 热重法》。

24、称量方式：内置天平，实时显示。



25、控温范围：室温～1050℃

26、炉膛结构：双炉。

27、气氛：氧气和氮气或者气泵。

28、重量：Ⅰ部分 80kg，Ⅱ部分 50kg

29、配置品牌电脑(21 寸液晶显示器），品牌激光 A4 打印机

30、外形尺寸（mm）:Ⅰ部分 550×580×890，Ⅱ部分 550×580×530

31、提供法定机构计量检定证书一套

四、本项目设备所配备计算机参数均更正为：

1、CPU:Ｉ3-4170;

2、内存： 4G;

3、硬盘：500G

4、显卡：1G 独立显卡

5、显示器：21.5 寸 LED

6、键鼠：USB 键鼠

7、光驱：DVD 光驱

五、本项目设备所配备激光打印机参数均为：

1、产品类型：黑白激光打印机

2、最大打印幅面：A4

3、最高分辨率：600×600dpi（图像增强可达 4800×600dpi）

4、黑白打印速度 A4：38ppm，Letter：40ppm

5、其它打印速度双面打印：32ppm

6、处理器：1200MHz

7、内存标配：128MB，最大：128MB

8、双面打印自动

9、首页打印时间 A4：6.4 秒，睡眠模式：9.8 秒

10、显示屏：2行背光液晶显示屏

11、产品尺寸 381×357×216mm

12、产品重量 8.58kg

其他内容不变!

全信项目管理咨询有限公司

2017 年 9 月 25 日
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