沧州德润钢管有限公司是一家专业从事钢铁贸易的大型物流配送企业，拥有自主进出口资格。公司自创办以来，一直坚持“以质量求生存，以产品求发展，以信誉保合作，以服务赢客户”的经营方针，取得了各界同仁的信赖。   

    表面处理 钢材经抛丸或喷砂处理，达到除锈标准Sa2.5级,或手工和动力工具除锈达到St3级 。 　

环氧煤沥青防腐钢管  施工工艺：

　　表面处理 钢材经抛丸或喷砂处理，达到除锈标准Sa2.5级,或手工和动力工具除锈达到St3级 。 　

     　比重 底漆约1.38，面漆约1.30 1 　　

        理论用量 底漆：180克/平方米；面漆：250克/平方米 1 　　

        湿膜厚度 底漆：100微米；面漆：130微米 1 　　

        干膜厚度 底气：约30～40微米；面漆：约80～100微米 1 　　

        配　比 底漆；甲组份：乙组份（固化剂）=100：5～7；面漆：甲组份：乙组份（固化剂）=100：6～8 1 　

    　熟化时间 25℃：0.5小时 　　

        适 用 期 25℃：4小时 　　

        涂装方法 高压无气喷涂、手工刷涂、辊涂 　　稀 释 剂 X-7环氧涂料稀释剂，<5% 　　涂装间隔 0℃：最短8小时，最长4天；25℃：最短3小时,最长2天；35℃：最短2小时，最长1天 　　

        表面处理 钢材经抛丸或喷砂处理，达到除锈标准Sa2.5级,或手工和动力工具除锈达到St3级 　　

        涂装道数 底漆：涂装1道，面漆：2～4道，加强级加无碱玻璃布1～3。
