
F型三分离选粉机

销售热线：杨小姐：15951551318本公司位于江苏盐城市亭湖区。主营除尘器系列、烘干机系列、选粉机系列、除尘器配件等。在环保－环保设备加工行业获得广大客户的认可。公司秉承“保证一流质量，保持一级信誉”的经营理念，坚持“客户第一”的原则为广大客户提供优质的服务。欢迎来电洽谈业务！
       盐城市富仕环保科技有限公司设计生产各类选粉机，烘干机，除尘器，除尘设备,布袋除尘器,袋式除尘器，烘干机，单筒烘干机，双筒烘干机，三筒烘干机等，在火电、冶金、建材、造纸等行业得到极为广泛的应用。富仕公司胜业粉磨、工业空气净化与技术服务的国际领先企业，以最先进的技术手段和高品质的选粉设备、除尘设备服务世界。盐城市富仕环保科技有限公司是一家专业从事水泥、冶金、电力、矿山、化工、制药等行业节能环保设备以及建材机械生产销售的科技性民营企业。公司拥有雄厚的技术力量，先进的生产设备。公司系江苏省环境保护产业协会会员，水泥产业协会会员，顺利通过ISO9001国际质量体系认证，连续多年被评为“江苏省质量信得过单位”、“盐城市重合同守信用企业”，企业产品被评为“江苏省环境保护产业协会推荐产品”。
概述

三分离高效涡流式选粉机是我司在引进丹麦史密斯高效选粉机技术基础上，采用航空空气动力学分析方法与国内知名高校科研院所联合研制开发成功的最新科技产品。该产品整合了O-Sepa选粉机的平面涡流式分级原理及旋风除尘的成品收集方法，使三分离涡流直笼高效选粉机最具性价比，为三分离高效涡流式选粉机推广使用奠定了良好的基础，三分离高效涡流式选粉机系统配置简单，工艺布置灵活，选粉效率特高，节能效果显著，是新形势下水泥企业提高产品产质量的新方法新途径。自三分离高效涡流式选粉机推向市场后受到众多水泥企业的一致好评，用户收到极大的经济效益。

工作原理

三分离高效涡流式选粉机工作时，可变速电机通过传动装置带动主轴转动，物料通过设在选粉室上部的进料口进入选粉室中心，再通过专用落料管落到选粉室下部随主轴转动的撒料盘上，物流在高速旋转撒料盘的作用下，向四周均匀撒出，在外界循环风机产生的高速旋转气流作用下对高速抛撒的物料进行强力分散，物料中的粗重颗粒（d>150μm）受到惯性离心力的作用被甩向选粉室内壁面,碰撞后失去动能沿壁面滑下落到粗粉锥中，其余物料被旋转气流吹起继续上升，经过大风叶区时又有一部分粗颗粒被分选出落入粗粉锥中。

被撒料盘和大风叶两次分选后的物料（d<150μm）继续上升进入分级区：平面涡流分级区。含尘气流在旋转的笼形转子形成的强烈而稳定的平面涡流作用下，使不符合成品要求的粗粉进一步被精确选出，因粗颗粒产生的惯性离心力要大于涡流的向心吸力，粗颗粒被抛向周围的立式导向叶片，撞击后失去动能，落到中粗粉锥中，经中粗粉锁风阀排除。符合要求的细粉（d<60mm）穿过笼子进入其内部，随循环风进入布置在选粉室四周的分离器中，被收集形成成品细粉。

技术特点

与传统型选粉机相比，三分离高效涡流式选粉机具有以下突出的特点：

1、分级原理先进。采用o-sepa的分级原理（即由导向叶片与笼形转子组成的涡流分级区）设计分级区域，增设分散和预分级区域将分散与选粉（分离）区域有效分开，极大的提高了物料的分散度，减轻了主分级区域的负荷及物料相互干扰作用。采用航空空气动力学分析方法对整个流场进行了优化设计，使得分级圈表面气体流场均匀而稳定，任何一处的气流相对误差均<5%，为精确分级创造了条件。

2、性能好、效率高。三分离高效涡流式选粉机由于采用两级选粉、三级分散，可以将物料“一分为三”，即粗粉（d>150μm）、中粉（60μm<d<150μm）、细粉。一级选粉预分离出混合分离出混合粉中的粗粒子，二级精确选粉在导向叶片与直笼型转子所构成的环形空间内完成，由于预分离出粗粒子，排除粗颗粒的干扰，因此分级精度特高，分选效率更高。

3、节能幅度大。设备系统采用流线形设计，使系统阻力显著减小，选粉气流内部循环，细粉收集仅采用高效旋风筒即可，无需配置大的气箱脉冲除尘器，不但降低了系统电耗，而且降低了投资成本和维护费用，节能降耗十分明显。

4、细度调节容易。只要改变转子的转速就可以将成品的细度控制在250~500㎡/kg勃氏比表面积范围内。

5、选粉能力大。三分离高效涡流选粉机的直径可在φ1.9~φ4.75m之间，相应的选粉能力为25~300t/h。

6、适应性强。三分离高效涡流式选粉机结构紧凑，体型窄小，加之可将物料进行多级分离，因而适应性强，可用于任何粉磨设备所组成的粉磨系统，非常适用于将开流粉磨系统改造为圈流粉磨系统，更适合于改造普通型的选粉机，尤其是对带有辊压机的半终粉磨和终粉磨系统，使得到最佳的配合。

7、使用寿命长。选粉机易损部位耐磨件：如分级撒料盘、旋风筒蜗牛角、导向叶片和转子分级叶片等均采用耐磨材料制造或进行抗磨工艺处理，其磨损率极低。采用新型合金板作内衬，有效延长其使用寿命。

8、改善水泥质量。由于三分离高效涡流选粉机选粉效率高、精度高，减少了物料过粉磨现象，成品的颗粒粒径分布狭窄，级配组成合理，增高水泥中微细粉含量，3~30μm的含量达65%以上，而<3μm的含量仅占5%左右，从而提高了水泥的强度。

◆ 技术服务承诺
（一）、前期服务：积极向买受方提供各种技术资料，必要时派人员到现场协助买受方共同落实并做好前期准备工作。
（二）、安装调试过程服务：及时选派身体健康、经验丰富、工作责任心强的相关技术人员到买受方现场免费指导设备的安装、调试，详细解释产品安装调试的技术资料和要领，提供全面的技术服务及必要正确的技术示范，协助解决安装调试中的各种技术问题，并对安装质量予以确认。
（三）、技术培训：与买受方认真协商，并按买受方安排，及时在买受方现场免费培训技术工人，使买受方人员能真正理解产品的基本工作原理，进一步正确掌握产品的操作、检查、保养、维修等方面的应知技能。
（四）、售后服务：提供设备的终身技术服务，长期优惠供应零配件。接到买受方通知后，力争在24小时内人员赶到现场（确遇特殊情况的，也确保派出人员在12小时内出发，并以最短的时间到达现场）。对所有用户均实行定期回访制度，多种形式地对产品的使用情况进行反馈，认真解决使用过程中出现的各种问题。    
工艺流程简图
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工艺流程图

主要技术性能

	型号
	产品细度R0.08（%）
	处理风量（m3/h）
	转速  （rpm）
	电机功率（kw）
	最大处理风量（t/h）
	产量  （t/h）

	F-250
	0~3
	15000
	250~500
	11
	50
	10~18

	F-350
	0~3
	21000
	220~450
	18.5
	90
	15~28

	F-500
	0~3
	30000
	180~400
	22
	120
	20~40

	F-750
	0~3
	45000
	160~340
	30
	150
	30~50

	F-1000
	0~3
	60000
	130~300
	37
	210
	40~70

	F-1250
	0~3
	75000
	130~280
	45
	250
	50~85

	F-1500
	0~3
	90000
	130~260
	55
	300
	75~100

	F-1750
	0~3
	105000
	120~250
	75
	360
	85~120

	F-2000
	0~3
	120000
	120~240
	75
	420
	110~140

	F-2500
	0~3
	150000
	110~200
	90
	520
	130~170

	F-3000
	0~3
	180000
	110~180
	110
	600
	150~200


安装与试运转要求

1、设备的安装

1）基础放线：根据工艺布置、设备尺寸进行基准放线，楼板凿毛洗净才能做基础。

2）固定基础：浇注4个标高150mm混凝土制作，使各个支座表面平整，标高误差不大于2mm（混凝土支座面最好加埋16mm厚钢板），采用钢结构时必须与原基础梁用包箍包紧，并将支撑力引伸到梁上。

3）壳体安装：壳体按工艺布置方位轻轻安放在支座上并加垫板调水平，然后与预埋钢板焊接固定。壳体法兰安装平整，法兰间加石棉绳密封，在工作不允许有漏风现象。

4）传动支座安装：主轴和转子在安装前要仔细检查是否在装运过程中发生变形、破坏，确认没有问题后才能进行安装，主轴与支座及轴承油管和筒体上盖连接好后一起进行吊装。

2、整机安装完毕，主轴皮带盘的水平误差不大于2/1000。

3、试运转

安装检验合格后，方可进行试运转，试运转主要内容如下：

1）应对回转部分进行检查，主轴成铅垂状态时，转动灵活，无卡滞现象。转子、撒料盘的主件应进行动平衡实验，不平衡力矩不大于2N.M。

2）回转部分的旋转方向要与进风口和进入旋风筒的出风方向一致，不得相反。

3）导向叶片的检查。所有导向叶片间的间隙应均匀一致，并固定牢固，不允许有松动现象。

4）选粉机安装后应将各润滑点按要求加足润滑油，然后进行试运转4~8小时（高速）检查各轴承的供油情况，试运转完全合格后方可投入生产。

当选粉机回转部分运转正常后，方可进行喂料。停车时先停止喂料，数分钟后再停止电机、风机。

操作维护及检修

影响选粉机生产效果的因素很多，而且互相关联。为了让选粉机在圈流粉末系统中发挥高效率，必须由具有一定技术工人进行操作。

1、为了保证选粉机长期安全运作，要注意对选粉机进行日常护理，使用工厂应制定符合于本厂实际情况的操作规程和维护检修制度。

1）各轴承应定期加入润滑油，保证各润滑点充分润滑。选粉机轴承加油每班（8小时）不得少于两次，每次加油量不得少于250g。

2）各轴承温度不得超过60℃。

3）经常注意选粉机的平衡性，如果发现异常的振动，应及时停机检查排除。

4）保证各锁风阀动作灵敏，锁风效果良好，各管路处因防止雨水进入，避免粉尘结块。

2、检修

选粉机的检修：应在停机后，待机内温度降低、粉尘沉降后打开检修门检修。检修时必须在电气开关控制处挂上“正在检修”的标牌，以免误开车伤人。

检修完毕后，应有原挂牌人取下标牌，以示检修完毕，方能开车。

检修的主要内容应根据检查结果、使用经验确定，一般为以下内容：

1）主轴、轴承、油封的清洗、检查，如超过规定值应进行更换。

2）各连接处的螺母是否松动或损坏，如超过规定值应进行更换。

3）检查各仪表是否完整灵敏，否则进行修理或更换。

4）消除壳体、管道上锁念着的粉尘。

5）分级圈（转子）的转笼、撒料盘的易损件有无磨损，如果有应及时更换。

产品细度调级

如果从选粉机选出的成品细度偏细时可降低转子转速，直至细度符合要求。如仍无满足要求，也可适当开大主风阀阀门。若成品偏粗，则调节方法相反。

使用注意事项

1、加强操作管理。

2、选粉机效率高，循环负荷较小，推荐使用循环负荷率在80~120%较适宜。

3、系统密封要好，尤其注意细粉和粗粉出口，应加锁风装置。

4、细度调节一般用转子转速调节，尽量不用风量调节。

5、选粉机系统中最好增设收尘系统，使循环风一小部分进入收尘器不仅可使选粉机处于微负压状态操作，而且可降低循环风中粉尘浓度，降低温度。提高选粉机负压点位置，并可进一步提高选粉效率。

磨机圈流改造注意点

1、选型：选择提升机和输送机时，要注意提升机规格与磨机配套，推荐如下：

	磨机
	混合提升
	成品
	回料

	φ2.2生料磨
	TH500
	TH315
	FU350

	φ2.2水泥磨
	TH400
	TH315
	FU270

	φ2.4生料磨
	NE200
	TH400
	FU410

	φ2.4水泥磨
	TH500
	TH315
	FU350


如果原来用过选粉机，则原有提升能力已经考虑为闭路磨，如果略有不足则可通过增加斗数或适当提高链轮速度达到要求。

2、进料口角度：对选粉机而言，生料磨必须大于55°，水泥磨必须大于50°，更要特别注意的是物料的水分越高，角度越大。

3、选粉机出料部分

在粗粉、细粉出料口必须各加两道翻板阀锁风。

4、磨机部分

1）磨内通风必须有引风机，要求磨内风速达0.8~1.2m/s；

2）磨尾下料口必须加装翻板阀锁风，同时应保证磨尾（包括垃圾口、检修门）引风管道与风机连接处的密封性，否则会影响磨机通风效果和磨机产量；

3）磨机进料应尽可能均匀；

4）磨机的隔仓板、篦板等由开路磨改为闭路磨时要作适当调整，以便调整磨内风速及物料流速与闭路磨相应；

5）磨机研磨体的装载量也可随开路改为闭路而适当增加，这样有利于提高产量；

6）对回料输送装备，考虑到回料中有粗粒子，建议不采用螺旋输送机。
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