注塑配件牙套13554900182,专业专一.注塑机模板牙套13554900182

低价专业专一螺丝孔滑牙修复专用牙套攻牙配牙套钻孔攻牙镶牙套
怎样修复注塑机码模螺丝孔滑丝？

传统的修复螺丝滑丝必须加大螺孔，改变原有的螺丝型号，其效果很不理想，并且修复后寿命短，出现反复滑丝现象，反复扩孔，反复修理，直至原设备没有位置扩孔，只能丢弃或是长期搁置。在修复报废昂贵设备浪费大量人力及材料，螺丝牙套因此这种传统的修复螺丝滑丝的方法必须废除。注塑配件牙套13554900182注塑机机板攻牙加牙套

高科技新方法修复注塑机螺丝滑丝？：

采用高科技注塑机模板牙套修复螺丝滑丝，其效果超出人们的想象和预料。注塑机模板牙套13554900182

注塑配件牙套13554900182

采用高科技-钢丝螺套维修螺丝滑丝的新工艺螺丝牙套：注塑机机板攻牙加牙套

1. 无需改变原来设备的螺丝型号，并且修复后丝扣所承受的压力及负荷高于原有丝扣所承受压力及负荷的几十倍甚至几百倍。注塑机模板牙套13554900182

2. 由于连体牙套是45号钢材质，修复后的丝扣耐磨损，耐热，耐高温耐辐射，防锈蚀，放松动，抗震，抗疲劳。

因此，这种高科技45钢螺套修复新工艺是广大汽修行业/维修注塑机行业必备之品。注塑机模板牙套13554900182

本公司自备进口便携式先进设备,配合澳洲"RECOIL"牙套,由经验丰富技术人员现场为贵司注塑机头板、二板锁模螺丝孔滑牙进行修复，无须拆装机器、方便快捷、恢复原本规格、加强拉力、更难损坏......!螺丝牙套

锁模机板滑牙...怎么办？螺丝牙套13554900182

   本公司自备进口便携式先进设备,配合澳洲"RECOIL"不锈钢护套,由经验丰富技术人员现场为贵司注塑机头板、二板锁模螺丝孔滑牙进行修复，无须拆装机器、方便快捷、恢复原本规格、加强拉力、更难损坏......!

怎样修复注塑机螺丝滑丝？找专业专一,螺丝牙套

注塑机配件牙套13554900182

传统的修复螺丝滑丝必须加大螺孔，改变原有的螺丝型号，其效果很不理想，并且修复后寿命短，出现反复滑丝现象，反复扩孔，反复修理，直至原设备没有位置扩孔，只能丢弃或是长期搁置。在修复报废昂贵设备浪费大量人力及材料，因此这种传统的修复螺丝滑丝的方法必须废除。

高科技新方法修复注塑机螺丝滑丝？：螺丝牙套

采用高科技实体牙套,连体牙套修复螺丝滑丝，其效果超出人们的想象和预料。做好看不出攻过牙,注塑机连体牙套

采用高科技-注塑机模板牙套维修螺丝滑丝的新工艺：螺丝牙套,注塑机机板攻牙加牙套

1.无需改变原来设备的螺丝型号，并且修复后丝扣所承受的压力及负荷高于原有丝扣所承受压力及负荷的几十倍甚至几百倍。注塑配件牙套13554900182

2.由于螺丝牙套是45号钢材质，修复后的丝扣耐磨损，耐热，耐高温耐辐射，防锈蚀，放松动，抗震，抗疲劳。注塑配件牙套13554900182.做好牙后看不出攻过牙.螺丝牙套..

注塑机机板攻牙加牙套

因此，这种高科技注塑机模板牙套 修复新工艺是广大汽修行业/维修注塑机行业必备之品。注塑机配件牙套13554900182注塑机机板攻牙加牙套   
注塑配件牙套13554900182,专业专一.注塑机模板牙套13554900182  连体牙套替代传统弹簧牙套,做好看不出攻过牙,批发注塑机配件牙套怎样修复注塑机码模螺丝孔滑丝？

传统的修复螺丝滑丝必须加大螺孔，改变原有的螺丝型号，其效果很不理想，并且修复后寿命短，出现反复滑丝现象，反复扩孔，反复修理，直至原设备没有位置扩孔，只能丢弃或是长期搁置。在修复报废昂贵设备浪费大量人力及材料，因此这种传统的修复螺丝滑丝的方法必须废除。

高科技新方法修复注塑机螺丝滑丝？：

采用高科技连体牙套修复螺丝滑丝，其效果超出人们的想象和预料

批发注塑机牙套怎样修复注塑机码模螺丝孔滑丝？批发注塑机牙套

传统的修复螺丝滑丝必须加大螺孔，改变原有的螺丝型号，其效果很不理想，并且修复后寿命短，出现反复滑丝现象，反复扩孔，反复修理，直至原设备没有位置扩孔，只能丢弃或是长期搁置。在修复报废昂贵设备浪费大量人力及材料，螺丝牙套因此这种传统的修复螺丝滑丝的方法必须废除。注塑配件牙套13554900182注塑机机板攻牙加牙套批发注塑机牙套,批发注塑机配件牙套 

高科技新方法修复注塑机螺丝滑丝？：

采用高科技注塑机模板牙套修复螺丝滑丝，其效果超出人们的想象和预料。注塑机模板牙套13554900182批发注塑机配件牙套

注塑配件牙套13554900182

采用高科技-钢丝螺套维修螺丝滑丝的新工艺螺丝牙套：注塑机机板攻牙加牙套,

1. 无需改变原来设备的螺丝型号，并且修复后丝扣所承受的压力及负荷高于原有丝扣所承受压力及负荷的几十倍甚至几百倍。注塑机模板牙套13554900182

2. 由于连体牙套是45号钢材质，修复后的丝扣耐磨损，耐热，耐高温耐辐射，防锈蚀，放松动，抗震，抗疲劳。批发注塑机配件牙套

因此，这种高科技钢丝螺套修复新工艺是广大汽修行业/维修注塑机行业必备之品。注塑机模板牙套13554900182

本公司自备进口便携式先进设备,配合澳洲"RECOIL"牙套,由经验丰富技术人员现场为贵司注塑机头板、二板锁模螺丝孔滑牙进行修复，无须拆装机器、方便快捷、恢复原本规格、加强拉力、更难损坏......!螺丝牙套

锁模机板滑牙...怎么办？螺丝牙套13554900182

   本公司自备进口便携式先进设备,配合澳洲"RECOIL"不锈钢护套,由经验丰富技术人员现场为贵司注塑机头板、二板锁模螺丝孔滑牙进行修复，无须拆装机器、方便快捷、恢复原本规格、加强拉力、更难损坏......!

怎样修复注塑机螺丝滑丝？找专业专一,螺丝牙套

注塑机配件牙套13554900182

传统的修复螺丝滑丝必须加大螺孔，改变原有的螺丝型号，其效果很不理想，并且修复后寿命短，出现反复滑丝现象，反复扩孔，反复修理，直至原设备没有位置扩孔，只能丢弃或是长期搁置。在修复报废昂贵设备浪费大量人力及材料，因此这种传统的修复螺丝滑丝的方法必须废除。注塑机模板牙套

高科技新方法修复注塑机螺丝滑丝？：螺丝牙套

采用高科技实体牙套,连体牙套修复螺丝滑丝，其效果超出人们的想象和预料。做好看不出攻过牙,注塑机连体牙套,效果杠杠注塑机模板牙套

采用高科技-注塑机模板牙套维修螺丝滑丝的新工艺：批发注塑机牙套螺丝牙套,注塑机机板攻牙加牙套

1.无需改变原来设备的螺丝型号，批发注塑机牙套,并且修复后丝扣所承受的压力及负荷高于原有丝扣所承受压力及负荷的几十倍甚至几百倍。注塑配件牙套13554900182批发注塑机牙套

2.由于螺丝牙套是45号钢材质，修复后的丝扣耐磨损，耐热，耐高温耐辐射，防锈蚀，放松动，抗震，抗疲劳。注塑配件牙套13554900182.做好牙后看不出攻过牙.螺丝牙套..

批发注塑机牙套,注塑机机板攻牙加牙套批发注塑机配件牙套注塑机模板牙套

因此，这种高科技注塑机模板牙套 修复新工艺是广大汽修行业/维修注塑机行业必备之品。注塑机配件牙套13554900182注塑机机板攻牙加牙套

批发注塑机牙套主要应用:

高压开关设备、液力机械、注塑机、烟草机械、微波通讯、汽车零部件、空分设备、煤机、动力机械、纺织化纤机械、风动电动工具，电子，换热器和散热器等。

1,嵌入金属或非金属材料(主要是铝、镁等轻合金工程材料)的机械零部件上形成高强度、耐磨损、具有互换性的标准内螺纹

2,  在出现螺纹加工错误或对已损坏的内螺孔修复时，使用螺纹丝套作为修复手段，可以不增加重量和体积，获得经济地维修，拯救重要部件，  快速有效地修复到原始状态。原螺纹尺寸不需改变。  典型应用：各种重要零部件螺纹孔脱扣后修复,并能使用原螺钉（螺栓）。如化纤设备，线材轧机，注塑机模板，喷丝板，烟草机械，发动机内螺纹孔滑牙的维修。

注塑机模板牙套3,利用螺纹丝套进行公制←→英制螺纹孔转换，非常方便、快速。   、       工程后码模孔规格不变，无需更换原来的码模螺丝。

2、       攻牙及钻孔，全部采用专用工具。

3、       无需下模板。注塑机模板牙套

4、       全自动机械化进行，保证加工精度及码模孔水平垂直。

5、       专用工具体积轻巧，就是刁钻位置（哥林柱旁）也可加工到。

6、       机械化操作，比用人手安装节省停机时间达50%。

7、       机械化操作，比用人手安装节省工程费达50%。

8、       采用100%45号钢牙套。

9、       规格齐全：公制：M12至M33；英制:1/2至11/2

10、 R2COIL为高拉力，耐磨耐高温不锈钢物料，坚固耐用。

11、 专用2D（直接两倍）实体牙套规格，保证码模孔深度足够。

12、 因接触面增加，码模孔比原来能承受更大拉力。

注塑机模板牙套 

13、 同时提供机板加码模孔，扩孔径，英制改公制等服务。

14、 全部工程均有专业质量保证，为客户提供十足的信息,新产品替代传统钢丝牙套.效果一琉

江西南昌, 吉安, 那里有注塑机模板钻孔,攻牙加牙套13554900182
湖南长沙那里有注塑机模板钻孔,攻牙加牙套, 注塑机模板复牙
那里有注塑机配件牙套 注塑模板牙套实体牙套新款牙套批发
那里有注塑机配件牙套 注塑模板牙套实体牙套新款牙套批发
注塑机模板攻牙镶牙套 模板攻牙 批发牙套 专业注塑机攻牙模板滑牙修复/注塑机模板攻牙/注塑机模板攻牙镶牙套
 

注塑机模板攻牙镶牙套 模板攻牙 批发牙套 专业注塑机攻牙
	品牌：DDL
	型号：M12，M14，M16，M18，M20，M22，M24，M30，M36
	规格：M12，M14，M16，M18，M20，M22，M24，M30，M36

	适用范围：注塑机模板复牙，攻牙，装牙套，模板滑牙修复
	
	


· 上一件故障现象：1、上、下模不顺利，螺杆不顺畅。2、压模板不容易紧固。3、模板牙损坏严重。造成后果：1、模具不能压紧。2、上、下模工作效率很低、很慢。3、模具不紧固容易出事故。维修介绍：1、重新钻孔。2、重新攻牙，根据客户所需的规格。3、镶日本富士进口牙套。专业介绍：可以提供M4-M36之间任何规格的模板攻牙，每天攻牙可以在200个以上，不担误客户的正常生产。产品介绍：提供台湾磁力钻，各种进口丝攻和牙套的销售。
