附件2:

脱硝出入口膨胀节、6号除尘器入口烟道膨胀节、净烟气挡板拆除安装技术要求

一、项目概述

 6-9号锅炉脱硝水平烟道膨胀节膨胀节自投产运行至今，由于烟气腐蚀和冲刷较为严重，自2015年下半年开始膨胀节连续出现泄漏的情况，江苏华能检机务多次采取堵漏的方法控制泄漏，但并没有从根本上解决烟伸缩节处漏灰隐患。公司领导研究决定采购新的膨胀节，利用各台炉停炉检修的机会依次进行更换。

二、编制依据

《检修技术方案》、《检修规程》、《吊装安全作业规范》、

《高处安全作业规范》、《动火安全作业规范》

三、检修内容与要求

1.检修内容：

(1).拆除6-9号脱硝SCR进口水平烟道蒙皮膨胀节，拆除6-9号脱硝SCR出口水平烟道蒙皮膨胀节，每台炉东西两侧进出口水平烟道4个膨胀节，6-9号脱硝共16个膨胀节，伸缩节前后保温拆除0.5m，防止施工拆除时做好消防措施防止保温着火，更换6mm白钢膨胀节，每台炉东西两侧进出口水平烟道4个共16个，安装后恢复烟道保温及化妆板。

(2).拆除6号锅炉电除尘入口左右烟道膨胀节，并在拆除的部位安装新的膨胀节，安装后恢复烟道保温及化妆板。

(3).提供、拆除、安装1、2号吸收塔出口净烟道上的净烟气挡板门，安装后恢复烟道保温及化妆板。详见净烟气挡板门技术要求及规格。（4—8）页

脱硝烟道膨胀节制造规格

	序号
	生产厂家
	膨胀节材质
	膨胀节规格

（长ⅹ宽ⅹ厚）
	单位（个）
	密封要求

	1
	华电电力设备制造有限公司
	316L
	2500ⅹ818ⅹ500
	4
	100%

	2
	华电电力设备制造有限公司
	316L
	2500ⅹ1300ⅹ500
	4
	100%

	3
	华电电力设备制造有限公司
	316L
	2500ⅹ900ⅹ500
	4
	100%

	4
	华电电力设备制造有限公司
	316L
	1900ⅹ2000ⅹ500
	4
	100%


6号电除尘入口左右烟道膨胀节规格

	序号
	生产厂家
	膨胀节材质
	膨胀节规格

（长ⅹ宽ⅹ厚）
	单位（个）
	密封要求

	1
	
	碳钢
	2420ⅹ1200ⅹ500
	2
	100%


净烟气挡板门设计参数：

	设备名称：净烟气密封挡板门

	序号
	项目
	单位
	数据
	备注

	1. 
	工作介质
	
	脱硫后净烟气
	

	2. 
	温度
	℃
	150-200
	

	3. 
	压力
	Pa
	±5000
	

	4. 
	挡板形式及布置
	
	单百叶密封挡板水平烟道竖直放置
	

	5. 
	数量 
	个
	1
	

	6. 
	挡板门尺寸（宽*高）
	m
	3200×5600
	

	7. 
	防腐材料（挡板框架、叶片、轴）
	
	碳钢(Q235)衬316L，满足防腐要求
	

	8. 
	防腐材料（密封片、螺栓）
	
	密封片采用316L、轴与挡板门箱体连接处要考虑密封
	

	9. 
	连接方式
	
	法兰连接，考虑防腐，连接处要考虑密封
	厂家提供反法兰

	10. 
	驱动方式
	
	电动
	

	11. 
	严密性
	
	工况下全闭合时99%以上严密性
	


2.检修要求：

1)拆卸旧膨胀节时，割除的总长度不能大于新膨胀节安装尺寸

10mm；

2)安装水平度≤1mm/m，折口≤1mm/m，错口≤1mm；

3)焊接使用THJ-422碳钢焊条；每条焊缝焊两遍，焊透、满焊。

4)焊缝焊接均匀，无沙眼、夹渣、气孔、裂纹；

5)安装验收合格后恢复保温及铁皮外衣。

四、检修有关注意事项

1)设备检修前要办理工作票，工作票上到各项安全措施完成后方可施工；

2)必须设专人负责现场监护，在现场进行安全告知，并督促安全防护措施的落实；

3)动火以前严格办理票证，保证易燃易爆气体含量合格，环境卫生浓度合格方可作业，动火现场必须备有灭火器材。

4)遵守中华人民共和国环境保护法和本公司有关规定，防止环境污染，每天要做到工完、料尽、场地清。

5)吊装、搬运膨胀节时，要有专人指挥，正确选用起吊绳索，起吊以前检查绳索是否牢固，严禁超负荷吊装，并设专职监护人。

6)拆卸部件以及检修工具要整齐摆放，装设检修围栏，做到文明检修；

7)施工现场必须做到工完料尽场地清，及时清理现场。

五、施工准备：

1.备件到位，型号规格符合现场使用要求；

2.人员组织，具备资质的电焊工、电工、检修工；

3.更换以前在更换部位搭设合格的脚手架；

4.移动电源，移动防爆照明灯；

5.安全带、安全绳、攀登自锁器准备到位；

六、施工程序与技术要求

1. 技术措施

1)先拆除烟道外侧保温铁皮及岩棉保温外衣（进行保护拆除待安装

完成后恢复使用）。

2)对膨胀节两侧的烟道进行加固，防止膨胀节割除后产生应力变形。

3)在割除膨胀节前，先选择合适的吊点，用倒链垂直悬挂加固。

4)割除膨胀节时应先割除底部，然后再割除两侧，最后割除顶部。

严禁站在被割除的膨胀节上进行切割。

5)膨胀节本体在运输、存贮及吊装过程中应将固定螺栓拧紧，保证

其相应的规格尺寸，以防变形，

6)吊装膨胀节时，必须格外小心某些易损部件，例如波纹板，固定

螺栓等。严禁用固定螺栓作为吊点。

7)膨胀节安装过程中，应保持自由状态，避免强制安装以免失去膨

胀效果。

8)膨胀节在安装时应注意设备上标记的风向标记。禁止反装。

9)膨胀节对口点焊完毕后，进行验收合格后方可进行下一道焊接工

序；

10)膨胀节焊接完毕，拆除定位螺栓，进行焊缝严密性试验和整体验

收合格后，才能进行保温恢复。

