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环境影响分析

一、施工期环境影响分析

本项目系租赁系成都均宜金属制品有限公司和成都市羊安新城开发建设有

限公司已建厂房进行生产，不涉及基础开挖、土石方等工程，仅在本企业入驻时

对自身设备进行安装、调试。该过程主要污染物为噪声、废包装、生活污水等。

由于设备均安装于厂房内部，设备调试噪声经过厂房隔声后厂界能够达标；废包

装大部分为木材、塑料、铁丝等，经收集后统一外售；生活废水经预处理池处理

后排入污水管网进入邛崃市第三污水处理厂，处理达标后外排至斜江河。办公用

房和宿舍均为租赁已建房屋，直接入住，因此没有装修废气的产生

二、营运期环境影响分析

（一）大气环境影响分析

1、金属碎屑

本项目部分零部件切割过程中会产生少量的金属颗粒，其质量较大，沉降较

快，经过自然沉降后，回收外售至废品收购站，因此金属碎屑几乎不会对周围环

境产生影响。

2、焊接烟尘

本项目生产过程中产生的废气主要是焊接烟气。本项目使用焊机对产品进行

焊接加工，焊接时高温电弧下会产生少量的有毒气体，主要有臭氧、氮氧化物、

氟化物及氯化物等，除此之外在焊接过程中也会产生一定量的焊烟。项目焊接工

序采用焊丝作为焊接材料，项目焊接工序在专门焊接区内进行，焊材用量为 4t/a，

则焊接烟尘产生量 32kg/a。

焊接烟尘经移动式焊接烟尘净化器处理后，项目焊接烟尘总排放量

6.656kg/a。在厂内无组织排放，能满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-

1996）二级标准达标排放，不会降低区域空气环境功能。

3、食堂油烟废气

本项目食堂是依托成都均宜金属制品有限公司食堂，食堂烹饪过程中会产生

油烟废气。食堂油烟废气经过抽油烟机处理后由烟道集中收集至楼顶排放。

上述治理可行，可实现污染物达标排放，不会对区域大气环境造成影响。
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综上所述，本项目大气污染物能够得到有效合理的处置，对区域大气环境

的影响较小。

（二）水环境影响分析

本项目办公生活用水和食堂用水最高日用水量约为9.57m3/d（不含未预见水

和漏失水），污水排水量按85%计。经计算，项目最大日污水排放量为7.40m3/d，

合计2220m3/a。项目废水含有的主要污染物为COD、BOD5、SS、氨氮等。本项目

食堂含油废水依托原厂区隔油池处理后，与生活废水一起经厂区预处理池处理后，

达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准限值要求，再进入邛崃市第

三污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级

A标准后排至斜江河。

（1）预处理池和隔油池依托可行性分析

成都均宜金属制品有限公司已修建污水预处理池，预处理池有效容积为

30m3，本项目废水产生量为 7.40m3/d，预处理池剩余容量为 18 m3，有能力接纳

本项目污水，因此预处理池容积可满足项目内废水处理的需求。

本项目食堂含油废水产生量极少，厂区隔油池为 3 m3，因此满足本项目的需

要。

（2）污水处理厂托可行性分析

邛崃市第三污水处理厂位于斜江河下游约 3km 左岸，其服务范围为邛崃羊

安工业园区内的工业污水及生活污水，污水处理厂处理工艺为“预处理+A2/O+ D

型滤池+紫外线消毒”，出水水质满足《城镇污水处理厂污染物排放标准》

（GB18918-2002）一级 A 标准。设计处理规模为 1.99 万 m³/d，目前污水处理厂

接纳污水量约为 1.4万 m³/d。

本项目所在区域属该污水处理厂服务范围内，本项目排水量为 7.40m3/d, 仅

占该污水处理厂总处理能力的 0.5‰，污水处理厂完全满足本项目污水处理需求。

综上所述，采取上述措施后，本项目外排废水不会对区域地表水水质造成不

良影响，不会改变地表水水域功能。

（三）声环境影响分析

本项目营运期主要噪声源钻床、焊机等设备噪声，各设备噪声源强值在

50~90dB（A）之间。在采用选用符合国家标准的低噪声设备、定期进行设备检
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修、采取基础减震、安装消声器、利用墙体隔声等措施后，项目运营期的噪声可

以得到有效的控制。

（四）固体废弃物

本项目营运期产生的固体废弃物主要生活垃圾、金属废屑及边角料、含油废

手套等。

1、一般废物

生活垃圾排放量约26kg/d，合计7.8t/a。生活垃圾经袋装收集后，存放于厂

区垃圾收集点，由市政环卫部门统一清运处理。

项目金属碎屑及边角料产生量约为 0.1t/a，金属碎屑及边角料经收集后外售

至废品收购站。

本项目运行产生的废气瓶（乙炔气瓶、CO2气瓶、氧气瓶、氩气瓶），由厂家

回收。

2、危险废物

含油废手套、口罩等劳保用品产生量约为 0.005t/a，分类收集于容器中，置

于危废暂存间内，并定期交由有资质单位进行处理。

危废储存要求：危险废物应分类收集储存在危废暂存间，危废暂存间应采取

防渗、防雨、防腐的“三防”措施，按照相关要求设置警示标识。各类危险废物

应进行分类收集，使用专用收集桶分别储存，并贴上相应的标签，由专人负责管

理，落实责任制。

危废转运要求：

1）做好每次外运处置废弃物的运输登记，认真填写危险废物转移联单（每

种废物填写一份联单）；

2）废弃物运输必须由已签订的危废处置单位负责，处置单位每次处置应以

书面形式告知建设单位危险废物最终去向；

3）处置单位在运输危险废弃物需严格按照所在城市规定的行车时间和行车

路线行驶，不得进入危险化学品运输车辆禁止通行的区域。

评价认为：在认真落实好上述各项措施后，废物能够得到合理的处置，去

向明确，不会对环境造成二次污染。

（五）地下水环境影响分析
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（1）地下水位影响分析

本项目用水采用成都均宜金属制品有限公司自来水系统供给，自来水水厂取

水水源为地表水，本项目未取用地下水。排水通过成都均宜金属制品有限公司和

成都家语家私市政雨、污管道排入邛崃市第三污水处理厂，处理达到《城镇污水

处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）中的一级 A 标后外排，最终排入斜江

河。本目给、排水均不会与地下水直接发生联系，故本项目的建设基本不会对地

下水水位造成明显影响。

（2）地下水质影响分析

本项目营运期对地下水可能造成的影响为危险废物暂存间、垃圾收集点、隔

油池及预处理池泄漏进入地下，从而影响地下水水质。垃圾收集点、隔油池及预

处理池均由成都均宜金属制品有限厂区统一建设，且采取了有效的防渗措施，车

间地面已经采用水泥硬化层，防渗系数可达到《一般工业固体废物贮存、处置场

污染控制标准》（GB18599-2001）中渗透系数≤10-7cm/s的要求，符合一般防渗要

求。危险废物暂存间采取重点防渗，防渗地面采取30cm 厚的P8 等级防渗混凝

土+环氧树脂，确保等效粘土防渗层Mb≥6.0m，K≤10-10cm/s。

采取上述治理措施后，本项目防渗措施基本满足《环境影响评价技术导则 地

下水环境》（HJ610-2016）中防渗技术要求，可从污染源头和途径上减少因废水

或物料泄漏渗、漏入地下水，不会对地下水环境造成明显影响。

三、清洁生产

1、清洁生产分析

清洁生产作为21世纪工业发展模式，对企业提出了更高要求、更具体的要求，

从生产原辅材料选取和利用，生产工艺设备，生产路线和产品的选取到每个生产

环节以及能耗物料的综合利用等贯穿始终。清洁生产就是指将污染物消除或消解

在生产过程中，将整体预防的环境战略持续应用于生产过程、产品和服务中，使

生产末端处于无废或少废状态，以增加生态效率和减少人类和环境的风险。它要

求：对生产过程，要节约原材料和能源，淘汰有毒原材料，减降所有废弃物的数

量和毒性；对产品，要减少从原材料提炼到产品的最终处置的全生命周期的不利

影响；对服务，要将环境因素纳入设计和所提供的服务中。清洁生产是将产品生

产和污染治理有机结合起来取得资源、能源配置利用的最大效率和环境成本的最
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小量化，它是与传统单纯末端治理为主的污染防治措施不同的新概念，即“污染

预防”概念，是已被实践证明需要优先考虑的一种环境战略，是深化工业污染防

治、实现可持续发展的根本途径。

本项目采取的清洁生产措施和相关分析如下：

（1）本项目所用的能源为电能，其为清洁能源，符合清洁能源生产的环保

政策。相对于使用燃料煤来说，对环境空气的污染程度相对较轻，外排污染物量

大大减少，避免了燃煤产生的废气和废渣污染环境。

（2）本项目对产生的各类污染物均采取了合理有效的处置措施，可实现污

染物的达标排放。

综上所述，本项目生产工艺较先进，节省了能耗、对产生的污染物都进行

了合理有效的治理，对生产固废进行了有效回收利用，较好地贯彻了以“节能、

降耗、减污”为目标的清洁生产，满足清洁生产的要求。因此，本项目的建设基

本符合清洁生产原则。

四、总量控制指标

本工程涉及的总量控制指标为 COD、NH3-N，总量控制指标如下：

厂区排污口：COD：1.111t/a，NH3-N：0.100t/a，总磷：0.013t/a；

邛崃市第三污水处理厂排污口：COD：0.111t/a，NH3-N：0.011t/a，总磷：

0.001t/a

五、环境风险分析

1、评价目的

风险防范意识是企业安全生产的前提和保障。本评价将对本工程物品储运及

生产等过程中可能发生的潜在危险进行分析，以找出主要危险环节、认识危险程

度，从而针对性地采取预防和应急措施，尽可能将风险可能性和危害程度降至最

低。

2、环境风险识别

本项目生产过程中涉及到的危险物质为二氧化碳、氧气、乙炔和废乳化液，

而二氧化碳、氧、乙炔属于《危险化学品目录》（2015年版）中所列危险品。主

要化学品的用量、储存形式及危险性见表7-1。

表 7-1 主要化学品用量及危险特性
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名称 CAS 号 最大储存量 临界量 储存方式 危险特性

二氧

化碳
124-38-9 0.15m3/a / 瓶装 高浓度窒息

氧气 7782-44-7 0.15m3/a / 瓶装
与易燃物（如乙炔、甲烷等）

形成爆炸性的混合物

乙炔 74-86-2 0.075 m3/a 1t 瓶装 易燃气体

氩气 7440-37-1 0.45 m3/a / 瓶装 高浓度窒息

由于氧气、氩气和二氧化碳等储存量较小，且不属于《危险化学品重大危险

源辨识》（GB18218-2009）和《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ/T169-2004）

中所列危险物质，故不构成重大危险源。

乙炔属于《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009），但最大储存量远

小于其相应临界量，故也不构成重大危险源。

综上，本项目无重大危险源。

乙炔的理化性质及其相关介绍如下表所示：

表 7-2 乙炔理化性质及危险特性

标

识

中文名：乙炔
危险货物标

号

分子式：C2H2 分子量 26.04
CAS 号：

70-86-2

理

化

性

质

外观与性质 无色无臭气体，工业品有使人不愉快的大蒜气味

熔点（℃） -8.18 相对密度(水=1) 0.62
相对

空气

密度

0.91

沸点（℃） -83.8 饱和蒸气压（KPa） 16.8℃
临界温度（℃） 35.2 临界压力（MPa） 6.14

溶解性 微溶于水、乙醇，溶于丙酮、氯仿、苯

毒

性

及

健

康

危

害

浸入途径 吸入

毒性

亚急性和慢性毒性，动物长期吸入非致死性浓度本品，出现血红蛋白、网

织细胞、淋巴细胞增加和中性粒细胞减少，尸检有支气管支，肺炎，肺水

肿，肝充血和脂肪浸润。

健康危害

危害：具有弱麻醉作用，高浓度吸入可引起单纯窒息

高浓度时排挤空 气中的氧，引起单纯性窒息作用。乙炔中常混有磷化氢、

硫化氢等气体，故常伴有此类毒物的毒作用。人接触 lOOmg/m3 能耐受 30
〜60min,20%引起明显缺氧，30%时共济失调，35%下 5 min 引起意识丧失，

含 10%乙炔的空气中 5.0h,有轻度中毒反应。动物长期吸入非致死性浓度

本品，出现血红蛋白、网织细胞、淋巴细胞增加和中性粒细胞减少。

急救方法 皮肤接触：立即脱去污染的衣着，用大量流动清水冲洗 20～30min。就医；
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•眼睛接触：立即提起眼睑，用大量流动清水或生理盐水彻底冲洗 10～
15min。就医；

•吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给

输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医；

•食入：用水漱口，给饮牛奶或蛋清。就医；

危险特性

易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物。遇明火、高热能引起燃烧爆炸。

与氧化剂能发生强烈反应。流速过快，容易产生和积聚静电。其蒸气比空

气重，能在较低处扩散至相当远的地方，遇明火会引着回燃。

灭火方法
灭火剂：干粉、二氧化碳、干沙；在确保安全的前提下，将容器移离火场；

•用大量水冷却容器，直至火灾扑灭；禁止将水注入容器；

3、环境风险事故源项识别

本项目生产过程中可能产生以下风险事故：由于管理不当或生产人员操作失

误导致使用过程中发生废乳化液泄漏、燃烧事故。

4、环境风险应急措施

（1）氧气应急处置措施

氧气钢瓶在日光下曝晒或在高温环境中存放，或搬运时摔甩，易使钢瓶中液

化氧汽化膨胀，容易引起钢瓶爆裂。氧气本身不燃烧，但能助燃，与有机物或其

他易氧化物质能形成爆炸性混合物，如与油脂接触则反应生热，此热蓄积到一定

程度则可自燃。

消防措施：用水保持容器冷却，以防受热爆炸，急剧助长火势。迅速切断气

源，用水喷淋保护切断气源的人员，然后根据着火原因选择适当灭火剂灭火。

泄漏应急处理：迅速撤离泄漏污染区人员至上风处，并进行隔离，严格限制

出入，切断火源，建议应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿一般作业工作服。

避免与可燃物或易燃物接触，尽可能切断泄漏源，合理通风，加速扩散，漏气容

器要妥善处理，修复、检验后再用。

（2）乙炔应急处置措施

吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给氧。

如呼吸停止，立即进行人工呼吸。就医。

灭火方法：切断气源。若不能切断气源，则不允许熄灭泄漏处的火焰。喷水

冷却容器，尽可能将容器从火场移至空旷处。

灭火剂：雾状水、泡沫、二氧化碳、干粉。

泄漏应急处置：消除所有点火源。根据气体的影响区域划定警戒区，无关人

员从侧风、上风向撤离至安全区。建议应急处理人员戴正压自给式空气呼吸器，
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穿防静电服。作业时使用的所有设备应接地。禁止接触或跨越泄漏物。尽可能切

断泄漏源。若可能翻转容器，使之逸出气体而非液体。喷雾状水抑制蒸气或改变

蒸气云流向，避免水流接触泄漏物。如有可能，将残余气或漏出气用排风机送至

水洗塔或与塔相连的通风橱内。禁止用水直接冲击泄漏物或泄漏源。防止气体通

过下水道、通风系统和密闭性空间扩散。隔离泄漏区直至气体散尽。

（3）二氧化碳应急处置措施

吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处，保持呼吸通畅，如遇呼吸困难，供氧，

就医。

泄漏处置：迅速撤离泄漏污染区人员至上风向处，并进行隔离，严格限制进

入；尽可能切断泄漏源；应急处理人员需佩戴自给正压式呼吸器，穿戴安全服；

合理通风、加速扩散；漏气容器要妥善处理，修复、检查后再用。

（4）氩气应急处置措施

皮肤接触：接触液氩，可形成冻伤。用水冲洗患处，就医。

眼睛接触：液氩溅入眼内，可引起炎症，翻开眼睑用水冲洗，就医。

吸入：将患者移至空气新鲜处。呼吸停止，施行呼吸复苏术，心跳停止，施

行心肺复苏术，就医。

危险特性：氩本身不燃烧，但盛装氩气容器与设备遇明火高温可使器内压力

急剧升高至爆炸，应用水冷却火中容器。

灭火方法及灭火剂：用水冷却火中容器，用着火环境相适应的灭火剂。

泄漏应急处理：切断气源，迅速撤离泄漏污染区，处理泄漏事故人员戴自给

正压式呼吸器，处理液氩应配带防冻护具。若气瓶泄漏而无法堵漏时，将气瓶移

至空旷安全处放空。

5、风险事故防范措施

“安全第一，预防为主”是我国的安全生产方针，加强预防工作，从管理入

手，把风险事故的发生和影响降到可能的最低限度。尽管环境风险的客观存在无

法改变，但通过科学的设计、施工、操作和管理，可将风险事故发生的可能性和

危害性降低到最小程度，真正做到防患于未然，达到预防事故发生的目的。风险

管理的重点在于减缓、防范措施，因此，本环评根据以上分析，从风险防范方面

提出本项目应采用的防范及应急处理措施：

（1）建设单位应综合考虑风向、安全防护、消防等因素，储存场所尽量采
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取开敞式，设备通风应良好。

（2）储存间安装安全门，做好防渗、防漏措施，并配备灭火器，指定专人

进行严格管理，并建立相关档案。

（3）加强安全管理，建立完善的管理制度，严格禁止生产车间内吸烟。

（4）定期组织员工安全知识和技能培训，提高员工安全防护意识和专业技

能。

（5）加强道路运输时的安全管理，严格杜绝泄漏事故的发生。

（6）在满足生产需要的前提下，尽量减少危险物品的储存量。

（7）加强各项环保安全设施管理，定期组织检查，避免环境风险事故发生。

（8）制定完善的环境风险应急预案，防患于未然。

6、环境风险应急预案

为了预防突发性的自然灾害、操作失控、污染事故、废气污染物泄露等重特

大事故的发生，确保国家财产和人民生命的安全，在突发性事故发生时，能迅速、

准确地处理和控制事故扩大，把事故损失及危害降到最小程度。根据国家相关法

律法规，结合公司实际，按“预防为主”的方针和“统一指挥，临危不乱，争取

时间，减少危害”的原则，公司应结合项目生产特征制定重大环保事故应急救援

预案。

（1）指挥机构

公司成立重大风险事故应急救援“指挥领导小组”，发生重大事故时，以指

挥领导小组为基础，立即成立事故应急救援指挥部。总经理作总指挥，分管副总

任副总指挥，负责全厂应急救援工作的组织和指挥，指挥部设在生产调度室，协

调指挥全公司统一行动。若总经理不在时，由分管经理全权负责应急救援工作，

日常工作由安全环保处负责，有关处室协助。

（2）职责

指挥领导小组：①制定修改重大危险源事故应急救援预案。

②组织建立应急救援队伍，并组织实施和演练。

③检查督促重大风险事故的预防措施和应急救援的各项准

备工作。

指挥部：①发生事故时，由指挥部发布和解除应急救援命令、信号。
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②组织指挥救援队伍实施救援行动。

③向上级汇报和向友邻单位通报事故情况，必要时向有关单位发出

救援请求。

④组织事故调查，总结应急救援工作经验教训。

（3）有关规定和要求

为能在事故发生后，迅速准确，有条不紊地处理事故，尽可能减少事故造成

的损失，平时必须做好应急救援的准备工作落实岗位责任制和各项制度。具体措

施有：

①落实应急救援组织，救援指挥部成员和救援人员应按专业分工本着专业对

口便于领导，便于集结和开展救援的原则，建立组织。落实人员，每年初要根据

人员的变化进行组织调整，确保救援组织的落实。

②按照任务分工做好物资器材准备。如：必要的指挥通讯、报警、洗消、抢

修等器材及交通工具。上述各种器材应指定专人保管，并定期检查保养使其经常

处于良好状态，各重点目标设救援器材柜，专人保管以备急用。

③定期组织救援训练和演习，各队按专业分工每年训练两次。结合本厂实际

每年组织一次综合性应急救援演习，提高指挥水平和救援能力。

④对全厂职工进行经常性的化学事故救援常识教育。

该项目在生产过程中将使用丙烷和氧气气体，原料的运输、贮存、利用和生

产过程中存在着一定的风险隐患。企业应严格按照以上提出的各项安全措施进行

落实，规范操作，即可将事故风险降低到最小。

5、环境风险分析结论

本项目不构成重大危险源，项目营运过程中严格执行“三同时”制度，落实

本报告提出的各项措施、建立和落实各项风险预警防范措施和事故应急计划，杜

绝重大安全事故和重大环境污染事故的发生，可使项目建成后风险水平处于可接

受程度。

六、环保投资

本项目总投资 5000万元，其中环保投资为 25.7万元，主要用于废水、噪声、

固废等的治理，占工程总投资的 0.51%，环保设施（措施）及投资建设内容见表

7–3。

表 7-3 环保投资一览表
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项目 内容 投资（万元） 备注

废水治理 营运期

租赁成都均宜金属制品有限公司已建厂房，已建 1
个预处理池容量为 30m3，一个隔油池 3m3，由成

都均宜金属制品有限公司运营并管理

/ 依托

废气治理 营运期 至少增设 5 台移动式焊烟除尘器 8.2 新建

噪声治理 营运期 选用低噪声设备 /
计入项目总

投资

固体废弃

物处置
营运期

生活垃圾纳入市政垃圾清运系统 8.5 /

含油废手套等危险废物交由有资质单位处理 2.0 /

地下水污染防治
预处理池、车间等防渗处理 / 依托

危废暂存间等重点防渗 5.0 新建

环境风险投资 设置事故防范措施，配备必要的救灾设备 2.0 /

合计 25.7 /
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