湖北钣金加工价格 五金件冲床加工厂家

咨询热线：135 5979 0720桂先生

在线QQ:550374109

湖北钣金加工厂家报价，钣金加工厂家地址，大批量钣金加工批发中心

湖北五金冲压加工，各类金属板就零部件冲压加工，各类冲压件加工批发中心

工厂按需定制 性价比高，质量稳定，交货准时，欢迎咨询.

 1.当五金冲压件的断面质量和尺寸精度要求较高时，可以考虑在冲裁工序后再增加修整工序或者直接采用精密冲裁工序。

    2.弯曲件的工序数量主要取决于其结构形状的复杂程度，根据弯曲角的数目、相对位置和弯曲方向而定。当弯曲件的弯曲半径小于允许值时，则在弯曲后增加一道整形工序。

    3.拉伸件的工序数量与材料性质、拉伸高度、拉伸阶梯数以及拉伸直径、材料厚度等条件有关，需经拉伸加工工艺计算才能确定。当拉伸件圆角半径较小或尺寸精度要求较高时，则需在拉伸后增加一道整形工序。

    4.为了提高冲压工艺的稳定性有时需要增加工序数目，以保证冲压件的质量。例如弯曲件的附加定位工艺孔冲制、成形工艺中的增加变形减轻孔冲裁以转移变形区等等。

    5.冲裁形状简单的五金冲压件，采用单工序模具完成。冲裁形状复杂的工件，由于模具的结构或强度受到限制，其内外轮廓应分成几部分冲裁，需采用多道冲压工序。必要时，可选用连续模。对于平面度要求较高的五金冲压件，可在冲裁工序后再增加一道校平工序。

    五金冲压件的品质是由材质、模具质量、冲压设备、加工工艺等多种因素影响的，因此在生产五金冲压件时应遵循上述的选材及加工工艺原则，才能节约五金冲压件的成本，增加五金冲压件的良率及品质。

武汉源泉钣金加工 冲床加工经验丰富，质量保证。

湖北钣金加工价格 五金件冲床加工厂家

咨询热线：135 5979 0720桂先生

在线QQ:550374109

工厂总部：中国 湖北武汉市青山区厂前钢材市场G121-122号

