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LF~VOD炉外精炼钢包耐火村料选择 

水锄一l刊厂拟在新烁钢车间新建 Lt 

一 v u D炉外精炼设备，选择丁LF—V0 

I)精炼炉 精炼炉用钢包的耐火材料由 于 

真空、高温、熔渣侵蚀、热幅射、热震诸 

因而极易损坏。本文 提出选择适宜耐火 

材料等建议，以期对精炼炉投产后延长钢 

包寿命有所稗益 

1、选用全铝镁碳砖 

参考国内外资辫，结合本钢实际，特 

别是根据大冶钢厂舯经验 ，建议使用垒铝 

镁碳砖，即AMc砖 该砖以高铝钒土熟料 

为骨科，以镁铝尖晶石为基质结合槲，碳 

崇石墨存罄质中形成交错网络分布，以水 

玻璃或沥青改性树脂作绪台剂。M A尖晶 

程高温 F结构稳定 几乎不与C aO反r立， 

故可提高抗碱性渣曲能力。砖中 的 碳 可 

形成碳环，可减轻砖体热应力，消除高铝 

材质的裂纹 每列落现象。建议将这种不烧 

镁铝砖q1∞氧化镁提高到 a％，三氧化二 

绍降低到7卜一70 ，磁含量提高到8 左 

右，以符合理论要求。 

2、选用水 曲柳粘土部分代替玻璃做 

结合剂 

H前用水玻璃及树脂胶傲结合剂，各 

有利弊。前者虽价格低廉，只为400元／吨 

左右，但因熔点低，在使用过程中反复烧 

结面发生相变化，兼有助熔作用，加速固 

相反应，致使耐火材料被浸蚀速浚加快。 

而后者虽使制品性能稳定，但价格为前者 

2D倍，实属昂贵。故建议用烧结性能稳定 

且成型性好的水曲柳粘土代替部分水玻璃 

做绪合刺。 

3、贯彻精料、精配 ，岛压成型的工 

艺路线 

豸铝钒土热料的氧化铝台量 要 九 于 

80％，有 害杂 质 K 20、Na 20、F e 40 

要 低，产地最好是用泉地区。 

镁 砂含M gO要 太 于90 ，Sio 2／ 

C aO要 适宜，杂质要少。最好用电熔镁 

砂或中档镁砂来生产炉外精炼钢包衬砖， 

M gO达9 ，体积密度超过3．2s／cm。。 

以高铝钒土为骨料，临界粒度扩大到 

7mm，基质部分MA共同粉碎，A ：M= 

2．53： ，<0．08gram细粉要达到95 左 

右，使之在使用过程中A与M在近似理论 

比条件下充分反应生成大量 MA尖 晶石， 

减少游离刚玉。 

、 提高镁磁砖质量 

要提高镁碳砖质量，特别是渣线部 位 

用的镁碳砖质量。应该用高纯一级电熔镁 

砂，加入含碳大予95％的高纯 石 墨 

外，应适当加入一些铝，硅或镁铝合金之 

类的抗氧化剂。这样，砖的抗折强度大大 

提高。当然，对于这种第二代镁碳砖也＆ 

选择合适的结合剂。 

5、重视检测技术的研究 

应立即开展高温抗折、抗氧化性，导 

热系数、透气性等重要性哉的检测准备工 

作，尽快建立和完善测试手段，以便为耐 

火材料的研究和生产服务。 

一 钢厂 ．事锡林供稿 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

