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Halar® 558
三氟氯乙烯-聚乙烯 
 
Halar® 558 fluoropolymer is a foamable grade for wire
coating, including primary insulations, coaxialcable cores,
cross-webs, fire alarm cable, jackets, and foam tubing.
Like other grades of Halar® resin, this grade of resin
offers broad use temperature capability, from cryogenic
temperatures to 150°C, and excellent chemical resistance
to a wide variety of acids, bases and organic solvents.

Cables incorporating Halar® 558 have met the fire
performance requirements called out in NFPA 90a
("Standard for Air-Conditioning and Ventilating Systems").
To meet these requirements they must pass NFPA 262
Standard Method of Test for Flame Travel and Smoke of
Wire and Cables.

总览
材料状态 • 已商用：当前有效

供货地区
• 北美洲
• 非洲和中东
• 拉丁美洲

• 欧洲
• 亚太地区

添加剂 • 成核剂
• 发泡剂 • 加工助剂

用途 • 电缆护套 • 电子绝缘
机构评级 • NFPA 代码 90a • UL 444
形式 • 粒子
加工方法 • 发泡挤出成型

物理性能 典型数值 单位制 测试方法
密度 / 比重 1 1.68  ASTM D792
熔流率（熔体流动速率） 1 15 到 20 g/10 min ASTM D3275
吸水率 (平衡) < 0.10 % ASTM D570

热性能 典型数值 单位制 测试方法
熔融温度 242 °C DSC

可燃性 典型数值 单位制 测试方法
UL 阻燃等级 V-0  UL 94
极限氧指数 (1.60 mm) 52 % ASTM D2863

补充信息
色母粒 - 与 Halar 树脂所有其它牌号一样，Halar 558 可以很容易地用市售色母粒着色。当进行内层绝缘着色时，强烈建议
用量不要超过重量的 1%，因为色母粒会影响内层绝缘的电性能。 安全操作和使用

• 不建议在高于 572°F (300°C)的温度下加工 Halar 558 含氟聚合物，会发生迅速热降解。当发生降解时， Halar 558 会
释放盐酸（HCL）和氢氟酸（HF ）这些即使在较低浓度下也会具有刺激性、腐蚀性和毒性的气体。请参阅塑料工业
学会出版的塑料行业氟聚合树脂安全操作指南。。

• 为避免吸入分解后产品，建议正确利用局部排风罩或柔性管道，排出挤塑烟雾。如果处置不当，Halar 558 可能会释
放有毒有害化学物质。
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Halar® 558
三氟氯乙烯-聚乙烯 

挤出 典型数值 单位制
料筒 1 区温度 243 °C  
料筒 2 区温度 249 °C  
料筒 3 区温度 263 °C  
料筒 4 区温度 280 °C  
法兰温度  

发兰 2 252 °C  
法兰 1 252 °C  

炉顶温度 243 °C  
十字机头温度 254 °C  
口模固定板温度 246 °C  
口模温度 274 °C  
螺杆长径比 24.0:1.0   

挤压说明
Halar558 树脂是完全预混的含氟聚合物，含成核剂、在挤塑过程中分解的化学发泡剂以及加工助剂。有没有无需向系统注
入氮气。可以通过调整熔融温度、头部压力和急冷速度等工艺条件，将部件内部的密闭气泡空隙按照 0-70 ％的范围进行
调节 。如果需要降至低发泡剂来减少气泡数量，可以在 Halar558 中混合 Halar 500。 Halar 558 已经通过各种不同的标准
螺杆挤塑设备进行了加工，包括标准氟聚物的加工。可带或不带菠萝混合头；压缩比：3:1； 喂料/传送/压缩段螺杆深度分
别为 12/5/9。具体应避免使用快速传输螺杆（ 1-2 个螺槽深度）和的 Maddox 混合机头。 设备/机械建议： -挤出头尺寸:
1~2.5 英寸 -挤出机 L/D：24：1 -筛网：40/60 -直角挤塑机头类型：固定或可调 -锥长：0.25 英寸～0.75 英寸 -线速度：最
高 1700fpm -模具：加压 -吹胀比：1.75～2.75

备注
典型数值：此等典型数值不应被解释为规格。
1 Density and MFR are measured on the base ECTFE resin before the addition of foaming agent. If density and MFR
are measured on compounded 558, these values can vary significantly due to interaction of foaming agent with process
conditions during sample preparation.

 

www.syensqo.com
发送电子邮件或者联系您的销售代表，均可获取相应的安全数据表(SDS)。在使用我公司的任何产品之前，请您务必参考相应的安
全数据表。

苏威特种聚合物公司以及其子公司对于与该产品或与该产品使用方面的有关信息，无论是明示或者是暗含的，包括适销性或者适用
性， 均不予以承担任何保证或者接受任何责任义务。某些适用法律、法规，或者国家/国际标准可能会对苏威产品的某些建议应用
领域进行规范或者 限制， 并且，在苏威建议的某些情况中，包括食品/饮料、水处理、医疗、制药以及个人护理等方面，也可能对
苏威产品进行管制和限制。只有指定 作 为 Solviva® 的生物材料类的产品才可用作植入式医疗器材的备选产品；苏威特种聚合物公
司不允许也不赞成在任何植入式器材中使用任何其 他产 品。产品用户必须最终确认所有信息或者材料在拟用于任何方面时是否适
用，是否符合相关法律的规定，使用方式是否得当，以及是否侵 犯了任 何专利权。本信息供专业技术人员酌情使用，并自行承担
相关风险，并且与该产品结合任何其他物质或者任何其他工艺的使用无关。本文 件未授 予使用任何专利或者其他任何所有权的许
可。

所有的商标或者注册商标均归属于组成苏威集团的各公司或者各所有者拥有。
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