
公司介绍

江苏红光电热电器有限公司主要生产电热管、电热丝、热电偶等电加热设备及相关电热元件，掌握着国内领先的电热元件设计与制造技术，是国内知名的电热管、电热丝、热电偶制造商。 
    公司生产工艺先进、技术实力雄厚、检测设备齐全，在引进国外先进技术和生产工艺基础上，结合我国国情不断的开拓创新，并严格按照ISO9001质量体系精心组织生产。质量可靠、性能优异，品种齐全、价格优惠、技术起点高是我公司产品的特点，配以完善的售后服务，使我公司产品深受广大客户信赖。 
    公司主要产品有：单头电热管、U(异)型电热管、翅片式电热管、法兰式电热管、石英电热管、铸件加热器、云母加热器、陶瓷加热器、电热板、镍铬丝、铁铬铝丝、电热扁带、康铜丝、热电偶、热电阻、高温线、双金属温度计等。 
    公司视质量为生命，以信誉求生存，以科技促发展，以优质的品牌为用户服务，资深的销售和应用工程师，随时为您提供广泛而专业服务，并一站式解决您的各种问题。 
    盐城市亚能电热设备有限公司真诚地欢迎国内外用户朋友选用我们的产品，更希望与国内外电热设备行业厂家同仁奋力合作，与时俱进，共同开发！欢迎新老客户洽谈合作。 

管状电加热元件

管状电加热元件的结构是在一金属管内放入电热丝，并在空隙部分紧密地填充有良好的导热性和绝缘性的结晶氧化镁。电热丝两端是通过两个引出棒与电源相接，它具有结构简单寿命长，热效率高，机械强度好，可以弯成各种形状使用安全等优点。

采用优质的材料和严格的工艺技术，制成具有优异的电气绝缘性能和抗电强度极高的电加热管。产品使用安全可靠，是各电热器具制造厂首选的电加热管。

用途：加热管应用于淋浴器、饮水机、开水器、洗碗机等；广泛适用于各种水槽、油槽、酸碱槽、易熔金属熔化炉、空气加热炉、干燥箱、模具及各种类型的加热器具等。

电加热管可按照用户自行设计的产品图纸和技术要求生产各类型号及形状的电加热管，元件材质可根据用户要求制成，有不锈钢、镍基合金、铜、铝、碳钢、钛等各种电加热元件。并承诺产品质量和满足用户的需求。绝缘材料：氧化镁。

管材料：不锈钢无缝管，焊接管，紫铜管、黄铜管、碳钢管。

电压可设计为：12-440Vc；功率为：50W-20KW c

常用管径：Φ22，Φ20，Φ18，Φ16，Φ14，Φ12，Φ10，Φ8.5，Φ8，Φ6.5，Φ6

材质有：10#铁、T4铜、1Cr18 Ni9Ti不锈钢、Ti钛等。

表面处理：各种镀镍，钝化，发黑，喷涂。非标，根据客户需求定做！

电热管

电热管是由金属管作外壳装入高电阻电热合金丝作发热材料，在电热丝周围填充并压实，具有良好的绝缘性能，用导热系数较高的高纯氧化镁作填充料，该产品具有功率大，热效性高，散热快等特点。  

   常用于塑料包装，小型模具加热、分析仪器、卷烟业、制鞋业、半导体共晶焊接、压铸件输入道加热以及无浇注射、各种气体膨胀时的制冷效应等加热。  

电压可设计为：12-440V 

功率为：50W-20KW

材质有：10#铁、T4铜、1Cr18Ni9Ti不锈钢、Ti钛等。

不锈钢电加热管

不锈钢电加热管选用优质国产厚壁无缝不锈钢管、美国进口高温氧化镁粉及封口材料，使电热管耐温达900℃，电热管在暂时脱水状态下干烧不会损坏；并采用气氛保护发黑网带炉经1060℃高温渗氮处理工艺，提高了电热管的耐高温和耐腐性，确保使用寿命 。

不锈钢加热器

不锈钢加热器在耐高温不锈钢无缝管内均匀地分布高温电阻丝，在空隙部分致密地填入导热性能和绝缘性能均良好的结晶氧化镁粉，加热器这种结构不但先进，热效率高，而且发热均匀，当高温电阻丝中有电流通过时，加热器产生的热通过结晶氧化镁粉向金属管表面扩散，再传递到被加热件或空气中去，达到加热的目的。

法兰式不锈钢加热管

产品概述：通过强迫对流或自然对流的方式对各种流动或静止的液体和气体进行加热。

产品特点：

　　1. 体积小、加热功率大；

　　2. 可在各种场合对各种介质进行加热，如防爆场合等；

　　3. 加热温度一般可达720℃

　　4. 加热系统可以全自动化控制，包括通过DCS系统对电加热系统进行控制；

　　5. 使用寿命长，具有多重的保护系统，安全可靠。

产品应用：适用于对各种容器、罐体、溶液槽的液体进行加热。

法兰式电加热器

法兰式电加热器是由多支加热管焊接在法兰上集中加热，主要用于敞开式、封闭式的溶液箱和循环系统中加热用。 

具有以下几个优点： 

1 、表面功率大，是空气加热表面负荷的 2 ～ 4倍。

2 、高度密集式、结构紧凑。由于整体短而密集，故稳定性好，安装无需支架。

3 、组合式大多采用氩弧焊接方式使电热管与法兰连接，也可利用紧固装置的形式，即每支电热管上焊有紧固件，然后与法兰盖采用螺母锁紧，管子与紧固件采用氩弧焊接，永不泄漏。紧固件密封处采取科学的工艺，单支更换极为方便，大大节约以后的维修成本。 

4 、选择进口及国内优质材料，科学的生产工艺，严格的质量管理，保证电热管优越的电气性能

翅片式电热管

翅片式电热管采用优质不锈钢、改性氧化镤粉、高电阻电热合金丝、不锈钢散热片等材料，通过先进的生产设备和工艺制作而成，并进行了严格的质量管理，该系列产品可以安装在吹风管道中或其它静止、流动空气的加热场合。　翅片式电加热管，是在普通元件表面缠绕金属散热片，与普通元件相比散热面积扩大了2～3倍，即翅片元件所允许的表面功率负荷是普通元件的3～4倍。由于元件的长度缩短，使得本身的热损失减小，在相同的功率条件下，具有升温快、发热均匀、散热性能好、热效率高、使用寿命长、加热装置体积小，成本低等优点。根据用户要求进行了合理的设计，便于安装。　产品在机械制造、汽车、纺织、食品、家电等行业，尤其在空调器风幕行业得到广泛应用。  

工艺：翅片加热管它是由翅片缠绕在加热管的外表层起散热作用。　 

用途：用于烘箱、烘道加热，一般加热介质为空气。　 

特点：散热效果好，热效率高。

防爆加热管

工艺：防爆式加热管，它是由防爆加热管与防爆接线盒配合而成。

用途：用于氢气、溶盐、氯甲烷、透平油、天然气等介质加热。

特点：防爆等级：deIICT1-T4，安全可靠

重油防爆电加热器

重油电加热器是本公司国外产品和美国加热重油规范要求自行研制的产品，主要用于对来自油罐的重油进行加热，使低温黏稠的重油因升温而稀释，从而有利于使用管道进行运输、使用。产品加热管采用新的设计思想，三维流动，多管换热结构，合理提供能量，使重油加热器长期使用不致结焦，是国内工业炉加热重油的新产品。 功能特点：

1.加热器采用表面热负荷较低的不锈钢电加热元件，耐腐蚀性强，使用寿命长，并且不容易使重油因高温在加热元件表面形成积碳现象。

2.合理的设计，热效高，节能效果显著。加热器能够有效地控制传热表面的功率负荷，不仅可使燃料油获得稳定的、预期的雾化油温，并且换热表面不结焦，这对于改善重油燃烧条件、提高热效率、促进节油节能，实现燃油工业窑炉自动控制提供了条件。

3.优良的温控监测装置：温度控制采用全自动控制仪。油温可根据现场实际要求选择“设定值”加热重油，油温上升缓和均匀，控制精度优于±2℃，温控仪采用国外知名品牌，并恒温控制、超温报警。

4.工作安全可靠。线路中设置多层保护线路，并对超温、热电偶断线等情况进行报警。 该系列产品被广泛应用于冶金、建材、化工等工业窑炉。

石英远红外电热管

1.产品描述：

石英远红外电热管是采用了经特殊工艺加工的乳白石英玻璃管、配用电阻合材料作为发热子，由于乳白石英玻璃可以吸收来自电热丝辐射的几乎全部的可见光和近红外光、且能使之转化为远红外辐射。

2.产品特点：

石英加热管不用涂料，辐射率稳定、高温不变形、无有害辐射、无环境污染、耐高温、抗蚀能力极高，化学稳定性好、热惯性小、热响应速度快、热转换效率高。

3.产品用途：

它可广泛地应用于机电、化学、电子纺织、印染、塑料、印刷、粮食、食品加工、医学卫生、皮革等加热干燥，固化脱水及各类烘道、烘房、烘箱的加热设备上。远红外石英电热管特别适应于医药卫生、科研试验室、要求无污染的环境，含酸碱等腐蚀性加热场合. 

4.技术参数：

额定电压：380V、220V、110V、（根据用户需要确定）                      

元件长度：300-2500mm（根据用户需要制作）                 

元件匹配：200-5000W                                       

元件外径：Ф10-30mm（根据用户需要制作）                    

热响应速度：3-5分钟                                        

表面温度：低温度为380~460℃  中温度为500~580℃ ，可根据用户要求提高至700~750℃,或降低到100~300℃         

光谱范围：2.5-6微米（有较高辐射强度）光谱发射系数：0.92（波 长为48Um）  

翅片电加热管　　

产品简介： 　　

采用优质不锈钢、改性氧化镤粉、高电阻电热合金丝、不锈钢散热片等材料，通过先进的生产设备和工艺制作而成，并进行了严格的质量管理，翅片电加热管可以安装在吹风管道中或其它静止、流动空气的加热场合。　翅片式电加热管，是在普通元件表面缠绕金属散热片，与普通元件相比散热面积扩大了2～3倍，即翅片元件所允许的表面功率负荷是普通元件的3～4倍。由于元件的长度缩短，使得本身的热损失减小，在相同的功率条件下，具有升温快、发热均匀、散热性能好、热效率高、使用寿命长、加热装置体积小，成本低等优点。根据用户要求进行了合理的设计，便于安装。　产品在机械制造、汽车、纺织、食品、家电等行业，尤其在空调器风幕行业得到广泛应用。 　　

产品工艺： 　　翅片加热管它是由翅片缠绕在加热管的外表层起散热作用。　 　　

产品用途： 　　翅片电加热管适用于烘箱、烘道加热，一般加热介质为空气。　 　　

产品特点： 　　翅片电加热管的散热效果好，热效率高。

......................................................................
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散热片式管状电热元件

散热片式管状电热无件是在普通的光管表面缠绕金属散热片，它与光管相比，具有以下几个优点：

1、散热片式管状电热管与普通光管相比散热面积增加了2.5～4倍,则表面负荷比光管增加了2～3倍。

2、由于散热片电加热器件的长度缩短，使将其本身的热损失减小。在与光管相同功率条件下，具有升温快、热效率高、使用寿命长等优点。

3、在有限的加热装置中，可容纳超光管容量2～3倍的总功率，大大缩小了加热装置的体积，节约了用户的成本。

规格： 该系列翅片式电热管，采用优质不锈钢、改性氧化镤粉、高电阻电热合金丝、不锈钢散热片等材料，通过先进的生产设备和工艺制作而成，并进行了严格的质量管理，其各项电气性能指标远远高于JB/T4088和JB/T 2379行业标准。该系列产品可以安装在吹风管道中或其它静止、流动空气的加热场合。

产品特点:

    翅片式电加热管，是在普通元件表面缠绕金属散热片，与普通元件相比散热面积扩大了2～3倍，即翅片元件所允许的表面功率负荷是普通元件的3～4倍。由于元件的长度缩短，使得本身的热损失减小，在相同的功率条件下，具有升温快、发热均匀、散热性能好、热效率高、使用寿命长、加热装置体积小，成本低等优点。根据用户要求进行了合理的设计，便于安装。

产品应用：

    在机械制造、汽车、纺织、食品、家电等行业，尤其在空调器风幕行业得到广泛应用。 

.....................................................................

.....................................................................

干烧电热管

技术参数：

　　1.电热管直径：ф6.6～ф24㎜

　　2.电热管管材：SUS202、SUS304、SUS321、SUS316L、SUS310S

　　3.输入电源及功率：按需订制

　　4.电热管长度：按需订制

　　特点：

　　1.根据设备使用环境，选择性能优良管材，达到抗腐蚀耐、耐热、

　　干烧寿命长、急冷急热等特殊要求

　　2.电热管表面采用特殊工艺处理和无缝不锈钢，防止干烧爆炸产生

　　3.优良的电气性能，提升设备使用安全性

　　4.电热管内部设计优化，先进制程，确保设备使用要求

..........................................................................................................................................

可测温单头电热管
一、可测温单头电热管概述

    可测温单头电热管结构：在单头电热管内安有测温元件（分度号可选用K、E或热敏电阻）。 用途：广泛用于温度误差要求较高的场合加热，如顾客需要升温很快，则可将 电功率加大。 推荐规格：80︿20×60︿1000 

二、可测温单头电热管使用注意事项    

1、元件允许在下列条件下工作:

A．空气相对湿度不大于95%，无爆炸性和腐蚀性气体。

B.工作电压应不大于额定值的1.1倍，外壳应有效接地.

C.绝缘电阻≥1MΩ 介电强度:2KV/1min

2、电热管应做好定位固定,有效发热区必须全部浸入液体或金属固体内，严禁空烧。发现管体表面有水垢或结碳时，应及时清除干净再用，以免影晌散热而缩短使用寿命.

3、加热易熔金属或固态硝盐、碱、沥清、石腊等时，应先降低使用电压，待介质熔化后，才能升至额定电压。4、加热空气时元件应交叉均匀排列，使元件有良好的散热。

三、可测温单头电热管的应用

单头电热管应用范围:

1、模具加热在现代工业应用中已为广泛的客户所接受。 　　

2、在塑胶机械加热系统。 　　

3、医药生产线。 　　

4、实验室热处理试验。 　　

5、化工领域等。

四、可测温单头电热管使用注意事项

1、元件允许在下列条件下工作:

A．空气相对湿度不大于95%，无爆炸性和腐蚀性气体。

B.工作电压应不大于额定值的1.1倍，外壳应有效接地.

C.绝缘电阻≥1MΩ 介电强度:2KV/1min

2、电热管应做好定位固定,有效发热区必须全部浸入液体或金属固体内，严禁空烧。发现管体表面有水垢或结碳时，应及时清除干净再用，以免影晌散热而缩短使用寿命.

3、加热易熔金属或固态硝盐、碱、沥清、石腊等时，应先降低使用电压，待介质熔化后，才能升至额定电压。

4、加热空气时元件应交叉均匀排列，使元件有良好的散热

五、可测温单头电热管元件的主要参数

a．电源电压，V；

b．电源频率，Hz

c．额定电压，V

d．额定功率，kW

e．工作温度，℃

f．外径，mm

g．展开长度，mm

h．外形尺寸，mm

i．重量，kg 

..........................................................................................................................................

模具单头电热管
模具单头电热管是在无缝金属管内装入电热丝，空隙部分紧密填满良好导热性和绝缘性的结晶氧化镁粉而成。本产品具有结构简单，热效率高，机械强度好，安全可靠，灵敏耐用等优点。模具单头电热管用于不能在两端接线的加热介质中工作，适用于热芯盒、射芯机.模具等设备中使用。

此单头电热管可广泛应用于模具、空调及机械上加热使用。单头电热管是由金属管作外客装入高电阻电热合金丝作发热材料，在电热丝周围填充并压实，具有良好的绝缘性能，用导热系数较高的高纯氧化镁作填充料，该产品固有功率大，热效性高，散热快等特点。常用于模具加热、空调、热芯盒、射芯机、塑料包装、制鞋业、半导体共晶焊接、输入道加热以及无浇注射、各种气体膨胀时的制冷效应等加热使用。

..........................................................................................................................................
单头电热管

单头电热管又叫单端电热管、弹筒电热管（Cartridge Heaters），是电热管（管状电热元件）的一种。电热管的形状也现很多，在中国南方就将这种一头出线的模具用的电热管称为单头电热管或单端电热管，在国外称为弹筒式加热器。

单头电热管应用范围: 

　　1、模具加热 

　　2、在塑胶机械加热系统。 

　　3、医药生产线。 

　　4、实验室热处理试验。 

　　5、化工领域等。 

　　单头电热管的好处： 

　　1、直径小，可以做到3-25MM。 

　　2、长度不受限制，可以做到20-2000MM。 

3、功率高，是正常电热管的功率的2-5倍　　
单头电热管与普通电热管的区别： 

　　1、外形：单头电热管是一头（一端）出线，普通电热管是两头出线。 

　　2、内部构造：单头电热管的绕丝方式和普通电热管不同，特别是现在仿进口的单头电头管，与普通电热管有很大的区别。 

3、制作工艺：单头电热管的制作的过程中比普通电热管有更多的工艺，例如缩管，这就保证单头电热管比普通电热管的功率高，使用时间长。 
双头电热管

　　双头电热管以金属管为保护外壳（包括不锈钢、紫铜管、各类进口钢材），沿管内中心轴均布螺旋高品质电热合金丝（镍铬、铁铬合金发热丝），并在空隙部分紧密填充具有良好耐热性、导热性和绝缘性的结晶氧化镁粉，管口两端用硅胶密封，在经其它工艺处理而成。该加热器具有结构简单，机械强度高、热效率高、安全可靠、安装简便、使用寿命长等特点。它凭借着自己的强大优势广泛运用于空气加热，金属模具和各种液体加热。 

　　双头式电热管订制、使用注意事项参考资料 

　　一、双头电热管依使用环境可分成下列型式： 

　　空气中使用：1.密闭式空气加热 

　　2.循环式空气加热 

　　3.特殊气体加热 

　　液体中使用：1.水中加热 

　　2.油中加热 

　　3.酸碱液体加热(电热管发热区应浸入不可露出空烧) 

　　所使用的瓦特密度、材质各有所不同，不可混淆使用，良好的使用环境是不应该产生皮麟、薄化、粉尘、油洉、水洉等现象。 

　　二、双头电热管在酸碱液体、气体、温度使用上，保护管材选用参考。 

　　一般、中性 铜、SUS304#316管 

　　弱酸、弱碱 Incoloy镍合金管 

　　中度酸、碱 Ti钛合金管 

　　强酸、强碱 石英、Teflon铁氟龙管 

　　Incoloy镍合金管 900℃ 

　　SUS316#管 700℃ 

　　SUS304#管 650℃ 

　　Ti钛合金管 300℃ 

　　Cu铜管 230℃ 

　　Teflon铁氟龙管 215℃ 

　　由于被加热气、液体种类繁多及运用范围多样性，使用前请洽询熟悉化学特性之专业人员。 

　　三、双头电热管双头端子封口使用材料分成下列方式: 

　　(1)高温电热管采用硅油封口，可承受700℃高温，缺点是无法完全防止液体及湿气渗入。 

　　(2)中、低温使用电热管时采用Silicone封口，可防止液体从端子口渗入管内，缺点是只可承受工作温度220℃、瞬间温度250℃。 

　　(3)低温使用电热管时采用Epoxy封口，可防止湿气、液体渗入，缺点是只可承受工作温度150℃、瞬间温度185℃。 

　　四、双头式电热管因制程因素，两端各有5㎝非发热区，若有需要加长非发热区可于订制前告知，若瓦特密度偏高，可外加鳍麟散热片，增加散热效果。 

　　五、双头电热管配线法有Ｙ－△型配线属三相电压，串联 、并联配线属单相电压，配线时请务必依配线区 温度选用合适之耐热电线，端子需锁紧，以免发生短路造成机具漏电与烧坏电热管。

U型电热管
[image: image1.png]


　　产品简介： 
　　U型电热管应用于制鞋机械、化工机械、制药机械、电烤箱、离心机、电池厂、蓄电池厂、制衣厂蒸汽炉、自动化电子设备、波峰焊、回流焊机械、洗涤干燥机械及制冷设备空气及介质加热，丰富的电热管制造以验，根据电热管不同的使用环境，进行科学的针对性设计，提高电热管的使用安全及寿命。 

　　产品特点： 

　　1.根据设备使用环境，选择性能优良管材，达到抗腐蚀耐、耐热、干烧寿命长、急冷急热等特殊要求 

　　2.U型电热管表面采用特殊工艺处理和无缝不锈钢，防止干烧爆炸产生 

　　3.优良的电气性能，提升设备使用安全性 

　　4.U型电热管内部设计优化，先进制程，确保设备使用要求及寿命

法兰式电热管
　　产品简介：： 
　　法兰式电热管是由多支加热管焊接在法兰上集中加热，主要用于敞开式、封闭式的溶液箱和循环系统中加热用。 

　　产品优点： 

　　1 、表面功率大，是空气加热表面负荷的 2 ～ 4倍。 

　　2 、高度密集式、结构紧凑。由于整体短而密集，故稳定性好，安装无需支架。 

　　3 、组合式大多采用氩弧焊接方式使电热管与法兰连接，也可利用紧固装置的形式，即每支电热管上焊有紧固件，然后与法兰盖采用螺母锁紧，管子与紧固件采用氩弧焊接，永不泄漏。紧固件密封处采取科学的工艺，单支更换极为方便，大大节约以后的维修成本。 

　　4 、选择进口及国内优质材料，科学的生产工艺，严格的质量管理，保证电热管优越的电气性能。 

异形加热管的概述
　　加热管按其外形分为直型单端管、直型双端管、U型管、W型管和异形管。故异形管是加热管的一种，因其外观形态不规则，而统称为异形管。 
　　异形加热管的内部结构和普通的加热管相同，都是在耐高温的不锈钢管内均匀地分布高温电阻丝，在空隙部分致密地填入导热性能和绝缘性能均良好的结晶氧化镁粉。外壳的材质多为不锈钢、碳钢、铜、钛材等，内部发热丝常用为镍铬铁，镍铬铝合金等，根据用户的不同需求来选择相应的材质。
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