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本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准是由中华人民共和国商务部提出并归口。

本标准起草单位：安康市干燥设备研究所，陕西省茧丝绸行业协会，安康市商务局。
本标准主要起草人：谢一中。
热循环多功能烘干设备
1　范围
本标准规定了热循环多功能烘干设备烘蚕茧、中药材、魔芋、香菇、薯类、果品、蔬菜、食品等产品的技术要求、验收方法。
本标准适用以煤（发热量≥5000KCal）或木柴为燃料的热循环多功能烘干设备的建造与验收。
2　规范性引用标准
下列文件中的条款通过本标准引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
NY/T749　　　　　绿色食品  食用菌

DB61/455-2008    桑蚕干茧分级和检验方法
3　技术要求
3.1　基本结构及要求
3.1.1　热循环多功能烘干设备的主要结构有：烘干室、热源装置、换气装置、热均衡装置、温度显示装置、进出物料装置、安全防护装置。
3.1.2　烘干室尺寸应符合表1之规定。
3.1.3　热源装置尺寸应符合表2之规定。
3.1.4　换气装置尺寸应符合表3之规定。
3.1.5　热均衡装置尺寸应符合表4之规定。
3.1.6  进出物料装置尺寸应符合表5之规定。
3.1.7　安全防护装置应符合表6之规定。
表1   烘干室尺寸
	序号
	项　目
	质　地
	结构尺寸(mm)
	结构允差
（mm）
	工艺规格要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	烘干室地平上前后墙
	砖、砼
	4400
	240
	2500
	10
	墙厚240mm火炕外墙加火炕深度尺寸

	2
	烘干室地平上外侧墙
	砖、砼
	4100
	120
	2500
	10
	墙厚120mm

	3
	烘干室地平上内侧墙
	砖、砼
	3600
	60
	2000
	10
	墙厚60mm

	4
	两侧内外墙间保温层
	耐火保温材料
	
	
	
	10
	填充厚度30mm

	5
	构造柱
	钢筋砼
	300
	250
	2500
	10
	烘干室四角
截面300×250mm
配筋：φ12×4根
箍φ6a20砼C25

	6
	地圈梁
	钢筋砼
	前后墙
	4400
	240
	200
	
	±0.00mm以下
截面240×200mm
配筋：φ10×4根
箍φ6a20砼C25

	
	
	
	侧墙
	4100
	240
	200
	
	

	7
	顶圈梁
	钢筋砼
	前后墙
	4400
	240
	200
	
	截面240×200mm
配筋：φ10×4根
箍φ6a20砼C25

	
	
	
	侧墙
	4100
	240
	200
	
	

	8
	烘干室复合顶层
	预制承重顶横梁
（Ｔ型）
	钢筋砼
	200梁面
	4400

横长
	250

梁高
	20
	截面250×150mm
配筋：φ18×2根

φ14×2根
箍φ6a20砼C30

	
	
	拼装预制平板
	钢筋砼
	3860

纵向总长
	4160

横向总宽
	40

板厚
	5
	φ6配筋150×150mm

间距：砼厚度40mm
也可用现浇板或空心板履盖

	
	
	保温层
	无机保温材料
	3860
	4160
	30
	
	厚度30mm

	
	
	护面层
	细石砼
	3860
	4160
	20
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	厚度20mm

	9
	保温夹芯门
	型钢门外框净空
	A3钢∟
	
	1400
	2200
	2
	∟4mm×40mm

	
	
	型钢或木框门扇
	A3钢或杉木
	
	700
	2200
	2
	凹凸形通榫关合口

	
	
	保温夹层
	无机保温棉
	
	
	40厚
	5
	填充门扇框内衬

	
	
	内外包皮
	内镀锌板
外三合板
	
	700
	2200
	5
	镀板厚≥0.35mm

	10
	烘干室地平走道板
	钢筋砼
	3600
	900
	40
	5
	安装在两边轨道梁上

	11
	烘干室地平板下
热风发生室
	
	3600
	1500
	650
	10
	设置在热源炉胆两侧

	12
	地平下热风室地面
	砼
	4200
	4400
	500
	10
	基底夯实
浇C15砼30mm厚

	13
	地平下热风室墙
	砖或砼
	纵
	4100
	240
	-650
	10
	墙厚≥240mm

	
	
	
	横
	4400
	240
	-650
	10
	墙厚≥240mm


表2   热源装置尺寸
	序号
	项　目
	质　地
	结构尺寸（mm）
	结构允差
(mm)
	工艺规格要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	砖砌灰槽净空
	砖
	1500
	400
	800
	10
	墙壁厚120mm

	2
	炉胆基座处炉膛净空
	砖、砼
	3100
	500
	180
	10
	耐火砖、耐火砼

	3
	钢质烧火门框
	角钢
	300
	400
	300
	10
	4×40mm

1厚钢板门扇

	4
	炉栅
	灰口铸铁
	1200
	500
	40
	2
	截面厚≥40mm

	5
	半园加高炉胆
	灰口铸铁
	550
	550
	350
	2
	矢高350mm
截面厚≥12mm

	6
	密封凸肋弧线
	灰口铸铁
	985
	12
	12
	2
	设置在炉胆接口内外沿

	7
	纵横拱形外肋弧线
	灰口铸铁
	985
	20
	20
	2
	交叉设置在炉胆拱面

	8
	管型地烟道
	耐热砼
	2600
	400
	300
	5
	壁厚25mm

	9
	管型墙烟道
	耐热砼
	3300
	500
	200
	5
	壁厚25mm

	10
	炉膛火头
	耐热砼
	1800
	400
	400
	5
	壁厚40mm

	11
	烟道转角
	耐热砼
	1000
	400
	400
	5
	壁厚30mm

	12
	出顶层烟囱内空
	砖
A3钢管
	180

Φ200
	180


	3000

3000
	20


	壁厚≥55mm
壁厚≥1.5mm

	14
	二次进风道
	A3钢管
	1000
	
	
	2
	口40mm

	15
	烧火坑护墙
	砖或砼
	1500
	4300
	1200
	20
	留积水坑
ф400×h300mm


表3  换气装置尺寸
	序号
	项　目
	质地
	结构尺寸（mm）
	结构允差
(±mm)
	工艺规格要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	进气管
	A3钢管
	3000
	
	
	10
	口30mm

	2
	排气口内口
	
	2500
	150
	200
	10
	延内侧墙上沿和烘干室顶层留孔

	3
	外排气口盖板
	木板或
钢板
	1000
	150
	40
	10
	板厚≥20mm
板厚≥1.2mm


表4  热均衡装置尺寸
	序号
	项　目
	质　地
	结构尺寸（mm）
	结构允差
(±mm)
	工艺规格
要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	扇轴
	A3钢管
	3850
	
	
	5
	≥φ75mm

	2
	扇叶
	A3钢板
	800
	200
	
	2
	板厚1.2mm

	3
	皮带轮
	灰口铸铁
	
	
	
	
	φ350mmA型两槽

	4
	电动机
	
	
	
	
	
	名优产品
三相E级≥1.5kw

	5
	倒顺开关
	铁壳
	
	
	
	
	≥15A

	6
	温度计
	温度0—200℃（或F°～300F°）


表5  物料装置尺寸
	序号
	项　目
	质　地
	结构尺寸（mm）
	结构允差
(±mm)
	工艺规格要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	盛料车
	普通型钢
	1800
	900
	2150
	5
	∟4mm×40mm
钢框架

	2
	横轴
	普通型钢
	1000
	
	200
	5
	φ30mm

	3
	横轴轮
	灰口铸铁
	直径200
	轮面25
	200
	5
	φ200mm厚45mm

	4
	万向轮
	球墨铸铁
	直径120
	轮面20
	120
	5
	φ120mm厚20mm

	5
	轨道
	Ａ3钢
	4000
	40
	40
	5
	∟4mm×40mm

	6
	轨道梁
	钢筋砼
	4000
	120
	150
	10
	配筋φ12×2根
φ6×2，砼C30


表6  安全防护装置

	序号
	项　目
	质　地
	结构尺寸（mm）
	结构允差
(±mm)
	工艺规格要求

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	1
	炉膛防护网
	镀锌钢网
	3000
	800
	
	10
	2～4目

	2
	动力防护网
	A3网
	
	600
	1500
	10
	2～3目

	3
	防护网框架
	A3型钢
	按防护空间定尺寸
	10
	型钢截面
∟或∏3mm×30mm

	4
	炉胆热源室挡墙
	钢筋砼
	3400
	
	800
	10
	配筋φ4　150mm ×150mm板厚25mm


3.2　性能指标
应符合表7之规定。
表7  性能指标
	项　　目
	指　　标
	工艺规格要求

	冷灶升温
时间
	达80℃时
	≤3h
	环境温度以20℃起

	
	达110℃时
	≤5h
	

	能
源
消
耗
	蚕茧
（每千克鲜茧适干）
	柴（适干）
	≤0.4kg
	煤发热量
≥5000KCal/kg
木柴发热量
≥3000KCal/kg
或标准煤0.12kg

	
	
	煤
	≤0.16kg
	

	
	
	电
	≤0.02kwh
	

	
	魔芋、香菇、中药材、
薯类、果品、蔬菜、食品
（每千克鲜品适干）
	柴（适干）
	≤0.4kg
	

	
	
	煤
	≤0.16kg
	

	
	
	电
	≤0.03kwh
	

	效
率
	蚕茧
（≥500kg/炉）
	头烘
	≤2.5h
	鲜茧至烘率70％

	
	
	二烘
	≤3h
	半干茧至烘率45％

	
	
	直干
	≤6h
	鲜茧至烘率45％

	
	
	优质率
	≥95％
	以鲜茧原质量为基准

	
	魔芋、香菇、中药材、
薯类、果品、蔬菜、食品
（每千克鲜品适干）
	≤18h
	＞2000kg/24h

	
	
	优质率
	≥95％
	以鲜料原质量为基准

	烘干燥室温度不均匀性
	≤5℃
	

	质　量
要　求
	蚕茧
	≥90％符合
Q/SB61—B47.001标准规定
	以鲜料原质量为基准

	
	香菇
	≥90％符合
GH/T1013标准规定
	

	
	魔芋
	≥90％符合
NY/T494标准规定
	

	
	中药材、薯类、果品、
蔬菜、食品
	按商品规定指标
	按工艺要求操作


4　性能测试
4.1　冷灶点火时间：点火至烘干室温度达110℃止，计算时间，具体要求应符合表7之规定。
4.2　烘干室温度均匀性：在四架料车的上、下两层各放一支温度计，当烘干室温度达110℃时，记录各温度计读数，计算最高与最低温度之差。
4.3　烘茧效率：500kg鲜茧，头烘烘率为70％时，计算时间，500kg鲜茧—适干烘率45%时，计算时间。
4.4　优质率：以进行测试蚕茧的鲜茧原质量基准计≥95％。
5　质量验收
5.1　主要尺寸测量，数值允差应符合本标准3.1条款的规定。
5.2　材料应符合本标准第3条的规定。
5.3　烘茧质量按Q/SB61—B47.001标准检验。
5.4　性能测试应在烘干室干燥后进行测试。由取得烘茧员证的人员操作。测试结果应达到本标准3.2条款的规定。
6　标志
标志采用铭牌标志，标注内容为：名称、商标、规格、烘量、质量、能耗、产地、制造商。

