除锈喷砂机哪家好、如何实现最佳表面处理除锈效果？具有极高的性能价格比—除锈喷砂机广泛应用于机械、船舶、桥梁、工字钢，铁路、石油管道、锅炉和港口建设等行业的钢结构表面除锈、表面强化；以及皮革、服装、玻璃、石材等的表面雕刻、喷花装饰性处理。如果配上内壁喷砂器可以处理管道内壁的锈污及残留。                                                                                            除锈喷砂机除锈原理：是利用压缩空气，把一定粒度的砂子通过喷枪喷在零件锈蚀的表面上，不仅除锈快，还可为涂装、喷涂、电镀等工艺做好表面准备，经喷砂处理的表面可达到干净的、有一定粗糙度的表面要求，从而提高复盖层与零件的结合力。联系人15813731120

常用的喷砂除锈方法有干式喷砂 。                                                               

1、 除锈质量等级要求

所有待涂水性无机富锌涂料的钢材表面，必须抛丸或喷砂达到ISO8501-1(GB8923-88)Sa2.5级要求。 
局部修补涂层时，钢材表面必须打磨至ISO8501-1 (GB8923-88) St3级。

2、 表面粗糙度要求：表面粗糙度要求控制在35～65μm范围内。
3、 磨料：为确保抛丸或喷吵后钢材表面达到规定的清洁度和表面粗糙度，推荐使用棱角状或圆珠状的 粒度为0.3 - 0.8mm的不锈钢砂。所用磨料应是清洁干燥的，不可被有机物沾污。
4、压缩空气：喷砂用压缩空气，压力应不低于0.5 Mpa.

公司坚持“质量为先”“诚信为本”“以客为尊”的经营理念,不断加强和改善技术及生产设备；奉行“真诚合作”、“共同发展”的宗旨,竭诚为国内外客商提供最优良的品质、合理的价格、准确的交货期及最完善的售后服务。精益求精当然出类拔萃，企业每一件产品都是公司至诚至善的奉献。科技无穷，创造无限，追求卓越。公司将以更加超凡的信心和优质服务去书写新世纪的繁荣与梦想。并时刻以优质的产品热忱欢迎各界朋友的到来！

除锈喷砂机配套可加工 ：
钢铁板除锈、油管内壁除锈、吊塔钢结构、集装箱喷砂，船舶修造、桥梁、矿山机械、石油管道、冶金、锅炉、机床、铁路、机械制造、港口建设、水利工程等表面除锈、去氧化层等。
广泛应用于水工、船舶、闸门、石油、热喷涂、农用机械、钻井平台、钢结构、油罐、桥梁、大型模具、野外防腐、石材刻字、古建筑翻新、玻璃钢等喷涂前处理.方通翻新除锈，U型钢翻新除锈，冷弯U型钢、大规格U型钢、汽车专用U型钢、热镀锌U型钢等各种开口冷弯型钢。工字钢，槽钢，H型钢，矿工钢，角钢，螺旋管，球墨管，镀锌管,工字钢翻新除锈，钢管翻新除锈，钢板翻新除锈，油罐翻新除锈，集装箱翻新除锈，清理钢结构、模具、健身游乐器材。玻璃、石碑的雕花、船舶修造、桥梁、矿山、机械、石油管道、水利工程、港口建设等除锈、喷花加工、去氧化皮、毛刺亦可用于喷涂、电镀前处理工序，以提高涂（镀）层表面的附着力所有的表面处理。用于喷玻璃丸、强化光饰零件的表面
配套的产品与型号均已列出
hj-喷砂机108P+空压机22kw+1储气罐1.0+干燥机3个过滤器技术参数;
	
机器型号
	外形尺寸
	容砂量（钢砂）
	容 积

	HJ- 106P
	Φ400*1350 mm
	300kg
	0.2m3

	HJ- 108P
	Φ600*1450 mm
	500kg
	0.3m3

	HJ- 109P
	Φ800*1550 mm
	800kg
	0.6 m3

	HJ- 1000-2
	Φ1000*1860 mm
	1000kg
	1.0m3

	部分移动开放式喷砂机（喷砂罐）基本参数
购机可送喷砂服一套，耐高压砂管20M


1.前期控制：喷砂前，依据《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》规定，对金属结构基本表面锈蚀等级进行评定。仔细检查，清除焊渣，飞溅等附着物，并清洗表面油脂和可溶污物。对无用的焊接体或链接物也要做妥善处理。


2.磨料控制：喷砂机所用的磨料，要求颗粒坚硬，有棱角，干燥含水量小于2%，无其他杂质。开放式作业时一般以石英砂及铜矿砂，粗河砂为好，同时，要考虑磨料运输条件，单价高低，回收能力等，磨料粒径以0.5-1.5mm为好，筛选前必须晒干，存储于室内，筛孔大小为粗筛40-48孔/in?，细筛372-476孔/in?。


3.工具控制：喷砂操作时，空气压缩机的排气量：3m?/min/0.4MPa。一般喷砂机气压为0.4-0.8MPa，不能小于0.4MPa。喷砂前应检查厂家是否持有有关部门颁发的生产许可证，喷砂工人配备的防护工具，已经喷砂设备的磨损情况，当孔径增大30%时应更换喷砂枪。


4.环境控制：除锈现场基本为露天作业，施工时除应注意防尘和环境保护，还必须每天检测施工现场环境温度，湿度还有金属表面的温度。


5.质量控制：喷砂完成后首先应对喷砂除锈部位进行检查，对钢材表面进行表面清洁度和粗糙度的检查。重点检查不易喷射到的部位，手工或动力工具除锈部位可适当降低要求。对钢材表面进行清洁度和粗糙度检查是，严禁有手指触摸，在良好的散射日光下或照度好的人工照明条件下进行，以免漏检。

	喷砂除锈是采用压缩空气为动力，以形成高速喷射束将喷料（铜矿砂、石英砂、金刚砂、铁砂、海南砂）高速喷射到需要处理的工件表面，使工件表面的外表面的外表或形状发生变化，由于磨料对工件表面的冲击和切削作用，使工件的表面获得一定的清洁度和不同的粗糙度，使工件表面的机械性能得到改善，因此提高了工件的抗疲劳性，增加了它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料的流平和装饰。

    【喷砂应用范围】

    1、工件涂镀、工件粘接前处理喷砂能把工件表面的锈皮等一切污物清除，并在工件表面建立起十分重要的基础图式（即通常所谓的毛面），而且可以通过调换不同粒度的磨料，比如飞展磨料磨具的磨料达到不同程度的粗糙度，大大提高工件与涂料、镀料的结合力。或使粘接件粘接更牢固，质量更好。

    2、铸造件毛面、热处理后工件的清理与抛光喷砂能清理铸锻件、热处理后工件表面的一切污物（如氧化皮、油污等残留物），并将工件表面抛光提高工件的光洁度，能使工件露出均匀一致的金属本色，使工件外表更美观，好看。

    3、机加工件毛刺清理与表面美化喷砂能清理工件表面的微小毛刺，并使工件表面更加平整，消除了毛刺的危害，提高了工件的档次。并且喷砂能在工件表面交界处打出很小的圆角，使工件显得更加美观、更加精密。

    4、改善零件的机械性能机械零件经喷砂后，能在零件表面产生均匀细微的凹凸面，使润滑油得到存储，从而使润滑条件改善，并减少噪声提高机械使用寿命。

    5、光饰作用对于某些特殊用途工件，喷砂可随意实现不同的反光或亚光。如不锈钢工件、塑胶的打磨，玉器的磨光，木制家具表面亚光化，磨砂玻璃表面的花纹图案，以及布料表面的毛化加工等。

    【喷砂注意事项】

    1、工作前必须穿戴好防护用品，不准赤裸膀臂工作。工作时不得少于两人。

    2、储气罐、压力表、安全阀要定期校验。储气罐两周排放一次灰尘，砂罐里的过滤器每月检查一次。

    3、检查通风管及喷砂机门是否密封。工作前五分钟，须开动通风除尘设备，通风除尘设备失效时，禁止喷砂机工作。

    4、压缩空气阀要缓慢打开，气压不准超过0.8MPa。

    5、喷砂粒度应与工作要求相适应，一般在十至二十号之间适用，砂子应保持干燥。

    6、喷砂机工作时，禁止无关人员接近。清扫和调整运转部位时，应停机进行。

    7、不准用压缩空气吹身上灰尘或开玩笑。

    8、工作完后，通风除尘设备应继续运转五分钟再关闭，以排出室内灰尘，保持场地清洁。

    9、发生人身、设备事故，应保持现场，并报告有关部门。


	


 除锈喷砂机优势：可以代替酸洗磷化工艺,没有排污费的问题。 快速喷砂除锈,在改变表面粗糙度的同时,还可以去掉焊渣,毛刺,飞边。效率高,成本低,质量好,是传统化学和手工除锈无法比拟的。 喷砂后油漆质量好,涂层寿命长,是目前国际上采用的通用工艺方法。该喷砂机高压高效喷砂处理性能,是大型金属结构件表面涂化前清理除锈,除漆,除垢,强化表面,消除内应力最理想的设备之一. 此款喷砂机对船舶修造,铸件,桥梁,矿山,橡胶骨架,集装箱,钢结构。机械,石油管道,冶金锅炉,机床,铁路,机械制造,港口建设,水利工程及表面除锈等都有着更多的好处. 此款喷砂机同时可供皮草,玻璃,大理石,石碑及领域的雕刻,喷花加工及所有的表面处理。                                                                                            惠捷生产的除锈喷砂机优势：
品质优良
交货迅速
新产品
接受独特设计或 Logo
竞争价格
多样设计
接受小额订单                                

机器售后服务:
本公司售后服务，根据客户使用产品时所遇到的问题，将售后服务分三类，分别是：
<>1.2.3.工程师上门服务,
(售后服务支持工程师将对您遇到的问题或故障提供技术上的咨询和指导。)
机器安装与调式：
喷砂机应安装在地夹带坚实的地面上，不需要地脚螺栓，设备出厂前已经安装调试好，拿回去只需把气源接上，加上砂子就可以直接使用，操作非常简单。

企业宣言：我们只做最好的自动化喷砂抛丸设备；以专业的态度，人性化设计和理念，成就了今天的我们，诚信至上；客户至上，高品质设备是企业赢取国际市场的经营理念、与客户携手并进；通往成功之路 
