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卜绍的切料拉杆的保险装置，在切料 系统出现超负荷工作状况时，切料拉杆内的保险销就会最先断裂，保险销中心气孔 

}致 气路泄压 ，机床接到 气路 中的信号发生器报警而停机，这样就保护 了机床切料 系统的其他零件不受破损 。 

Z自动锻压机切料 系统 

}线材切成规定尺寸的料 

}段运送到第一个成形工 

{，之后由夹钳机构将其 

、 三、四⋯⋯工位依次 

最终成为成形工件。切 

坏直接影响成形工件的 

切料 系统结构及工作 

所示 ，切料拉杆一头以 

接在大齿轮上随曲轴转 

通过联接轴与切断滑板 

， 从而带动切断滑板在 

往复滑动。凸轮板通过 

滑板联接在一起做往复 

；板走升程时，通过滚子 

切料工位移动到第一工 

i过螺钉联接在刀杆上 ， 

与刀杆做相同运动)；凸轮板走回 

程时，由复位气缸拉动刀杆从第一 

工位移动到切料工位。曲轴旋转一 

周，刀杆做一次往复运动。 

2．原切料系统存在的问题 

第一工位是用模具将工件镦锻 

成形工位，工件在模腔内成形后 ， 

由推出机构将工件推出模具外再由 

夹钳机构运转至下一工位。机床工 

作一段时间后，模具会出现磨损现 

象，而且锁模机构会产生一定程度 

的松动致使锁模力不够 ，这样一 

来，推出机构在推出工件时模具就 

可能会随料一起向前移动一定距 

离。机床设计时，为了保证料段断 

面质量，模具端面与切刀端面距离 

一

般只有0．5 mm，只要模具稍微移 

动一下就会 “吃掉”这个微小的距 

离。这种情况下，切刀带着料段从 

切料工位往第一工位移动，不等料 

段对准模具孔切刀就会直接撞到模 

具上。模具用的材料都是特殊合金 
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图1 切料系统结构 

1．切料滑板 2．凸轮板 3．滚子 4．切料箱 5．床身 6．刀杆 7．切刀 8．切料工位 

9．第一工位 10．曲轴 11．大齿轮 12．切料拉杆 13．联接轴 14．复位气缸 
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钢，硬度非常高。而机床设计的切 

料力是按照切断线材计算设计的， 

根本无法切断模具。结果只能是造 

成切料系统超载而损坏。 

切料系统结构复杂 ，多数零件 

都装在半封闭的切料箱内部 ，要更 

换零件非常复杂。切料系统的零件 

多为曲形件，并且对零件的精度要 

求很高，加工成本较高。若要更换 

零件，尤其是关键件 ，例如凸轮板 

或者滚子 ，还需要对切料系统的运 

动精度进行重新调试 ，本身像凸轮 

板这样的曲形件加工周期就长，再 

加上安装调试，会大大延误工期。 

当前国内的多工位自动锻压机 

的切料系统，大多数在切料力超过 

额定值时无系统保护，出现超载状 

况就会造成切料系统损坏，从而造 

成不必要的损失。 

3．改进后的切料系统结构及 

优点 

在切料系统中，只有切料拉杆 

是完全露在切料箱体外面的零件， 

B 

所以从维修方便的角度出发，保险 

装置应该在切料拉杆上想办法。如 

图2所示 ，切料箱体内部结构不做 

改变，切料拉杆两头联接形式也不 

做改变，只是将切料拉杆从整体形 

式改为分体形式，并通过一套小的 

保险装置将两部分联接在一起。下 

面针对达一局部改进进行一下详细 

介绍。 

拉杆架中装有两个保险套筒， 

保险套筒起到剪断保险销的作用， 

同时也有保护拉杆架不受保险销磨 

损的作用。保险销穿过保险套筒和 

拉杆芯腰槽 ，其顶端带有凸台以防 

止 自行脱落，并且保险销中心开有 

进气孔，工作时接通气管。两个导 

向块通过螺钉与拉杆架联接在一 

起，形成如图2中c—c视图所示的 

四面空间将拉杆芯包含在中间。两 

个调整螺钉穿过导向块顶在拉杆芯 

平面上，拧紧调整螺钉使保险销与 

拉杆芯的沟槽紧紧靠在一起 ，这样 

拉杆架与拉杆芯就组成了一个整体 
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图2 切料拉杆的保险装置 

1．保险箱脱落槽 2．进气口 3、6．保险套简 4、5．保险箱断裂处 7．保险销 

8．拉杆芯 9拉杆架 1O．曲轴 1 1．大齿轮 12．调整螺钉 13．切料滑板 

l4．联接轴 15、l6．导向块 
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切料拉杆。切料系统在工作时是通 

过保险销在传递切料力，而保险销 

在设计时考虑的剪切应力仅比切断 

线材的切料力大一点 ，也就是说保 

险销在整个切料系统中属于最薄弱 

环节。 

当切料系统出现超负荷工作 

状况时，保险销就会被装在拉杆架 

中的套筒剪断 ，这时保险销中心气 

孔就会漏气而导致气路泄压，气路 

中的信号发生器报警，机床接到信 

号后停机 ，这样就保护了机床切断 

系统的其他零件不受破损。保险销 

被剪断后，拉杆架在惯性及偏心盘 

自重作用下还会运动一段时间，在 

导向块的作用下拉杆架与拉杆芯向 

相反方向滑行，但不会脱离。含在 

拉杆芯内的一段保险销会从拉杆芯 

沟槽中自行掉落 (图示箭头标注位 

置)，含在套筒内的两段保险销轻 

轻敲打即可取出。重新联接时只需 

将拉杆芯沟槽与拉杆架套简孔对齐 

后敲入保险销，再拧紧调整螺钉即 

可。 

4．结语 

此装置是一种成本低、操作简 

单、非常实用的保险装置。目前在 

我厂生产的NF系列多工位螺母冷镦 

成形机以及QD系列切断机中已经 

应用，使用效果非常好 ，可以推广 

使用。 
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