维 修 招 标 公 告

日  期：2018年10月29日
招标号：DKWX201811009EFDLJ
根据我公司生产经营需要，现对动控部二发电锅炉内检公开招标。欢迎有相关能力的企业前来投标，来时请携带正规标书，标书内容为一正一副，必须保证报价单独密封。

维修标的物详见下方。
动控部二发电4#锅炉计划同步炼铁1#高炉大修期间进行内检工作，依据芜湖市锅炉检验所要求，检验前需对锅炉锅筒、水冷壁集箱、过热器、再热器、集汽集箱、省煤器集箱、减温器集箱、蒸汽连接管等部分保温进行拆除、打磨及手孔割除。

	项目
	具体内容
	备注

	一、 锅筒
	拆除锅内装置，拆除安全阀接管处保温并将角焊缝打磨至露出金属光泽；
	

	
	拆除进水套管处保温并将角焊缝打磨至露出金属光泽；
	

	
	拆除下降管接管处保温，
	

	
	并打磨焊缝及周边100~150mm范围至露出金属光泽；
	

	
	打磨锅筒内部安全阀、给水管孔至露出金属光泽；
	

	
	打磨锅筒内纵环焊缝及两侧500mm至露出金属光泽（交叉焊缝必须在内）。
	

	二、 炉膛
	1、卫燃带上方耐火材料与光管交界处
	

	
	2、折焰角上下部弯头处
	

	
	3、炉膛出口凝渣管处，炉膛出口中心；
	

	
	4、屏式过热器上部、中部、下部对接处； 
	

	
	5、屏式过热器与炉膛出口平行处；
	

	
	6、前、后屏式过热器之间须搭设可供检验用脚手架；
	

	
	7、后屏与过热器之间须搭设可供检验用脚手架；
	

	三、水冷壁集箱
	1、拆除前后水冷上集箱吊耳处保温，并打磨吊耳护板角焊缝处至露出金属光泽；
	

	
	2、拆除后水冷壁一处、左水冷壁二处汽水引出管管座处保温并将角焊缝打磨
至露出金属光泽；
	

	
	3、割除前水冷下集箱及左水冷下集箱一侧手孔进行内部检查，并拆除该处附近保温并将焊缝处打磨至露出金属光泽。
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	四、过热器、再热器、集汽集箱
	1、拆除侧包墙上集箱（前）及侧包墙上集箱（后）集箱端盖处保温各一处，
集箱吊耳及蒸汽引出管管座处保温各一处，并打磨焊缝至露出金属光泽；
	

	
	2、拆除前、后屏集箱各一的保温，并打磨吊耳角焊缝、管座角焊缝、端盖对
接焊缝至露出金属光泽。
	

	
	3、拆除集汽集箱出口环焊缝处保温并打磨至露出金属光泽；拆除安全阀管座、蒸汽引入管管座（一处）保温，并打磨焊缝至露出金属光泽。
	

	五、省煤器集箱
	1、 割除主省煤器进口集箱手孔，
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	
	2、拆除主省煤器进口集箱管座处保温一处并打磨至露出金属光泽
	

	六、减温器集箱
	1、割除一级减温器、二级减温器（左）、再热器减温器检查手孔；
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	
	2、拆除一级减温器减温水管至进口蒸汽连接管处保温，打磨筒体焊缝及蒸汽连接管角焊缝至露出金属光泽；
	

	
	3、拆除二级减温器（左）一侧端盖处保温，并打磨端盖与筒体连接焊缝至露出金属光泽；
	

	七、蒸汽连接管
	1、拆除水冷壁上集箱至锅筒汽水连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	

	
	2、拆除锅筒至顶棚过热器进口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	

	
	3、拆除中隔墙出口集箱至包墙出口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	

	
	4、拆除前屏至一级减温器蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	

	
	5、拆除后屏至高温过热器入口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	

	
	6、拆除高温过热器出口集箱至集汽集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	


报价方式参考附表（可修改）。
凡有兴趣的合格投标人，可与技术咨询人员联系（向工：18605533859），到我公司现场勘察及交流。

本次招投标日期定于2018年11月5日下午14:00开标，请通过资格审查的单位派代表参加。报名（含资格审查）截止时间为2018年11月2日中午12:00前。投标地点：芜湖新兴铸管有限责任公司三山工业园区公司办副公楼202室，详细地址及联系电话如下，请届时派代表前往参加投标。
单位名称：芜湖新兴铸管有限责任公司         

单位地址：芜湖市春洲路2号                          
邮    编：241002                           

          联 系 电话：0553-5627216/5698562   张工/陈工 18010798830
芜湖新兴铸管招标办

2018-10-29

附件：                 

投 标 人 须 知

一般要求
    投标人应当严格按照招标文件所规定的格式和内容要求编制投标文件，逐项逐条回答招标文件，顺序和编号应与招标文件一致。可以增加说明或描述性文字。投标文件对招标文件未提出异议的条款，均被视为接受和同意。
投标文件的语言
投标文件应用中文编写；度量衡采用国家法定单位制（即国际单位制）；货币采用人民币。
投标人要求
合格的投标人应具有圆满履行合同的能力，具体应符合下列条件：
具有独立订立合同的权利。
在专业技术、设备设施、人员组成、业绩经验等方面具有设计、制造、质量控制、经营管理的相应的资格和能力。

必须有相应维修资质和一定垫资能力，谢绝中间商参加。

具有法律、法规和招标人规定的其他条件。

投标单位注册资金500万元以上。
投标人必须提供下列文件和资料：

投标人法定代表人授权书。

企业法人营业执照、税务登记证、组织机构代码等。

联合体投标人提供的联合协议。

报价表：这是投标文件的核心，价格文件必须单独密封。投标人必须按报价表格式要求填写报价表，维修价格为含税到厂价，并注明税率。
身份证复印件。
五、投标费用
无论投标过程中的做法和结果如何，投标人承担所有与准备递交投标文件有关的费用，芜湖新兴铸管有限责任公司在任何情况下不负担这些费用。

六、投标人建议
投标人可提出补充建议或说明，提出比招标文件的要求更为合理的方案。

七、投标文件的份数和签署
投标文件的每一页均应有投标人代表签字，报价表均应有投标人代表签名并加盖公章。

八、投标报价

1、投标人应严格按照招标文件提供的格式认真填写价格表和各种分项价格表（最小单位至部件，如果有零件价格，部件价格要汇总），各分项报价分别注明制造厂和规格型号。

2、投标人应在报价表中标明，所选用的配件是否为产品原装配件，未标注则视为是原装配件。

3、投标人应在报价表中标明，所报价格是否含来回运费等所有费用；报价有效期、维修周期、维修质保期、税率等常规项目。

4、 若单价和总价有差异，则以单价为准，并对总价进行修正；若数字和文字表示的金额之间有差异，则以文字金额为准，并对数字做相应的修正；

5、投标人应在报价表中标明是否响应招标方付款条件，若不能响应需详细注明。

6、投标人应在报价表中标明是否响应招标方质保期限要求，若不能响应需详细注明。

7、投标报价应注明有效期，有效期应与投标有效期相一致。

8、明显偏离市场行情的报价要视为无效。

九、投标文件的递交
   1、投标文件有密封与标记                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

投标文件必须规范填写并加盖投标人公章，密封后在密封袋上封口处加盖投标人公章。

2、投标截止日期

     投标文件应在投标截止日期以前送达到指定地点，一切迟到的投标文件都将被拒绝。如因特殊客观原因，投标人应于投标截止日前通告招标人，并得到其同意者除外。
   3、投标文件的补充、修改和撤回

（1） 投标截止日期前，投标人可以书面形式向招标人对业已递交的投标文件提出补充和修改，相应部分以最后的补充和修改为准。该密封材料应密封，投标人代表签字并加盖公章。

（2）投标人不得在投标截止日期至投标有效期满前撤回投标文件，否则其投标无效。

十、无效投标
发生下列情况之一者，视为无效投标。

投标人的资格、条件不符合国家有关规定和《招标公告》要求的。

投标人企业资质不全或无资质的。

未加盖投标人公章及未经法定代表人或者法定代表人的委托人签字的。

投标文件未按规定密封或投标文件未按规定加盖公章和签字。

投标文件的主要内容不全或者关键字迹模糊、无法辨认的。

投标文件未按规定格式、内容填写或与招标文件有严重背离的。

超过招标文件规定的项目完成期限的。

附有招标人不能接受的条件的。

在投标文件中有两个以上的报价，且未明确哪个报价有效。

明显不符合技术规格、技术标准要求的。

以联合体方式投标而无共同投标协议的。

投标文件载明的货物包装方式、检验标准和方法等不符合招标文件要求的。

以他人名义投标的。

未按招标文件要求提交投标保证金或者提供其他形式担保的。

投标人串通投标、弄虚作假或者以行贿、欺骗等不正当手段谋取中标的。

其他不符合招标文件实质性要求的。

十一、投标人保证
１.投标价不超过其在国内市场的价格以及其在需方相同地域的价格。若违反保证，招标人有权终止合同并要求偿还多付的款项。

２.投标人对招标文件的所有问题和要求的回答应是肯定的、真实的、准确的。

３.投标人应按要求准时递交文件，参加开标，否则后果自负。提交的文件将给予保密，但不会被退回。

4.投标人应对产品质量、质保期及修理完成时间作出明确承诺。

十二、相关要求

1、付款条件：维修完成，验收合格，发票入账三个月后付90%，10%质保一年，无异议付清，2万元以上承兑，2万元以下电汇。付款方式以招标公告要求为准，原则上不允许变更，无法接受付款方式的，视为弃标。
2、修理及交货地点：芜湖新兴铸管有限责任公司三山工业区现场。

3、质保期限要求：一年。

十三、评标标准

由评标小组评分，按分数进行当场淘汰和保留。

十四、资质要求

投标单位需具有锅炉、压力管道及压力容器检修安装资质及相关业绩。

报价表：

	项目
	具体内容
	不含税报价
	备注

	一、 锅筒
	拆除锅内装置，拆除安全阀接管处保温并将角焊缝打磨至露出金属光泽；
	
	

	
	拆除进水套管处保温并将角焊缝打磨至露出金属光泽；
	
	

	
	拆除下降管接管处保温，
	
	

	
	并打磨焊缝及周边100~150mm范围至露出金属光泽；
	
	

	
	打磨锅筒内部安全阀、给水管孔至露出金属光泽；
	
	

	
	打磨锅筒内纵环焊缝及两侧500mm至露出金属光泽（交叉焊缝必须在内）。
	
	

	二、 炉膛
	1、卫燃带上方耐火材料与光管交界处
	
	

	
	2、折焰角上下部弯头处
	
	

	
	3、炉膛出口凝渣管处，炉膛出口中心；
	
	

	
	4、屏式过热器上部、中部、下部对接处； 
	
	

	
	5、屏式过热器与炉膛出口平行处；
	
	

	
	6、前、后屏式过热器之间须搭设可供检验用脚手架；
	
	

	
	7、后屏与过热器之间须搭设可供检验用脚手架；
	
	

	三、水冷壁集箱
	1、拆除前后水冷上集箱吊耳处保温，并打磨吊耳护板角焊缝处至露出金属光泽；
	
	

	
	2、拆除后水冷壁一处、左水冷壁二处汽水引出管管座处保温并将角焊缝打磨
至露出金属光泽；
	
	

	
	3、割除前水冷下集箱及左水冷下集箱一侧手孔进行内部检查，并拆除该处附近保温并将焊缝处打磨至露出金属光泽。
	
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	四、过热器、再热器、集汽集箱
	1、拆除侧包墙上集箱（前）及侧包墙上集箱（后）集箱端盖处保温各一处，
集箱吊耳及蒸汽引出管管座处保温各一处，并打磨焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	2、拆除前、后屏集箱各一的保温，并打磨吊耳角焊缝、管座角焊缝、端盖对
接焊缝至露出金属光泽。
	
	

	
	3、拆除集汽集箱出口环焊缝处保温并打磨至露出金属光泽；拆除安全阀管座、蒸汽引入管管座（一处）保温，并打磨焊缝至露出金属光泽。
	
	

	五、省煤器集箱
	1、 割除主省煤器进口集箱手孔，
	
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	
	2、拆除主省煤器进口集箱管座处保温一处并打磨至露出金属光泽
	
	

	六、减温器集箱
	1、割除一级减温器、二级减温器（左）、再热器减温器检查手孔；
	
	含脚手架、焊接、检测、热处理

	
	2、拆除一级减温器减温水管至进口蒸汽连接管处保温，打磨筒体焊缝及蒸汽连接管角焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	3、拆除二级减温器（左）一侧端盖处保温，并打磨端盖与筒体连接焊缝至露出金属光泽；
	
	

	七、蒸汽连接管
	1、拆除水冷壁上集箱至锅筒汽水连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	2、拆除锅筒至顶棚过热器进口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	3、拆除中隔墙出口集箱至包墙出口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	4、拆除前屏至一级减温器蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	5、拆除后屏至高温过热器入口集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	
	6、拆除高温过热器出口集箱至集汽集箱蒸汽连接管一处弯头（含焊缝），打磨弯头背弧面及焊缝至露出金属光泽；
	
	

	总计
	
	


税率：               

报价单位：
工期：


