
	产品型号
	CZ一体80-300

	产品技术特点简介

	1、C/Z快速换型
	通过旋转墙板上换型装置，实现短时间内不用更换零部件即可完成C型钢与Z型钢的快速换型，使同一台设备既可生产C型钢也可生产Z型钢

	2快速换型
	设备通过单侧整体移动实现换型，与传统更换轴套相比省去更多的时间和人力，且整体移动更为精准。换型时通过移动模块（可选手动与电动）调整到标示刻度上即可完成换型，无需计算与测量（5分钟内可完成）

	3无极剪切
	当设备为成型后剪设计时，无极剪切可实现调整刀具到相应尺寸（刀具上有刻度标识）无需更换刀具即可实现不同型号的板型的剪切（3分钟内可完成）

	产品配置等相关参数

	机型
	QCZ300成型前剪切、冲孔
	HCZ300成型后无极剪切、冲孔

	成型主机
	进料、整平、冲单孔与冲双孔系统、前剪切系统、成型主机、较直机构
	进料、整平、成型主机、较直机构、冲单孔与冲双孔系统、无极剪切系统

	控制台
	工业电脑控制台PLC、变频器、行程开关等
	工业电脑控制台PLC、变频器、行程开关等

	驱动类型
	三相异步电机/液压马达(可选)
	三相异步电机/ 液压马达(可选)

	功率
	成型机15KW、液压7HP
	成型机15KW、液压7HP

	C板型规格
	1、宽度(80-300)之间任意变换

2、腰高(30-80)之间任意变换

3、小边(10-25)

4、板厚t（1.5-3.0）可调;
	1、宽度(80-300)之间任意变换

2、腰高(30-80)之间任意变换

3、小边(10-25)

4、板厚t（1.5-3.0）可调;

	Z板型规格
	1、宽度(100-300)之间任意变换

2、腰高(35-80)之间任意变换

3、小边(10-25)

4、板厚t（1.5-3.0）可调;
	1、宽度(100-300)之间任意变换

2、腰高(35-80)之间任意变换

3、小边(10-25)

4、板厚t（1.5-3.0）可调;

	出板速度
	10米/分钟-15米/分钟（根据打孔数量，打孔数量超过5组速度略低）
	10米/分钟-15米/分钟（根据打孔数量，打孔数量超过5组速度略低）

	轧辊材质
	Gr15(轴承钢)热处理后镀硬铬
	Gr15(轴承钢)热处理后镀硬铬

	放料配置
	单头放料机
	单头放料机

	选配件
	成品托料台、防护罩
	成品托料台、防护罩

	外形尺寸、重量
	10000*1200*1500（mm）  约：9（t）
	10000*1200*1500（mm）  约：9（t）
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