螺杆式空压机余热利用节能方案
一、螺杆空压机余热节能利用技术方案介绍：
正值党中央提出建设“资源节约型、环保友好型”和谐社会之际，我们成功开发出：节能环保的螺杆式空压机余热利用工程，作用于企业职员福利生活热水加热，不需运行费用，一次投资就可以得到取之不尽的生活热水。
螺杆式空压机长期连续的运行过程中，把电能转换为机械能，机械能转换为热能，在机械能转换为热能过程中，空气得到强烈的高压压缩，使之温度骤升，这是普通物理学机械能量转换现象，机械螺杆的高速旋转，同时也摩擦发热，这些产生的高热由空压机润滑油的加入混合成油/气蒸汽排出机体，这部分高温油/气流的热量相当于空压机输入功率的1/4，它的温度通常在80℃（冬季）－100℃（夏秋季），这些热能都由于机器运行温度的要求，都被无端地废弃排往大气中，即空压机的散热系统来完成机器运行的温度要求。
螺杆式空压机余热利用工程并非简单和传统的冷热交换形式，采用同程截流式反串使冷热交换效果大增到1.8－2.0倍。余热工程产出的企业职员生活福利热水，严冬也可加热到≥50℃，夏秋季节≥65℃。从而解决了企业主为福利生活热水长期经济支付的沉重负担。
在没有安装应用空压机余热利用工程的企业，多数必不可少的生活热水都采用燃油锅炉供应热水，而且必须是限量定时供给。从调查二十几家企业的供水资料显示：就是采用节能型的燃油锅炉烧水，人均每天的热水费用是：冬天0.8元/人，夏天0.5元/人，平均为：0.65元/人，月支付19.5元/人，热水供应期按每年8个月算，一名职员的年供热费用是：156.00元/人8个月，一个1000人的企业光供热水一项经济支付就达156000元。使用空压机余热利用工程，从而可以得到方便可观的经济实用价值。
二、使用螺杆空压机余热利用节能技术您可收到的八大优势：
1、零运行成本：不烧油、煤，不耗电，利用螺杆空压机余热热能，完全没有运行成本（公司研发专利技术）。
2、低成本投入：安装螺杆空压机余热利用工程马上见效，无需投入其它热水设备，从你的决定开始，省钱马上变成现实。
3、不受天气影响：只要空压机运行，即可供应热水。
4、降低空压机运行成本，提高空压机运行效率：减少空压机散热风扇运行电耗，延长空压机保养周期，提高空压机的使用寿命，。
5、效益顯著：1台30HP螺杆式空压机可解决（150-400）人的热水供应，1台50HP螺杆式空压机可解决（200-600）人的热水供应，1台100HP螺杆式空压机可解决（500-1200）人的热水供应，完全没有后需运行成本。
6、符合环保要求：节能、安全、卫生、方便。
7、性能及优点：不烧油、不烧电、环保、节能、降耗。
8、产品用途：工业生产上热水供应及工厂职员生活上的热水供应。
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三、使用螺杆式空压机余热利用节能五大特点：
1、节能、安全、卫生、方便、实用，完全没有运行成本：螺杆空压机余热利用工程与燃油锅炉比较，无污染、一氧化碳、二氧化硫、黑烟和噪音、油污对大气环境的污染。一旦安装投入使用，只要空压机在运行，企业职员就随时可以提取到热水使用。不必定时定量供应，系统较大的企业还可以满足企业职员在冬季使用热水来洗涮衣服、被褥。为创建资源节约型环境友好型企业奠定基础。
2、经济运行，提高空压机的运较效率，实施空压机的经济运转：多数空压机制造厂家出厂机组设定风扇运转温度为85℃启动散热。安装余热回收系统后设定的运行温度在85℃以内，可以降低散热风扇运转时间。一般风冷空压机都在80－96℃间运行，空压机余热利用工程足可以使空压机温度降8－12℃其降幅都在4－8%，夏天更徍，为此它的经济效益就更显著了。
空压机散热风扇每天可节省电费图表：
	空压机/风扇功率
KW/HP KW
	产气量m3/min
	风扇功率KWH/天
	85℃以内节省电度KWH/天
	0.65元/KWH
电费（元）/天

	15/20 1.1
	2.4
	26.4
	26.4
	17.16

	22/30 1.1
	3.5
	26.4
	26.4
	17.16

	30/40 1.5
	5.1
	36.0
	36.0
	23.4

	37/50 1.5
	6.2
	36.0
	36.0
	23.4

	45/60 2.2
	7.5
	52.8
	52.8
	34.32

	55/75 2.2
	10.0
	52.8
	52.8
	34.32

	75/100 3.0
	13.0
	72.0
	72.0
	46.80


3、空压机工作温度的降低，减少了机器的故障，延长了设备的使用寿命，降低了维修保养成本，增大了机油、机油隔、油气分离器更换时限，相应延长更换期限：螺杆空气压缩机的主要费用，一是运行费用，属于高成本设备，其次是耗材的更换（机油、机油格、油气分离器）。例如：一台37KW/50HP螺杆式空压机的保养一次耗材费用大约4700元，使用周期为3000H，耗材费用1.56元/小时。在80－84℃间运行的空压机，耗材的使用同期可延长35%，即4050H，延期后的耗材费用是1.16元/h。空压机在85℃内运行，防止机油乳化、积碳现象降低，二者是严重影响油格、油气分离器寿命性能的致命因素。如果乳化，碳化颗粒超常将堵塞机油隔、油气分离器，严重影响机器的运行，使内压剧增，电机功率超负荷，机体温度超高，后果是多耗电能，机器烧毁和引发火灾。
4、余热回收系统可安装于任何螺杆式空压机，对空压机的运行维护保养无影响：
空压机余热回收系统参数
设计运行耐压：油/气侧：10.0kg/cm2；水侧：22.0 kg/cm2
设计试验压力：油/气侧：20.0kg/cm2；水侧：30.0 kg/cm2
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设计耐热温度：油/气侧：160℃；水侧：100℃设计水温热度：55-70℃ 
5、其它说明：
A、热水供应采用中央集中自动控制系统，实现水温、水位、补水、供水等的全
自动控制，无人值守运行，使用维护管理非常简单。
B、保温水箱要求保温效果良好，24小时降温小于10℃。
四、螺杆空压机余热利用系统与其它热水系统经济效益对比（500人用水为例）
	供热方式效用
	空压机余热利用
	太阳能（配空气源热泵辅助）
	燃油锅炉
	电热水器
	空气源热泵

	用水人数/用水量
	500人，10吨/天
	500人，10吨/天
	500人，10吨/天
	500人，10吨/天
	500人，10吨/天

	规格
	总功率为80匹的空压机，10立方米水塔
	112平方米，10立方米水塔
	60KW，5立方米水塔
	20万大卡，5立方米水塔
	10HP，10立方米水塔

	一次投资
	25000
	135000
	50000
	25000
	60000

	供热程度
	不定时不限量
	定时、限量
	定时、限量
	定时、限量
	定时、限量

	运行费用/年
	0.00
	15000（电费0.9元计算）
	100800(油费6.2元计算)
	138000(电费0.9元计算)
	34600(电费0.9元计算)

	对比总结
	空压机余热相对于太阳能，有投资低且无运行费用的优势；相对于燃油锅炉和电锅炉，则在不超过半年的时间内收回投资；相对于空气源热泵，可在不超过一年的时间内收回投资。在收回投资以后的时间内，贵公司每年都可节约大量的资金，从而解决了企业为福利生活热水长期经济支付的沉重负担。


五、空压机余热利用的技术参数及热水产量表：
	空压机功率KW/HP
	油/气流量

L/min
	水流量L/H
入口水温℃
	交换器出水温度℃
	出水

温度℃
	可产热水

L/使用人数

	15/20
	40
	500
	20
	55-65
	42-45
	4000/100-300

	22/30
	58
	700
	20
	55-65
	42-45
	5600/150-400

	30/40
	80
	800
	20
	55-65
	42-45
	6400/160-450

	37/50
	98
	1000
	20
	55-68
	42-46
	8000/200-600

	45/60
	120
	1300
	20
	55-68
	42-46
	10400/260-750

	55/75
	146
	1600
	20
	55-70
	42-50
	12800/320-900

	75/100
	200
	2500
	20
	55-70
	42-50
	20000/500-1200


六、螺杆空压机余热利用工程系统原理图（一）
螺杆式空压机余热利用工程系统原理图（一）
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