技术要求
1、工程概况

通辽热电有限责任公司现有6、7号2×130t/h锅炉，采用四角切圆燃烧，设计燃用烟煤。锅炉由杭州锅炉厂生产，设计燃用褐煤，采用风扇磨直吹式制粉系统，四角直吹式浓淡煤粉燃烧器。6、7号锅炉长期运行存在前墙保温震动严重，刚性梁变形，存在安全隐患。
2、施工范围

1、6、7号锅炉前墙保温治理，2、6、7号锅炉水冷壁刚性梁治理。
3、技术要求

1、 锅炉前墙保温必须采用优质的硅酸铝板和硅酸铝粘,外部包化妆板，化妆板厚度0.75毫米。

2、 保温材料进厂后必须进行检查验收，保温材料必须具有产品质量证明书和出厂合格证明书。其规格、性能必须符合设计文件的要求。保温材料保管时，必须具有防雨、防潮的措施。堆放时材料应按品种、规格、厚度等分类堆放整体。其堆放高度不宜超过2米。
3、 锅炉保温时保温钉、销钉、保温支撑件、保温固定件等开始施工。锅炉本体的保温钉、销钉一般为立面每平方米6个，底面不得少于8个，材料规格为φ4mm的圆钢，钩钉安装为点焊试，但焊接必须牢固。钩钉形状须“L”型。本体外保护层固定件的安装采用∠40*40的角钢做支架，长度应根据实际情况而定。采用焊接法进行固定，然后采用∠40*40的角钢做内圈安装在支架上。焊接时必须具有专业合格的焊工进行施焊，并且不得对设备本体有伤害。
4、 锅炉本体内保温层平壁采用硅酸铝板，形状复杂部位采用硅酸铝毡。保温厚度大于100 mm时应分层敷设，保温层应拼接严密，一层应错缝，二层应压缝，方型设备四角保温应错接，层与层之间不得有空隙。缝隙必须采用软质保温材料冲填，并且帮扎牢固。形状复杂的部位应采用铝皮做保护层。锅炉本体外保温层采用压型板厚度为100mm，材料为镀锌铁皮，规格为V-125型。安装时上下搭接应为50 mm左右，左右搭接为一瓦楞。瓦楞线条必须上下垂直、平整，横间每隔一瓦楞方一个采钢螺丝，规格为M5.5*2.5mm。四角、上下等部位应做好防雨措施，并用铆钉与外圈箍扁钢固定，规格为φ5*25 mm，纵向每150 mm，用一个铆钉固定，不允许有局部脱壳、松动现象等。所有的压型板采购时都必须采用定性尺寸。具体的尺寸以实际测量的为准。
5、6、7号锅炉前墙保温治理及炉水冷壁刚性梁治理后，保证不震动。
4、工期要求

安装工期20天。

