旋转压实仪操作规程
一、电源启动和关闭

电源启动程序，打开电源稳压器开关后，再打开旋转压实仪开关。

二、参数的设定

根据交通量的情况设定#ofgyvations:205初始压实数设定为：9

三、高度的校正

1、把标准试件（高度为114.33mm）放入钢模内，试件上面放两张特制的圆形纸片，再把钢模放入旋转压实仪内。

2、点击菜单CALIB，选取高度修正功能，点击“2”，再点击Entev，按提示操作即可。

3、高度修正需几分钟时间，修正完毕，压力锤到位后，点击“Yes”键，打印高度修正数据。

4、打印完点击“No/cE和ESC建，回主菜单。

四、旋转压实操作

1、经高度修正后的钢模提前预热，装模前放一张标准纸片，钢模内壁涂刷防粘油。

2、把拌和好的沥青混合料放放经高度修正的钢模内，再放一张标准纸片于混合料顶部；

3、把钢模放入旋转压实化内，关好波璃门，再点击“sbar”键，启动旋转压实程序，旋转压实仪自动旋转压实成型；

4、旋转完毕，把钢模放入脱模器内脱模即可。

五、数据打印及传输

前提，电缆线连好打印机和电脑。

1、点击功能键“↓”，选取“3-output”，进入数据存贮栏。

2、存贮栏内最多有6组数据，点击“↓”或“↑”键，选取数字1-6进行相应的打印及传输。

六、注意事项

1、钢模放入旋转压实仪内，钢模外边缘有一标记线，必须对准压实仪上的标记线。

2、正实试验时遇到突然停电应迅速进行电源关闭程序。

