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1 废气污染防治措施 

1.1 废气污染物防治措施方案 

根据工程分析可知，建设项目废气主要为有组织废气及无组织废气。

本项目有组织废气主要为烘干和固化过程中天然气燃烧产生的废气；无

组织废气主要为静电粉末涂装无组织挥发的颗粒物。 

（1）有组织 

有组织废气主要为烘干炉和固化炉燃烧天然气产生的废气（SO2、

NO2、烟尘），涂装线共设 4 根排气筒，P1-1#、 P1-2#为烘干设备排气筒，

P2-1#、 P2-2#为固化炉燃烧废气排气筒；涂装线固化和烘干废气通过各

自排气筒直接达标排放。 

（2）无组织 

本项目无组织废气为静电粉末涂装设备产生粉尘通过其自带旋风除

尘+滤芯过滤装置处理后车间无组织排放的废气。 

1.2 废气收集方案 

项目产生的天然气废气由天然气废气管道通过 P1-1#、P1-2#、

P2-1# 、P2-2#排气筒直接排放。 

项目静电粉末涂装通过人工在密闭车间内进行喷涂，喷粉设备产生

粉尘通过其自带旋风除尘+滤芯过滤装置处理后（去除效率为 99.0%）车

间无组织排放。 

项目废气治理工程废气收集设计符合《大气污染治理工程技术导则》

（HJ 2000-2010）中相关要求，其废气收集方案合理。 

1.3 处理效果分析 

根据废气处理工艺，有组织废气通过排气筒直接排放，无组织废气

各处理单元处理效果分析见表 1-1。 
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表 1-1 无组织废气各处理单元处理效果分析 

排气筒 
污染源 

名称 

排气量 

m
3
/h 

污染物

名称 
产生量 

处理构筑物名

称 
排放量 

去除 

效率 

生产车

间 

静电粉末

涂装废气 
8000 粉尘 20 

自带旋风除尘+

滤芯过滤装置 
0.2 99.0% 

 

1.4 大气污染物防治措施技术经济可行分析 

（1）静电粉末涂装废气 

静电粉末涂装过程是在喷粉房内进行，该房体为密闭式，且呈负压，

通过风机将方喷粉房内没有喷上工件的粉末吸入回收系统，通过其自带

旋风除尘+滤芯过滤装置处理后车间无组织排放。 

静电粉末涂装过程产生的粉尘通过旋风+滤芯二级回收系统，粉末回

收率可达 99.0%以上。粉末在旋风中分离落入底部的粉斗中，由供应商

回收利用。滤芯过滤器中设有连续可调的脉冲反吹装置，压缩空气按设

定的脉冲间隔和脉冲宽度，不断地由内向外喷吹，使滤芯得以清理，有

效地保证了回收效果。 

旋风+滤芯除尘器是一种高效组合除尘器，工艺技术成熟可靠，是常

用的干式除尘工艺。根据厂家提供资料，本项目静电粉末粒径 0.9-1.1µm

为 0.02%、大于 1.1µm 为 99.98%，旋风除尘+滤芯过滤孔径≤1µm，经过

旋风+滤芯除尘器处理，去除效率大于 99.0%。旋风+滤芯除尘器附属设

备少，适宜捕集比电阻高的粉尘，动力消耗少，性能稳定可靠，对负荷

变化适应性好，运行管理简便。 

综上，项目废气处理工艺成熟，系统运行稳定，管理方便，治理措

施技术稳定可靠、经济可行，本项目工艺废气经有效处理后，各污染物

的排放浓度和排放速率均远小于相应的排放标准要求，废气防治措施可

行。 
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2 水环境保护措施论证 

2.1 水污染物防治措施方案 

本项目用水主要为生产用水和生活污水。生产废水环节主要为预脱

脂废水、脱脂废水、脱脂后水洗、硅烷化处理后水洗等工序用水，生产

废水经过项目废水处理设施处理后 50%回用，项目剩余的 50%生产废水

经过租赁方已建废水处理设施处理后和厂内生活污水一起由租赁方污

水排口排入周行污水处理厂。 

2.2 水污染物防治措施技术经济可行分析 

1、生产废水处理可行性分析 

项目生产废水处理工艺流程见图 2.2-1 和图 2.2-2。 

中间水池1

混凝气浮池

生产废水

调节池 干污泥委外处理

集水池

污泥池

压滤机
压滤液

NaOH
H2SO4
PAC

NaOH
H2SO4

污泥

出水达到预处理标准 出水未达到预处理标准

接入回用系统处理回用 接入混沉系统处理排放  

图 2.2-1 废水预处理工艺流程 

 

风机曝气 

PAC 
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图 2.2-2 废水深度处理工艺流程 

生产废水通过车间收集系统进入调节池，通过鼓风曝气使生产废水

在调节池均值质量，保证后续处理系统的稳定运行。 

混凝气浮工艺对生产废水的 pH 有一定要求，生产废水来自不同产

线，pH 在 5~10 之间波动，投加 NaOH 和 H2SO4使得生产废水 pH 调节

至 8 后，通过投加絮凝剂 PAC 把废水中形成沉淀的 COD、石油类、SS

通过重力的作用去除。 

完成絮凝反应的生产废水进入气浮池区进行泥水分离，上清液自流

进入中间水槽，污泥通过刮渣机排入污泥池，生产废水经过混凝气浮处

理后 COD、石油类、SS 大部分被去除，基本达到排放标准。污泥通过

压滤作用脱水减量，委外处理。 

混凝气浮池出水在中间水池 1 调节 pH 至 6.5~7.5 后，通过砂滤池+

碳滤过滤后，水中的 COD、SS、等水质指标下降，出水进入中间水池 2。 

中间水池 2 出水进入反渗透系统。根据进水盐分浓度及回用目标，

反渗透系统设计除盐率 75%，产水率 50%，满足回用要求的淡水进入回

用水池，淡水水质满足《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T 

19923-2005）表 1 中工艺与产品用水水质标准，水量满足生产需要；浓

水进入混凝沉淀池。 

通过水处理混凝剂和助凝剂的作用把浓水中的 COD、SS 等去除，

沉淀池

反应池 KDXAP-7
KDZN-7

保安过滤

回用水池

市政污水管网出水达标回用

浓水

碳滤池

砂滤池

中间水池2

反渗透

预处理出水

反冲洗进水

反冲洗进水

至调节池

浓水
至污泥池

 

沉淀池

反应池 KDXAP-7
KDZN-7

保安过滤

回用水池

市政污水管网出水达标回用

浓水

碳滤池

砂滤池

中间水池2

反渗透

预处理出水

反冲洗进水

反冲洗进水

至调节池

浓水
至污泥池

 

浓水 

进污泥池 

PAM PAC 

阻垢剂 混凝池 絮凝池 

沉淀池 
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保证出水达标排放。 

（2）污水处理效率 

污水处理设施对废水中污染物去除率见表 2.2-1。 

表2.2-1 废水中污染物去除率设计参数 

效果 

项目 
进水 mg/L 出水 mg/L 去除率% 

COD 478.00 200 58.16% 

SS 297.79 200 32.84% 

石油类 30.49 20 34.40% 

氟化物 3.88 3 22.68% 

（3）废水治理措施经济技术可行性 

本项目废水处理工艺流程属于常规工艺，工艺参数易控制，废水处

理工艺成熟，根据同类企业污水处理设施运行结果，废水 50%可回用于

生产，项目剩余的 50%生产废水经过处理废水设施处理后和生活污水排

入周行污水处理厂。 

本项目废水处理依托租赁方江苏通润装备科技股份有限公司已建废

水处理系统进行处理。江苏通润装备科技股份有限公司主要从事工具箱

的研发、生产和制造，其废水主要为喷粉前处理工序清洗废水，废水产

生环节的生产工艺及原辅料使用情况均与本项目相同，本项目的废水产

生源强与依托方类似；江苏通润装备科技股份有限公司目前废水处理系

统设计日处理能力为 1000t/d，其生产废水产生量位 784t/d，本项目生产

废水产生量为 167t/d，本项目产生的生产废水可依托现有废水水处理站

进行处理。 

本项目依托租赁方的废水处理费用包含在租赁费用中，根据企业预

估，本项目的废水处理费用与公司生产成本和产值相比很小，企业可以

接受。 

因此，本评价认为本项目依托江苏通润装备科技股份有限公司已建

废水处理设施处理生产废水是可行可靠经济合理的。 

2、区域污水处理厂接纳本项目废水可行性分析 

（1）污水处理厂概况 

周行污水处理厂污水处理设计总规模为 4.0 万吨/日，分二期建设，
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在建项目为一期工程，建设规模为 2.0 万吨/日。周行污水处理厂自 2012

年 12 月正式投入运行以来，污水处理设备运转良好，日平均处理污水量

为 0.74 万立方米。采用“水解沉淀池+曝气生物滤池”处理工艺。污水

处理厂尾水排放标准执行《太湖地区城镇污水处理厂及重点工业行业主

要水污染物排放限值》（DB32/T1072-2007）及《城镇污水处理厂污染物

排放标准》（GB18918-2002）中的一级 A 标准，尾水排入常浒河。 

污水处理工艺流程见图 2.2-3。 

 

图 2.2-3  周行污水处理厂一期工程工艺流程 

（2）接纳项目废水处理可行性分析 

本项目排放的污水主要为生产废水和生活污水，废水总排放量为

84.7t/d，污水水质简单，水质达到周行污水处理厂的接管要求可以直接

接管，不会对周行污水处理厂正常运行造成影响。周行污水处理厂污水

处理设计总规模为 4.0 万吨/日，分二期建设，一期工程已建成，建设规

模为 2.0 万吨/日。日平均处理污水量为 0.74 万立方米。同时，污水管网

已敷设至本项目所在地。本项目生活污水直接接入周行污水处理厂完全

可行。 

3 营运期声环境保护措施论证 

本项目主要噪声源涂装设备、风机、水泵等设备产生的各类噪声，

噪声源声级范围集中在 75～85dB(A)。 

针对项目噪声源的特点，建设方拟采取以下噪声防治措施： 
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（1）生产设备噪声控制 

合理布置噪声源，将生产设备均布置在厂房内，通过选用低噪声设

备及加装建筑隔声围护结构、隔声门窗等措施，将有效的降低设备噪声

对生产区域和其他场所的影响。 

（2）风机噪声控制 

风机噪声频谱呈宽带特性，一般由空气动力性噪声和机械噪声组成，

以空气动力性噪声为主。空气动力性噪声由旋转噪声和涡流噪声组成，

主要从进气口和排气口辐射出来，机械噪声主要从电动机及机壳和管壁

辐射出来，通过基础振动还会辐射固体噪声。噪声控制主要采用消声器

和隔声及减振技术。 

①安装消声器：在进气和排气管道上安装适当的消声器，消声器类

型可选择阻性片式、折板式、蜂窝式以及阻抗复合式等，消声器可使噪

声源强降低 10dB(A)以上。 

②设置隔声房：将风机封闭在密闭的厂房内，并在基座下加装隔振

器，使从风机机壳、管道、机座以及电动机等处辐射出的噪声被隔离。 

③管道包扎：为减弱从风管辐射出来的噪声，可用矿渣棉等材料对

管道进行包扎，隔绝噪声由此传播的途径。管道与设备连接采用橡胶接

头(由设备配套)。 

（3）泵类噪声控制 

泵类设备噪声主要来自液力系统和机械部件。液力噪声是由液体中

的空穴和液体排出时的压力、流量的周期性脉动而产生的，机械噪声是

由转动部件不平衡、轴承不良和部件共振产生的。一般情况下，液力噪

声是泵噪声的主要成份。本项目将通过设置隔声房和采用减振基础的方

式，水泵吸水管和出水管上均加设可曲绕橡胶接头以控制其噪声。 

通过上述降噪措施后，噪声源声级可大大降低，通过噪声预测厂界

噪声环境都能达标，可见采取的措施技术可行。 
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4 营运期固废污染防治措施论证 

项目固废主要包括一般固废、危险固废。 

危险固废为废溶剂桶以及废水处理站污泥、废滤芯等。废溶剂桶由

供应商回收，其余危险固废均委托有资质的单位处理。 

一般固废为回收粉末，由供应商回收。 

为避免生产过程中产生的危险废物对环境的危害，建议采取以下措

施： 

（1）在收集过程中要根据各种危险废物的性质进行分类、收集和临

时贮存，便于综合利用或者处置，不能将不相容的废物混合收集贮存，

危险废物与其他固体废物严格隔离。 

（2）运输过程中注意不同的危险废物要单独运输，并由有资质的公

司进行运输，以免在运输途中发生危险废物的泄漏，从而产生二次污染。 

（3）所有纳入危险废物范畴的固体废物，均应贮存在企业内的危废

储存场内，储存场地设置应符合《危险废物贮存污染控制标准》

（GB18597-2001）的专用标志。贮存容器应按照《环境保护图形标志

(GB15562－1995)》的规定设置警示标志，并且标明废物的特性。装载液

体、半固体危险废物的容器内应留有足够空间。贮存场应设置集排水和

防渗漏设施，并符合消防要求。废物贮存设施周围应设置围墙或其它防

护栅栏，并配备通讯设备、照明设施、安全防护服装及工具，并设有应

急防护设施；废物贮存设施内清理出来的泄漏物，一律按危险废物处理。 

本项目固体废物综合处置率达 100%，在落实好危险固废安全处置的

情况下，不会造成二次污染，不会对周围环境造成影响，其固废防治措

施是可行的。 

5 污染治理投资和环保竣工验收清单 

表 5-1 中所列设施为本项目环保设施及“三同时”验收一览表。 
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表5-1  污染治理投资及环保竣工验收一览表 

项目名称 常熟通润装备发展有限公司新建金属制品加工项目 

类别 污染源 污染物 

治理措施（设施数
量、规模、处理能

力等） 

处理效果 

环保投
资(万
元) 

完成 

时间 

废气 

涂装工序 颗粒物 
旋风除尘+滤芯过

滤 

去除效率
99.0% 

10 

与本项目
同时设
计、 

施工、运
行 

烘干、固化 
烟尘、二氧化硫、

氮氧化物 
直排 —— 

废水 

生产废水 
pH、COD、SS、

石油类、氟化物 
依托租赁方 

满足回用和

接管要求 
5 

生活污水 
COD、SS、氨氮、

总磷 
/ 接管 

噪声 喷涂设备、风机、水泵噪声等 
采用低产躁设备、

厂房隔声等 
厂界达标 5 

固废 

一般固废 回收粉末 供应商回收 
综合利用 

安全处置 
5 

危险废物 
废溶剂桶、废水处

理站污泥 

有资质单位处理或

供应商回收 

绿化 依托租赁方 / 

/ 
事故应急
措施 

应急预案、灭火器等 / 

排污口规
范化设置 

依托租赁方 / 

总计  25  

 


