
HJ-109P喷砂机

很庆幸为您推荐除锈五金钢管钢材锈斑产品表面处理除锈喷砂机、大型除锈喷砂罐处理、油罐最适宜HJ-108P除锈喷砂机、109P喷砂机、除锈喷砂机外型尺寸：430mm直径设备除锈石油管道、塔吊翻新机械自动喷砂机、表面吊基塔吊表面新疆新旧氧化皮层移动开放式喷砂机、钢结构桥梁外围表面处理喷砂机、品牌：深圳龙岗惠捷喷砂机设备、喷砂罐、龙岗平湖惠捷喷砂设备厂家直销。
喷砂机设备特点：

1；本机型应用范围最为广泛.
2；本机型的工作主机、除尘箱有机结合为一体，操作简单易学。 

3；使用砂料类别：金刚砂、棕刚玉、白刚玉、玻璃珠、树脂砂、碳化硅等等。
3-1;设计新颖，操作方便，节省占地面积，消除环境污染, 加工效能好，能源消耗低；
3-2自动回砂，降低磨料消耗；
3-3主要部件采用优质进口件，使用寿命长。
	零件类型
	石莫砂粒度（mm）
	压缩空气压力

	厚3mm以上较大钢铁零件
	2.5～3.5
	0.3-0.5

	厚1-3mm的中型钢铁零件
	1.0～2.0
	0.2-0.4

	小型薄壁菱钢件
	0.5～1.0
	0.15-0.25

	小型薄壁菱钢件
	0.5～1.0
	0.15-0.25

	厚1mm以下的钢铁板金件、铝合金件
	0.5以下
	0.1-0.15


喷砂机设备有机械喷砂与空气压力喷砂两种。每一种又可分手工、半自动或连续自动多种方式，国内广泛使用的是手工空气压力喷砂机。它适用各种复杂形状的中、小型零件。
1.喷砂机设备金属零件的基本不受损坏，尺寸精度不会改变；

2.零件表面不受污染，磨料不会与零件的材为发生化学反应；

3.喷砂机可以很容易的处理凹槽，凹等难以接触的部位，多种粒度的磨料可以选择使用；

4.处理成本大幅度降低，主要体现在喷砂机工作效率的提高，能满足各种各样的表面光整要求；

5.能耗低，费用省；

6.喷砂机设备不污染环境，省去了环境治理费用
喷砂机的安装：

首先，在喷砂机安装过程中，喷砂设备的管道、接头等地方一定要安装牢固，做到保险安全。在工作的时候也要经常查看有无漏气和管道损坏的问题，严重磨损的管道应立刻更换，以防止爆开伤到周围的人；
　　其次，在喷砂机操作过程中，喷砂设备的喷枪绝对不能对向他人；
　　第三就是，在进行喷砂设备维修中，要注意将空压设备关掉，一定要让气管中的空气全部都放掉，才能进行维修或零件更换。加砂材磨料时，应将筒内的压缩空气排完，才可以打开顶盖；
　　第四，在喷砂的时候，操作者应穿戴头盔和专业喷砂工作服以及喷砂专用橡胶手套。特别是移动喷砂机和开放式喷砂设备的使用中；
　　第五，操作喷砂机者的喷砂头盔中的空气一定要经过过滤器过滤，气压一般调节到1.2Kg/cm2为宜;
　　第六，喷砂机工作中应及时打扫脚手板及结构上的砂粒，一定要注意防止滑到摔到。
喷砂机适用范围：
喷砂机是新型的表面处理加工设备，广泛应用于机械、锁具、电子钟表、眼镜、五金工具、模具、玻璃、陶瓷、工艺品、医疗器械等行业，可清除铸件毛坯、锻、冲压、焊、热处理及机加工零件的氧化皮、残渣和毛刺、玻璃立体雕刻、喷花等工艺。对钟表、眼镜等装饰物表面起到仿合金的美观效果。是目前较为理想的表面加工及处理设备。

怎么样选择喷砂机：
1.要看工件的大小，选择箱式喷砂机设备、移动喷砂机设备，以及自动喷砂机设备；

2.要看产品的形状，选择喷砂机的规格，一般一米以下的都有固定的规格，特别大的要订做或选择开放式的。

3.对产品表面要求程度，这个具体要看是用干喷或湿喷，如果是干喷的话，磨料的选择就很多，湿喷一般是玻璃砂等。

4.喷砂机的一些配件要熟悉，喷砂枪和喷砂手套是经常要换的东西，因为喷砂其实磨损很厉害。

喷砂机常见故障及排除方法。
	故障现象
	可能原因
	排除方法

	好的磨料进入吸尘袋
	新吸尘袋分离器调节带开口太大，

磨料太细
	一般使用8小时后可消除调小开口，

采用较粗的磨料

	磨料漏失在工作场地
	吸尘袋有孔洞或未夹紧
	更换吸尘袋，重新夹紧吸尘器

	喷砂时视野不清楚
	吸尘袋堵塞;

吸尘袋老化堵死：

 

回收管被堵塞：

 

气嘴孔太大

压缩空气压力太高
	振动吸尘袋

更换吸尘袋

拆卸回收管，检查堵塞原因：

孔径不能大于5.6mm

按推荐压力调地

 

	加工效能低
	压缩空气压力太小

喷嘴及气嘴太小

使用磨料已超过使用期限

(破碎的磨料及粉尘太多)
	调大压力

更换较大的喷嘴及气嘴

排空旧磨料，再装入新磨料

	喷出的磨料不均匀或脉动

 
	磨料太少

压缩空气压力太低

喷嘴堵塞

磨料潮湿
	添加磨料

调高压力

消除堵塞物

排空贮箱中磨料，装入干燥的磨料

检查气路中是否含水


设计依据：

1.GB\T5226.1-1996工艺机械电气设备安全，通用技术要求。

2.GB/T6988.1-1997电气技术用文件的编制第一本份，一般要求。

3.GB50171-1992电气装置安装工程盘，柜及二次回路接线实施。

设备性能：

产品说明： 
机身高度:1500mm
直径:600mm
容积:0.3立方米
工作压力 7bar(kg/cm2 ) 7帕(千克/平方厘米) 
喷枪数量:1
压缩空气流量:：2000m3h
型号HJ-1212A箱式喷砂机设备型号特点：喷砂压力按工艺要求可调，压力3-8bar不等，喷砂压力由调压阀控制调节，并有压力表显示。要求买方供应力0.5～0.8Mpa,流量约3m³/min以上的干燥压缩气源
1. 主机箱操作主盘引进美国技术研制、开发的磨料阀、气动磨料控制阀、喷砂气阀等，组成最先进、最可靠的压入式喷砂系统。
2. 磨料阀和磨料控制阀更精确地控制磨料流动，能任意调节出砂流量并随意迅速反应开启或关闭，不仅节省磨料，更达至极高的喷砂效率和极高的可靠性。
1 机体坚固耐用、放置平稳而移动灵活，操作简单方便、安全可靠，喷砂效率极高、冲击力强、打击点深，可控范围大，广泛应用于水工、船舶、闸门、石油、热喷涂、农用机械、钻井平台、钢结构、桥梁、大型模具、野外防腐、石材、玻璃、玻璃钢加工等行业。
开放式移动喷砂机系列
简介；本系列机型适用范围之广，可用于服饰和大理石同大型五金制品。例如钢结构、桥梁、船舶、罗马建筑、集装箱、大型模具、牛仔服裤、大理石等喷砂处理。
喷砂压力按工艺要求可调，压力3-8bar不等，喷砂压力由调压阀控制调节，并有压力表显示。要求买方供应力0.5～0.8Mpa,流量约3m³/min以上的干燥压缩气源
1. 所以元件引进欧美的最新技术研制、开发的磨料阀、气动磨料控制阀、喷砂气阀等，组成最先进、最可靠的压入式喷砂系统。
2. 磨料阀和磨料控制阀更精确地控制磨料流动，能任意调节出砂流量并随意迅速反应开启或关闭，不仅节省磨料，更达至极高的喷砂效率和极高的可靠性。
设备环保标准

根据《中华人民共和国环境保护标准》及《水排放标准GB 8978-1996》、《大气排放标准GB 16297-1996》、《噪声与振动标准GB 12348-90》等相关规定，本机各项环保指数均完全符合要求。
设备质保系统

为健全、完善我公司的质量保证体系，结合公司产品及各类工程设计，制造中的实际情况，对质量管理贯彻全面、有效的方针，特制定公司的质量保证大纲。
· 满足规定的需要和用途；
· 满足用户对产品质量的要求和期望；
· 符合国家和企业有关的技术规范；
· 价格合理，在竞争中获得良好的经济效益。
· 各生产部门均严格把关，所有出厂设备均需经多道多次多人检验。

售后服务：

产品免费质量保证一年（易损件除外），产品终身维护。    

● 接到用户维修电话后，全国范围内36小时到达现场进行维修。     

● 提供产品更新、功能改进的专业咨询服务。     

● 建立表面处理设备及产品零部件备仓库，满足用户在维护中更换零部件的需要

温馨提示：

以上设备常规尺寸设备均匀大量库存，我公司专业生产及定做自动输送式喷砂机械设备，也可以根据客户来图样非标定做设备，交换快捷。质量保证欢迎您来电咨询！
（本公司秉承“顾客至上、锐意进取的经营理念，坚持“客户第一”的原则为广大客户提供优质的服务）
