
其他产品 天工精密

底座材质
型号50，60 所以配件都是用铸铝 会
出现砂眼，其它品牌用的是6063的材
料。

所有型号都用6N01材料，6N01是日本进口
铝锭，硬度，力学性能都比较强，6063是国
内的材料，合金成份不均匀。

导轨
丝杆

用TBI丝杆  STAF导轨 用上银导轨  TBI丝杆

丝杆加工
方面

其他品牌的一般直线度是5-7个C

要求达到3个C ， 丝杆两头加工 其他牌子
是少了一道工序 就是上车床之后退火  而
天工是多一道工序磨外圆（保证端面的平行
度 防止跳动）

导轨方面 上磨床磨等高
多一道工序：导轨两边用线切割，不用砂轮
切

铝材加工
方面

其他牌子都是用铣床来加工端面 铣
床的行程最大是800mm 如超过一米的
话要出现二次装夹，也就是拼刀 。

是用加工中心来铣面 精度方面会更加高 用
行程长的更加有优势，一次性上大型3米龙
门铣床，只有一次装夹，保证质量，
1600mm行程能达到4个C

滑块方面
买回来与导轨组装好后，只要能流畅
的滑动，再相关检测就完成了。

滑块首先是钢珠换成日本进口钢珠，组装在
上银导轨上，并检测等高度，调解松紧度，
螺丝全用扭力板手上紧，达到滑块与导轨完
好结合。

皮带方面
用国产的皮带，国产的钢丝不均匀
使用过程中会产生灰尘。

用进口意大利的麦高迪的皮带。

检测方面 一般不会用三次元的检测仪器
用三次元的检测仪器（三维检测），一个工
件每一次用三次元的检测，至少都要几百块
的成本。
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