
齐鲁石化周边有着众多的小化
工厂，化工污水处理投资大、运行成
本高，严重影响着地方企业的发展。
齐鲁石化勇于担当社会职责，接收
了地方127家企业的污水处理。这些
化工厂的污水种类多，成分复杂，被
中石化集团公司定义为国内最难处
理的污水。为确保污水处理100%稳
定达标排放，齐鲁石化不断优化内
部运行，通过延伸管理和服务，积极
推广污染源细分等措施，制定出合
理有效的运行标准工况，确保接收
的地方化工污水达标排放。仅2014

年齐鲁石化为地方企业处理化工污
水超过200万吨，多年来累计为地方
企业处理排放污水超过千万吨。

齐鲁石化加大技术延伸服务力
度，积极协助临淄区化工企业增设
了污水预处理措施，协助19家地方
企业完成了26台自动在线监测仪的
安装，帮助外部企业实现了现代化
环保管理模式。协助淄博灵芝化工
有限公司实现废水分质处理、分质
排放，去年9月5日，该公司废水排放
实现了直排排海管线。此举减少污
泥滤饼产量5840吨/年，为该企业增
效263万元，同时还可节省排污费
420万元/年，为地方企业的发展消
除了环保瓶颈。

2014年，齐鲁石化塑料厂通过
实施和投用“造粒废水零排放”等项
目，新增25万聚乙烯产能情况下，全
年废水排放量却同比减排1 . 4 3万
吨，实现了“产能增加排放不增加”
的良好环保效应。

据了解，近年来塑料厂在抓产
能、上项目促发展同时，组织实施了
一系列环保工程，促使企业较好实
现“达标排放且废水等排放持续减
少”的生产环保目标。

如今来到该厂会发现：聚合装
置的造粒生产污水不再排出厂外，
可以回收并利用了，这得益于他们
之前实施完成的装置污水治理工
程。

该厂高压聚乙烯、聚丙烯等各
套聚合装置在生产中不可避免地产
生一些废水，而造粒废水成为生产
废水主要来源，不断地排向污水处
理工厂。为减少造粒废水排放，进一
步提高环保生产水平，该厂组织环
保技术人员将该问题作为一项环保
课题来重点调研攻关，在进行了装
置实地调研、聚合生产分析、污水取
样检测化验等工作后，他们认为造
粒废水主要污染物是固体悬浮颗粒
等轻污染物质，经过收集、过滤、澄
清等简单的处理工艺，就完全能实
现就地回收利用。

之后，该厂上马并投用了澄清
池、提升泵等设施，逐一完成了对4

套聚合装置的污水治理改造。如今
该厂从治理工程中受益，各聚合装
置的造粒废水不再对外排放，经过
简单处理，还能将其用于消防补水
和装置循环水使用，使企业节约了
可贵的新鲜水资源。

本报记者 王亚男 通讯
员 刘革 邢东顺

污水处理和脱硫装置保持
良好达标态势，建成投用的锅
炉脱硝设施运行正常，脱硝效
率均达到90%以上，烟气氮氧化
物浓度均控制在100毫克/立方
米以下，全年外排污水、锅炉烟
气SO2年度达标率均为100%。截
至去年12月31日，乙烯污水场
连续达标1530天，炼油污水场
连续达标1393天，橡胶总排连
续达标983天……齐鲁石化这
一串串成绩的取得，让人欣喜。
2015年，齐鲁石化还将继续加
大环保治理投入，积极实施碧
水蓝天专项治理行动。

“碧水蓝天”计划，是齐鲁
石化相应中国石化集团号召，
实施的环保计划。根据计划，从
2014年到2015年底，齐鲁石化将
投资13 . 6亿元，实施32个环保治
理项目。2014年，齐鲁石化以贯
彻落实新《环保法》为契机，牢
固树立“保护环境就是保护我
们自己”的理念，以“绿色山东、
生态淄博”建设为契机，加大环
保治理力度，强化环保管理，努
力打造环保示范企业，发挥央
企的示范引领作用。

安全环保处环保管理科李
伟告诉记者，在全体员工的共
同努力下，2014年，齐鲁石化投

资6 . 5亿元，先后完成了13台燃
煤锅炉脱硝、二催化烟气治理、
炼油厂装油台油气回收、乙烯
污水场污水回用等14个项目，
这些项目建成投用后，齐鲁石
化的燃煤锅炉、污水处理场按
照国家和山东省最先进的排放
标准，全部实现了达标排放。

成绩的取得并没有让石化人

自满。2015年，齐鲁石化还将有另
外10余个“碧水蓝天”项目建成投
用，届时，该公司的总量减排、达
标排放、异味治理、油气回收等8

方面工作将全面达到国家和地方
政府最严格、最先进的环保标准
和环保要求；二氧化硫、氮氧化
物、COD、氨氮等主要污染物将全
面大幅下降，明显改善员工工作

环境和区域环境质量。
通过提高自身的环保生产

水平配合地方政府环境治理的
同时，齐鲁石化发挥自身人才、
技术、设备优势，参与和支持地
方政府组织的环保宣传、环保
检查和污染物监测，以实际行
动履行央企的社会职责，与地
方政府共建一方碧水蓝天。

齐鲁石化“零容忍”态度抓安全环保

今今年年达达到到国国家家最最严严格格环环保保标标准准

帮助地方化工企业

处理化工污水

产能增加

排放却减少

多年来，齐鲁石化认真履行国有企业的经济责任、政治责任和社会责任，按照山东省、淄博市建设“绿色山东”、“生生态淄
博”的要求，始终坚持“安全高于一切，生命最为宝贵”、“保护环境就是保护我们自己”的安全环保工作理念，特别别是今年以来
贯彻落实集团公司“从严管理”要求，不断夯实HSE管理基础，着力打造安全环保示范企业，取得了良好的HSE业绩，为地方经
济的发展做出了应有的贡献。

“自从油气回收设施建成投
用后，装车台上的汽油味基本没
有了！”指着正在运转的设备，齐
鲁石化炼油厂第一装洗车间主任
邢保江对记者说。

邢保江和他车间的几十名员
工也因此成为齐鲁石化启动“碧
水蓝天”计划的第一批受益者。

启动“碧水蓝天”计划后，第
一个建成投用的项目就是炼油厂
第一装洗车间的油气回收装置。
过去，油品装车时油气大量挥发，
工作环境非常恶劣。油气回收设
施建成后，每年可以回收油气200

余吨，极大减少了工作环境中的
油气味，也消除了一个重大安全
隐患。

齐鲁石化认真履行国有企业社会责任

着着力力打打造造安安全全环环保保示示范范企企业业

2014年12月15日，齐鲁石
化最后一台燃煤锅炉——— 热
电厂6号锅炉烟气脱硝装置建
成投运。至此，齐鲁石化13台
燃煤锅炉脱硝装置全部建成
投运，并达标排放。

热电厂共有燃煤锅炉13

台，13台锅炉脱硝改造项目总
投资2 . 4亿元，是“碧水蓝天”重
点项目之一。2014年年初，该厂
本部8台煤粉锅炉脱硝装置开

建。5月16日，首台锅炉脱硝装置
投运，出口氮氧化物含量控制
在100毫克/立方米以下，脱硝效
率超过了90%的设计值。其他7

台锅炉的脱硝装置建设紧锣密
鼓、先后建成投运。

两个动力站5台锅炉的脱
硝项目审批、招标滞后，直接
影响了施工进度。该厂倒排工
期，安全、质量、进度三管齐
下，全速推进“碧水蓝天”项目

建设，截止到11月底全部建成
并达标排放。

热电厂一方面抓好在建脱
硝工程，一方面精心组织已投
运脱硝装置的稳定达标运行，
做到了建成一台、达标投运一
台。目前，齐鲁石化热电厂13台
燃煤锅炉脱硝装置运行正常，
烟气出口氮氧化物含量均稳定
控制在100毫克/立方米以下，符
合国家最新环保要求。

燃煤锅炉脱硝装置全部建成投运

车间里再也

没有了汽油味

齐鲁石化胜利炼油厂。 曲本荣 摄

▲管好设备排除异味。桑琪 摄

▲持续治理异味身边花香袭人。
张立群 摄

▲媒体记者来到齐鲁石化生物指示池采访。

▲检修脱硫装置。 顾波 摄 ▲氯碱厂。

▲六五环保日。 李建强 摄
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