碳钢酸洗钝化液

高压碳钢管线酸洗钝化的目的: 经酸洗后生成氧化膜,从而达到钝化的目的,提高管线的防腐蚀延长使用寿命
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管道酸洗方法
　　管道酸洗方法目前在施工中均采用槽式酸洗法和管内循环酸洗法两种。
　　（1）槽式酸洗法。将安装好的管路拆下来，分解后放入酸洗槽内浸泡，处理合格后再将其进行二次安装。此方法适合管径较大的短管、直管、容易拆卸、管路施工量小的场合，如泵站、阀站等液压装置内的配管及现场配管量小的液压系统，均可采用槽式酸洗法。
　　（2）管内循环酸洗法。在安装好的液压管路中将液压元器件断开或拆除，用软管、接管、冲洗盖板联接，构成冲洗回路。用酸泵将酸液打入回路中进行循环酸洗。该酸洗方法是近年来较为先进的施工技术，具有酸洗速度快、效果好、工序简单、操作方便，减少了对人体及环境的污染，降低了劳动强度，缩短了管路安装工期，解决了长管路及复杂管路酸洗难的问题，并避免了槽式酸洗易发生装配时的二次污染问题，已在大型液压系统管路施工中得到广泛应用。
产品简介：
碳钢酸洗液：适用于碳钢，无缝钢、黑色金属（铸件、锻件、钣金件等）酸洗钝化处理。可广泛用于机械制造业、石油化工业、交通运输业、冶金、电力、纺织印染业、出版印刷业以及军工、矿山、发电厂、船舶工业、医疗机械等行业。

性能指标：
1：碳钢酸洗液将酸洗和钝化合二为一，大大提高了劳动生产率。
2： 酸洗液的使用和操作非常方便，槽洗浸泡使用中小型碳钢管件，或使毛刷刷涂或喷淋的方法进行操作，最后清水冲洗即可。

使用方法:
1.如碳钢管件、无缝管油污较重，应预先除油。
2.将酸洗钝化液倒入PVC槽或用PP槽、临时使用也可用铁槽，将碳钢管件放进槽里泡5-15分钟即可。
3.最后用自来水清洗干净即可。须要冲洗干净。
4.将废水集中处理,加碱性石灰水或氢氧化钠等中和,使PH值接近7时再排放.对环境无影响。

处理后的效果：
1.处理后的碳钢工件提高碳钢耐腐蚀性防锈效果受工件材质、表面状态，气候、大气污染状况以及稀释用水水质、施工方法、工件堆垛方式等诸多因素的影响。
2. 酸洗钝化液不含有害物资，废水中和处理后可直接排放,对环境无影响。

注意事项：
1： 酸洗钝化液作业必须在室外或通风良好的室内进行。
2：操作人员戴好劳动保护用具后进行操作，严禁皮肤与酸洗钝化液接触。如误触，需用清水冲洗即可。
3：酸洗钝化处理所用的容器和工具都应是耐酸腐蚀的塑料槽体。
4：酸洗钝化液要处理后的残余物和废水要及时用石灰乳或氢氧化钠中和处理以防止污染环境。
5：请勿在强阳光下操作，防止不锈钢酸洗钝化液晒干，影响钝化效果。

包装储运 ：
             1、产品规格：环保桶，25kg/桶
            2、产品储运：存放于清洁、阴凉、干燥的库房中，避免阳光直射
            3、产品常温下保质期两年。 
售后服务：
            根据客户工件具体情况，我公司工程部会出具相应的工艺操作说明，为客户提供标准化生产流程.从而大大降低成本，以最低的投资得到最高的回报。本公司将本着“绿色环保、高效节能”的原则，为客户提供优质的技术服务，客户满意是我们的宗旨。
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