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材料等选择都需作适当考虑

。

本项目辅助工序采用就地与集中相结合的控制方式

，

对生产过程中不太

重要的过程参数实行就地检测为主

，

重要的参数如

：

温度

、

压力

、

流量等引入

ＤＣＳ

集中显示

、

记录

、

调节报警

。

（

４

）

产品主要技术指标和质量标准

ＨＦＣ－２４５ｆａ

产品质量标准

指标名称 单位 指标

外观 无色透明液体

纯度

％≥ ９９．５０

水份

ｍｇ ／ ｋｇ≤ ５０

酸度

（

以

ＨＣｌ

计

）

ｍｇ ／ ｋｇ≤ １．０

蒸发残渣

ｍｇ ／ ｋｇ≤ １００

４

、

主要原材料

、

辅料及燃料的供应

本项目的主要原辅物料包括四氯化碳

（

≥９９．９％

）、

ＡＨＦ

（

≥９９．９％

）、

氯乙烯

（

≥９９．９％

）、

３０％

液碱和催化剂等

，

ＡＨＦ

利用江苏三美现有产能

，

在工厂内通过

管道直接输送

。

项目所需四氯乙烯

、

氯乙烯

、

液碱和催化剂等均为外购且供应

充足

，

通过汽车运输

。

项目所需动力及燃料为电力

、

蒸汽

、

压缩空气等

，

电力为园区电网供应

，

蒸

汽由园区配套环保热电厂提供

，

压缩空气由厂区空压站供给

。

５

、

产品营销情况

随着

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

发泡剂淘汰期的临近

，

欧洲已广泛采用

ＨＦＣ－２４５ｆａ

用作制

冷泡沫板的发泡剂

，

美国目前采用

ＨＦＣ－２４５ｆａ

发泡剂的用量已经是

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

的一半

，

日本预计年消耗

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

中的大部分将被

ＨＦＣ－２４５ｆａ

所替代

。

我国

从

２０１３

年开始冻结

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

产能

，

２０１５

年开始逐年削减

，

至

２０３０

年淘汰

。

我国部分小家电

、

热水器和小部分冷柜企业仍在使用

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

作为发

泡剂

，

这些企业都将面临发泡剂的替代问题

。

中国聚氨酯市场的每年增幅超过

２０％

，

２０１１

年需求量已达

１００

万吨

，

其对应的发泡剂的需求量达万吨规模

。

２０１０

年

，

ＨＦＣ－２４５ｆａ

在我国的销量翻了四五倍

，

预计今后将有更好的市场前景

。

（《

有机氟行业动态

２０１６

年第

１

期

》）

未来几年

，

我国每年新建建筑所需消耗的聚

氨酯硬泡材料将在

１００－２００

万吨

，

按照国家建设部提出的聚氨酯保温材料占

整个建筑保温材料市场的

２０％

来看

，

聚氨酯硬泡保温材料的市场规模也将达

到

５００

亿元以上

，

前景十分广阔

。

预计

“

十三五

”

期间

，

我国聚氨酯泡沫塑料行业

仍将维持以

７％－１０％

的速率增长

，

到

“

十三五

”

末

，

我国聚氨酯泡沫塑料产量将

达到

５００－５５０

万吨

／

年

，

实现产值突破

８００

亿元

。

目前我国已经成为全球最大的

ＨＦＣｓ

生产

、

消费和出口国

，

三美股份产品

远销日本

、

韩国

、

美国和东南亚

、

中东

、

欧盟等

５０

多个国家和地区

，

在国际市场

上享有良好的质量信誉

。

在国内

，

三美股份是

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

发泡剂的龙头企业

，

生产配额全国占比超过

５０％

，

具有相当的市场定价权

。

本项目各装置采用的生

产技术成熟

，

并且注重副产物的综合利用

，

综合能耗较低

，

有较大的成本优势

；

项目中原料物

ＡＨＦ

均由公司一期项目供应

，

无需购买

，

同样有较大的成本优

势

。

基于以上

，

本项目产品结构合理

、

成本低廉

、

市场竞争力强

，

进入市场优势

明显

，

产能市场消化能力前景乐观

。

６

、

项目选址

项目用地位于如东沿海经济开发区通海四路江苏三美厂区内

。

７

、

环保影响及措施

（

一

）

含氟碱洗废水处理

针对含氟废水

（

低

ＣＯＤＣｒ

，

高氟废水

），

目前江苏三美建有一套

３００

吨

／

天

含氟废水处理装置

，

该废水采用

ＣａＦ２

沉淀法工艺路线

，

主要是利用电石渣

（

或

石灰

）

和氯化钙沉淀去除氟化物

，

处理效果较好且运行稳定

。

（

二

）

不含氟碱洗废水处理

各氯化氢碱洗工段产生的吸收废水主要表现为碱性

，

同时含有一定量的有

机氯化烃

，

由于盐分浓度较低

，

总体水量不大

，

不经脱盐仍可保证全厂废水盐分

不超过

５０００ｍｇ ／ Ｌ

，

直接调整

ＰＨ

值后进入有机氯处理系统

。

其他生活污水

、

设备

地面冲洗水

、

循环水排水

、

初期雨水等一并进入有机氯代烃废水处理系统

。

（

三

）

废气处理

项目主要酸性废气污染物为氟化氢和氯化氢

，

通过一级或二级水吸收生

产副产品氢氟酸或盐酸

，

再采取一级碱吸收后

２５

米高空排放

。

同时

，

氢氟酸

、

盐

酸在灌区和灌装车间也会产生呼吸废气

，

产生的废气采用三级水洗吸收处理

。

项目在氟化取代反应

、

氯化氢吸收

、

碱洗等工段均为连续化操作

，

正常运行状

态下为全系统密闭

，

ＡＨＦ

、

氯化氢吸收和废气处理是工艺设计组成部分

，

其效

果是稳定的

。

（

四

）

项目产生的固废情况如下

：

拟建项目固废

／

残液发生情况汇总表

废渣

／

液种类 主要成份 产生量

（

ｔ ／ ａ

）

处置方式

高沸残液 氟氯烷高沸物

１５９．４１

送有资质的固废处理单位处理

废催化剂及高沸残液

ＳｂＣｌ５

、

ＣｕＣｌ

、

高沸物

３５０．７５

送有资质的固废处理单位处理

废水处理盐泥 盐泥

３２

送有资质的固废处理单位处理

生活垃圾

１５

园区管委会环卫部门处理

本项目的环保投资估算总计

２００

万元

，

包括各种废气吸收设施

、

排污管道

、

清污分流

、

围堰

、

固废堆场等投资

。

项目的环保装置和环保设施要与主体工程

同时设计

、

同时施工和同时投入生产

，

并确保环保设施及时发挥作用

。

８

、

项目组织方式和实施进度安排

本项目年操作日

３３３

天

，

实行三班倒

，

每班

８

小时工作制生产

。

全负荷式生

产时本项目定员

４３

人

，

为管理人员和操作人员

。

根据项目情况及类似工程的建设经验

，

本项目从前期准备阶段至项目试

车完成计划周期为

２４

个月

：

其中前期准备阶段

６

个月

，

项目建设及试车

１８

个月

。

项目生产期

１０

年

，

建成投产后第一年产量达设计能力的

８０％

，

第二年产量

达设计能力的

１００％

，

以后各年均达

１００％

。

９

、

投资项目经济效益分析

本项目总投资

２７

，

６８２．７

万元

，

其中

：

建设投资

１８

，

７７８

万元

、

流动资金为

８

，

９０４．７

万元

。

本项目达产后年均产品销售收入

３８

，

０００

万元

，

年均净利润

６

，

０８５．５２

万元

。

项目投资内部收益率税前

３５．４０％

，

税后

２９．１２％

。

所得税后项目投资回收

期为

５．１４

年

（

含建设期

）。

（

三

）

江苏三美

１

万吨高纯电子级氢氟酸项目

１

、

项目概况

本项目拟新建

１

万吨

／

年高纯电子级氢氟酸项目

。

高纯电子级氢氟酸主要应用于半导体及微电子技术加工和太阳能光伏等

行业

，

是集成电路

（

ＩＣ

）

制造的关键性基础化工材料之一

，

主要用作芯片的清

洗

、

蚀刻和腐蚀减薄用途

。

随着电子行业特别是太阳能光伏行业的迅猛发展

，

高纯氢氟酸的市场需求越来越大

，

在江苏三美园区配套建设高纯氢氟酸装置

，

可显著提高基础化工原料无水氟化氢的附加值

。

项目建设包括高纯酸生产车间一栋

，

建筑占地面积

２

，

８８０ｍ

２

，

总建筑面积

：

５

，

０４０ｍ

２

。

公用工程由江苏三美原厂区配套提供

２

、

投资估算

本项目总投资

２０

，

１８９．９

万元

，

其中建设投资

１６

，

９０５

万元

，

项目配套流动资

金

３

，

２８４．９

万元

。

投资构成情况如下

：

序号 费用名称 金额

（

万元

）

所占比例

１

建筑工程费

１

，

５２０ ８．９９％

２

设备购置费

１１

，

２９８ ６６．８３％

３

安装工程

、

材料费

１

，

９４７ １１．５２％

４

其他

２

，

１４０ １２．６６％

建设投资合计

１６

，

９０５ １００％

配套流动资金

３

，

２８４．９

总投资

２０

，

１８９．９

３

、

生产工艺和技术水平

（

１

）

工艺流程

高纯电子级氢氟酸生产工艺主要包括

ＡＨＦ

提纯

、

高纯水制备

、

吸收等工序

。

①

高纯无水氟化氢提纯工序

将

ＡＨＦ

以连续方式泵入内衬四氟乙烯的精馏塔中

，

在精馏釜中加入少量

强氧化剂

，

进行精馏提纯

，

得到高纯的氟化氢气体

，

精馏塔残液定期排至无水

氟化氢生产装置中制成工业级氢氟酸

。

②

高纯水制备工序

自来水通过阴阳离子交换柱除去大部分阴阳离子

，

经微孔过滤器过滤得

到普通去离子水

。

去离子水再采用多级反渗透

、

电渗析膜处理进一步纯化

，

最

后配以杀菌和超微过滤得到高纯水

。

③

吸收工序

来自精馏塔的高纯氟化氢气体进入内衬四氟乙烯的吸收塔中

，

与来自高

纯水计量槽的高纯水同时进入吸收塔

，

在吸收塔中氟化氢气体与高纯水充分

接触吸收制成

４９％

的高纯氢氟酸粗品

，

粗品经超净过滤得高纯电子级氢氟酸

，

送洁净包装房中包装

。

（

２

）

主要设备选择

序号 设备名称 规格及型号 材质 数量 备注

１

再沸器

Φ８００Ｘ１０００ ＰＦＡ

管

２

进口

２

高纯

ＡＨＦ

精馏塔冷凝器

Φ６００Ｘ３０００ ＰＦＡ

管

６

进口

３

水过滤器

Φ８００Ｘ１２００

组合件

３

进口

４

分离器 组合件

１

进口

５

微孔过滤器

Φ８００Ｘ８００

组合件

２

进口

６

超微过滤器

１．５ｔ ／ ｈ

组合件

２

进口

７

精馏塔

Φ５００Ｘ１５０００

钢衬

ＰＦＡ ６

进口

８

离子交换柱

Φ５００Ｘ３０００ ６

进口

９

事故洗涤塔

Φ６００Ｘ４０００ ＰＰ ２

１０

高沸回收塔

Φ３００Ｘ１５０００ Ｑ３４５Ｒ ２

进口

１１ ＨＦ

吸收塔

Φ４０００Ｘ６０００

钢衬

ＰＦＡ ２

进口

１２

浓度调配柜

１

１３ ＡＨＦ

计量泵

１ｍ３ ／ ｈ．Ｐ＝１．２ＭＰａ

组合体

２

进口

１４

氢氟酸计量泵

ＺＪＤＭ－５８３ ／ ３．２

组合件

８

进口

１５

化学输送柜

１

１６

冷冻盐水循环泵

ｑｖ＝４３０ｍ３ ／ ｍｉｎ Ｈ＝３８ｍ Ｐ＝

８０ＫＷ

组合件

１

１７

冷冻盐水补给泵

ｑｖ＝２０ｍ３ ／ ｍｉｎ Ｈ＝６０ｍ Ｐ＝

１３ＫＷ

组合件

２

１８

冷冻机组

ＹＳＬＧ２０Ｆ

组合件

２

进口

１９

成品检验槽

Φ２０００Ｘ２０００

钢衬

ＰＦＡ ２

进口

２０

槽车精密过滤站

１

２１

残液贮槽

Φ２０００Ｘ２０００

钢衬

ＰＴＦＥ １

进口

２２

尾气处理装置

ｐｐ １

２３

纯水水箱

Φ３０００Ｘ４５００ ＰＦＡ ２

进口

２４

超纯水箱

Φ３０００Ｘ４５００ ＰＦＡ ２

进口

２５

电子级氢氟酸成品槽

Φ４０００Ｘ６０００

内衬

ＰＦＡ ２

进口

２６

除重金属装置 组合件

１

进口

２７

反渗透设备

１．５ｔ ／ ｈ

组合件

２

进口

２８

电渗析设备

１．５ｔ ／ ｈ

组合件

２

进口

２９

阳离子在线检测 组合件

１

进口

３０

阴离子在线检测 组合件

１

进口

３１

颗粒在线检测 组合件

１

进口

３２

电感耦合等离子高频质谱分析仪

ＩＣＰ－ＭＳ

组合件

１

进口

３３

电感耦合等离子原子发射分析仪

ＩｅＰ－ ＡＥＳ

组合件

１

进口

３４

原子吸收分光光度计 组合件

１

进口

３５

氧原子发生无焰原子吸收分析仪 组合件

２

进口

３６

离子色谱分析仪 组合件

１

进口

３７

激光散射液体微粒计数器 组合件

１

进口

３８

空气中尘埃微粒测定仪 组合件

１

进口

３９

扫描电子显微镜 组合件

１

进口

４０

原子间力显微镜 组合件

１

进口

４１

水电阻率测定仪 组合件

１

进口

４２

纳米激光空气粒子计数器 组合件

１

进口

４３

光学膜厚测定和表面仿形仪 组合件

１

进口

４４

全自动表面张力测定仪 组合件

１

进口

４５

无尘室

４０００ｍ３ ／ ｈ

组合件

１

进口

４６

空气调节装置

２２ｋｗ

组合件

１

进口

４７ ＤＣＳ

控制系统

１

４８

仪表 若干 进口

４９

电缆 若干

５０

阀门及管道 内衬

ＰＦＡ

若干 进口

５１

电器仪表附材

５２

氮气系统设备及管路

１

（

３

）

自动控制本项目生产装置采用

ＤＣＳ

自动控制系统

，

选用安全可靠的自

动控制仪表

。

将装置现场控制参数如温度

、

压力

、

差压

、

流量

、

液位等接入

ＤＣＳ

系统集中显示

、

记录

，

并设置自动调节系统和越限信号报警及自动联锁保护

。

对需要核算的参数设置积算功能

，

实现参数远传

、

实时在线监控

。

在有毒有害

、

易燃易爆场所

，

配备必要的有毒有害

、

易燃易爆气体泄漏检测报警系统和火灾

报警系统

。

本项目辅助工序采用就地与集中相结合的控制方式

，

对生产过程中不太

重要的过程参数实行就地检测为主

，

重要的参数如

：

温度

、

压力

、

流量等引入

ＤＣＳ

集中显示

、

记录

、

调节报警

。

（

４

）

产品主要技术指标和质量标准

高纯电子级氢氟酸

（

ＢＨＦ

）

产品质量标准

项目 单位 指标

ＨＦ

含量

％ ４９．８±０．２

Ｃｌ ｐｐｂ ３

以下

ＳＯ４ ｐｐｂ ３

以下

ＮＯ３ ｐｐｂ ３

以下

ＰＯ４ ｐｐｂ ３

以下

Ｃｏｌｏｒ

（

ＡＰＨＡ

）

－ ５

以下

Ｐａｒｔｉｃｌｅｓ

（

＞２μｍ

）

ｐｃ ／ ｍｌ １０

以下

Ａｇ ｐｐｔ ３０

以下

Ａｌ ｐｐｔ ８０

以下

Ａｓ ｐｐｔ ８０

以下

Ａｕ ｐｐｔ １０

以下

Ｂ ｐｐｔ ８０

以下

Ｂａ ｐｐｔ ５０

以下

Ｂｅ ｐｐｔ １０

以下

Ｂｉ ｐｐｔ １０

以下

Ｃａ ｐｐｔ ８０

以下

Ｃｄ ｐｐｔ １０

以下

Ｃｏ ｐｐｔ ３０

以下

Ｃｒ ｐｐｔ ８０

以下

Ｃｕ ｐｐｔ ３０

以下

Ｆｅ ｐｐｔ ８０

以下

Ｇａ ｐｐｔ １０

以下

Ｇｅ ｐｐｔ ３０

以下

Ｋ ｐｐｔ ８０

以下

Ｌｉ ｐｐｔ １０

以下

Ｍｇ ｐｐｔ ５０

以下

Ｍｎ ｐｐｔ ３０

以下

Ｍｏ ｐｐｔ ３０

以下

Ｎａ ｐｐｔ ８０

以下

Ｎｂ ｐｐｔ １０

以下

Ｎｉ ｐｐｔ ８０

以下

Ｐｂ ｐｐｔ ３０

以下

Ｓｂ ｐｐｔ １０

以下

Ｓｎ ｐｐｔ ３０

以下

Ｓｒ ｐｐｔ １０

以下

Ｔａ ｐｐｔ １０

以下

Ｔｉ ｐｐｔ ８０

以下

Ｔｌ ｐｐｔ １０

以下

Ｖ ｐｐｔ １０

以下

Ｚｎ ｐｐｔ ３０

以下

Ｚｒ ｐｐｔ １０

以下

４

、

主要原材料

、

辅料及燃料的供应

本项目的主要原辅物料包括无水氟化氢烯

（

≥９９．９％

）、

高锰酸钾

（

≥

９９％

）、

２５％

双氧水

、

３２％

液碱等

，

无水氟化氢利用江苏三美一期

５

万

ｔ ／ ａ

无水氟化

氢

（

ＡＨＦ

）

装置现有产能

，

在工厂内通过管道直接输送

。

项目所需高锰酸钾

、

双

氧水

、

液碱等均为精细化工生产中常用的原材料

，

市场供应充足

，

通过汽车运

输

。

项目所需动力及燃料为电力

、

蒸汽

、

压缩空气

、

氮气等

，

电力和蒸汽为江苏

三美所在园区配套供应

，

压缩空气

、

氮气由江苏三美现有空压站

、

制氮机提供

。

５

、

产品营销情况

工业氢氟酸属于初级原材料产品

，

当前产能过剩

，

导致我国高品位

、

易开

采萤石矿处于极为严重的过度开采状态

。

国外氟化工企业多将研发重点放到

高端下游产品上

，

技术密集型产品在其产品中所占比例极高

。

高纯氢氟酸技术要求高

、

总量小

、

附加值高

，

对于发展我国电子产业具有

重要意义

。

随着我国电子行业特别是太阳能光伏行业的迅猛发展

，

高纯氢氟酸

的市场需求越来越大

，《

中国氟化工行业

“

十三五

”

发展规划

》

显示

，“

十三五

”

期

间

，

我国将重点发展电子级氢氟酸

，

预计产能控制在

１８

万吨

，

年增长

４％

。

目前我国高纯氢氟酸生产厂家较少

，

市场供不应求

。

江苏三美本项目投产

后

，

产品既可为园区和周边地区的氟硅产业提供配套原料

，

也可通过内销

、

出

口形式销售到国内外半导体及微电子技术加工

、

光伏

、

集成电路等行业

，

销售

前景广阔

。

６

、

项目选址

项目用地位于如东沿海经济开发区通海四路原厂区内

。

７

、

环保影响及措施

（

一

）

含氟碱洗废水处理

针对含氟废水

（

低

ＣＯＤＣｒ

，

高氟废水

），

目前三美股份建有一套

３００ｔ ／ ｄ

含

氟废水处理装置

，

该废水采用

ＣａＦ２

沉淀法工艺路线

，

主要是利用电石渣

（

或石

灰

）

和氯化钙沉淀去除氟化物

，

处理效果较好且运行稳定

。

（

二

）

其他废水处理

其他废水包括纯水处理废水

、

生活污水

、

设备地面冲洗水

、

循环水排水

、

初

期雨水等一并进入有机氯代烃废水处理装置

，

处理后送园区污水处理厂处理

。

（

三

）

废气处理

车间主要酸性废气污染物为氟化氢

，

先经一级

、

二级水吸收生产副产品氢

氟酸

，

未吸收的氟化氢再经碱破后

２５

米高空排放

。

同时

，

含水氢氟酸在灌区和

灌装车间也会产生呼吸废气

，

产生的废气采用三级水洗吸收处理

。

（

四

）

项目产生的固废情况如下

：

拟建项目固废

／

残液发生情况汇总表

项目 主要成份 产生量

（

ｔ ／ ａ

）

处置方式

精馏高沸 氟化氢

（

含水

）

１０

送回

５

万吨

／

年无水氟化氢装置回用

废包装材料 塑料

１０

固废中心处理

生活垃圾

／ １２

园区管委会环卫部门处理

废水处理盐泥 盐泥

２３

送有资质的固废处理单位处理

本工程的环保投资估算总计

１５０

万元

，

包括各种废气吸收设施

、

排污管道

、

清污分流

、

围堰等投资

。

本项目的环保装置和环保设施要与主体工程同时设

计

、

同时施工和同时投入生产

，

并确保环保设施及时发挥作用

。

８

、

项目组织方式和实施进度安排

本项目年操作日

３３３

天

，

实行三班倒

，

每班

８

小时工作制生产

。

全负荷式生

产时本项目定员

３１

人

，

其中管理人员

３

人

，

操作人员

２８

人

。

根据项目情况及类似工程的建设经验

，

本项目从前期准备阶段至项目试

车完成计划周期为

２４

个月

：

其中前期准备阶段

６

个月

，

项目建设及试车

１８

个月

。

项目生产期

１０

年

，

建成投产后第一年产量达设计能力的

８０％

，

第二年产量

达设计能力的

１００％

，

以后各年均达

１００％

。

９

、

投资项目经济效益分析

本项目总投资

２０

，

１８９．９

万元

，

其中

：

建设投资

１６

，

９０５

万元

，

流动资金为

３

，

２８４．９

万元

。

本项目达产后年均产品销售收入

１７

，

０００

万元

，

年均净利润

５

，

１２７．４０

万

元

。

项目投资内部收益率税前

３６．５７％

，

税后

３０．９０％

。

所得税后项目投资回收期

４．７７

年

（

含建设期

）。

（

四

）

重庆三美分装项目

１

、

项目概况

本项目拟新建年灌装

５

，

０００

吨新型混合制冷剂

（

Ｒ４０７Ｃ

，

Ｒ４１０Ａ

，

Ｒ５０７

，

Ｒ４０６

）

项目

。

重庆三美定位于

ＨＦＣｓ

制冷剂的加工

、

储存

、

灌装和销售

，

项目实施以后

，

主要服务于重庆

、

四川当地的汽车制冷配套及汽车制冷维修行业

，

同时也能满

足周边西部地区和其他相关制冷行业的需求

。

项目对增强企业的市场竞争力

，

实现产品链配套和共同发展

，

提高整个地区的经济效益

，

培植新的效益增长点

具有重要意义

。

项目建设包括生产车间

、

各类库房

、

办公楼

、

技术楼

、

食堂及消防泵房等辅

助建筑

。

建筑占地面积

１０

，

８５６．０５ ｍ２

，

总建筑面积

：

１１

，

８６０ｍ

２

。

建筑由一期年灌

装

３

，

０００

吨四氟乙烷

（

ＨＦＣ－１３４ａ

）

制冷剂和本项目共用

，

其中一期项目已建成

投产

。

２

、

投资估算

本项目总投资

１４

，

２２４

万元

，

其中建设投资

７

，

４２５

万元

，

项目配套流动资金

６

，

７９９

万元

。

投资构成情况如下

：

序号 费用名称 金额

（

万元

）

所占比例

１

建筑工程费

１

，

４２１ １９．１４％

２

设备购置费

４

，

５７０ ６１．５５％

３

安装工程费

１

，

０００ １３．４７％

４

其他建设费

４３４ ５．８５％

建设投资合计

７

，

４２５ １００．００％

配套流动资金

６

，

７９９

总投资

１４

，

２２４

３

、

生产工艺和技术水平

（

１

）

工艺流程

由于混合制冷剂是由两种和两种以上制冷剂按一定比例混合而成

，

因此

该类制冷剂产品要比单一产品增加一个混配贮槽

，

根据产品的组分要求按比

例将物料输送到混配贮槽

，

同时经过循环泵均匀混合

，

经检验合格后即开始灌

装

，

之后灌装过程与单一制冷剂的灌装方式相同

。

其中

Ｒ４０７Ｃ

由

ＨＦＣ－１３４ａ

、

ＨＦＣ－－３２

、

ＨＦＣ－１２５

按

２

：

１

：

１

的质量组成混

配

；

Ｒ４１０Ａ

由

ＨＦＣ－３２

、

ＨＦＣ－１２５

按

１

：

１

的质量组成混配

；

Ｒ５０７

由

ＨＦＣ－

１２５

、

ＨＦＣ－１４３ａ

按

１

：

１

的 质 量 组 成 混 配

；

Ｒ４０６

由

ＨＦＣ－３２

、

ＨＦＣ－１４３ａ

、

Ｒ６００ａ

按

５５

：

４１

：

４

的质量组成混配

。

（

２

）

主要设备选择

本装置中所使用的设备主要为贮槽

、

真空泵

、

灌装泵

。

设备的选型首先应

能满足工艺条件要求

，

长期运转

；

其次是所选的设备技术先进

、

质量好

、

维修方

便

、

操作可靠以及互换性强

，

并且在相类似的化工装置中具有成功使用业绩

。

主要生产设备拟采用国产设备

，

主要设备的性能

、

规格

、

型号和数量要保

证生产和产品质量稳定

。

符合质量可靠

、

技术先进

、

性能稳定

、

自动化程度高要

求

，

并达到有关国家和行业规定的有关技术标准

。

主要设备一览表

序号 设备名称 技术规格 数量 材质 介质 备注

１

气雾罐自动灌装流水线 按需定制

２ Ｓ３０４０９ Ｒ１３４ａ

２

物流灌车

Ｖ＝２４ｍ３

，

Ｐ

设

＝

２．７５ｍｐａ

５ Ｑ３４５

３

钢瓶清洗

、

烘干设施系

统

组合系统

１ Ｓ３０４０９

４

全封闭自动储存仓储车

间

组合系统

３ Ｓ３０４０９

５ Ｒ１３４ａ

成品槽

Φ３０００×１３１００ ３ Ｑ３４５Ｒ ／ Ｓ３０４０９ Ｒ１３４ａ

６ Ｒ６００ａ

储槽

Φ２４００×４０７０ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ６００ａ

７ Ｒ１２５

储槽

Φ３０００×１３１００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ１２５

８ Ｒ３２

储槽

Φ３０００×１３１００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ３２

９ Ｒ１４３ａ

储槽

Φ２６００×８５００ ４ Ｓ３０４０９ Ｒ１４３ａ

１０ Ｒ４０７Ｃ

成品储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４０７Ｃ

１１ Ｒ４１０Ａ

成品储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４１０Ａ

１２ Ｒ５０７

成品储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ５０７

１３ Ｒ４０６

成品储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４０６

１４ Ｒ４０７Ｃ

混配储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４０７Ｃ

１５ Ｒ４１０Ａ

混配储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４１０Ａ

１６ Ｒ５０７

混配储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ５０７

１７ Ｒ４０６

混配储槽

Φ２６００×８５００ ２ Ｓ３０４０９ Ｒ４０６

１８ Ｒ１３４ａ

灌装泵 扬程

６０ｍ １ Ｒ１３４ａ

１９ Ｒ６００ａ

输送泵

２ Ｒ６００ａ

２０ Ｒ１２５

输送泵

１ Ｒ１２５

２１ Ｒ３２

输送泵 扬程

４０ｍ １ Ｒ３２

２２ Ｒ１４３ａ

输送泵

２ Ｒ１４３ａ

２３ Ｒ４０７Ｃ

混配循环泵

２ Ｒ４０７Ｃ

２４ Ｒ４１０Ａ

混配循环泵

２ Ｒ４１０Ａ

２５ Ｒ５０７

混配循环泵

２ Ｒ５０７

２６ Ｒ４０６

混配循环泵

２ Ｒ４０６

２７

旋片式真空泵

１

组合件

２８

氟利昂灌装秤

２０

２９

氟利昂灌装泵

７

３０

钢瓶

１３．６Ｌ Ｑ３４５Ｒ

根据市场

周转情况

确定数量

３１

钢瓶

４０Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３２

钢瓶

５０Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３３

钢瓶

８２Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３４

钢瓶

４００Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３５

钢瓶

８００Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３６

钢瓶

９２６Ｌ Ｑ３４５Ｒ

３７

其他钢瓶

２００ｇ

、

２５０ｇ

、

３００ｇ

等

Ｑ３４５Ｒ

（

３

）

自动控制

自动控制系统的选择遵循

“

技术先进

、

经济合理

、

运行可靠

、

操作方便

”

的

原则

，

并充分吸取国内同类型装置成熟运用经验的原则进行优化设计

。

本项目

是对已有原材料制冷剂进行混配

、

灌装

，

且整个工艺过程简单

，

属于纯物理过

程

，

不要求有太高的自动控制水平

，

装置的测量和控制都以现场控制为主

，

公

用工程

、

配套装置采用常规仪表盘控制

，

对工艺过程不产生影响的参数作就地

指示

。

（

４

）

产品主要技术指标和质量标准

混合制冷剂质量指标

序号 课题组 研发内容 人数

１

发泡剂课题组 研究开发

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

的合成技术

１５

２

制冷剂课题组 研究开发

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

、

ＨＦＯ－１２３４ｆａ

的合成技术

１８

３ ＰＶＤＦ

课题组 聚偏二氟乙烯

（

ＰＶＤＦ

）

合成技术的开发

１２

４ ＰＴＦＥ

课题组 聚四氟乙烯

（

ＰＴＦＥ

）

的合成技术开发

１５

４

、

主要原材料

、

辅料及燃料的供应

本项目主要原材料为

ＨＦＣ－１３４ａ

、

ＨＦＣ－３２

、

ＨＦＣ－１２５

、

Ｒ６００ａ

等各类制冷

剂

，

均由三美股份提供

，

使用槽车公路运输

。

项目动力消耗主要为电力

，

由垫江县澄溪镇

３５ｋＶ

变电站对园区进行供

电

，

同时项目自建变配电站一个

；

生产及生活用水来自园区供水管网

。

５

、

产品营销情况

ＨＦＣ－１３４ａ

是目前使用最广泛的中低温

ＨＦＣｓ

制冷剂

，

广泛应用在汽车空

调领域

，

仍将是国内汽车空调制冷剂的首要选择

，

国内市场需求量预计每年

８％～１０％

的增长

。

根据工信部公布的

２０１２

年第

１４

号公告目录第

９

条

，

要求淘汰以

ＣＦＣｓ

为制

冷剂的制冷空调产品

，

ＨＣＦＣ－２２

也将在

２０３０

年全部淘汰

。

Ｒ４１０Ａ

、

Ｒ４０７Ｃ

、

Ｒ５０７

主要用于替代

ＨＣＦＣ－２２

和

Ｒ－５０２

，

具有清洁

、

低毒

、

不燃

、

制冷效果好等

特点

，

其中

Ｒ４０７Ｃ

大量用于家用空调

、

中小型中央空调

，

Ｒ４１０Ａ

大量用于家用

空调如变频空调

、

小型商用空调

、

户式中央空调等

，

Ｒ５０７

大量用于中低温冷冻

系统

。

Ｒ４０６ａ

是

Ｒ５００

、

ＣＦＣ－１２

的替代品

，

在环保

、

节能及制冷容积等方面均优

于

ＣＦＣ－１２

，

可以直接替代

ＣＦＣ－１２

。

重庆

、

成都及周边地区聚集了众多汽车生产企业

，

每年都需要大量的新型

环保的制冷剂产品

，

随着中央西部大开发战略调整以及相关政策的进一步出

台

，

可以预见未来几年将会有更多的汽车生产企业

、

制冷设备生产企业落户西

部上述地区

，

同时也刺激对

ＨＦＣｓ

制冷剂的需求

。

再加上汽车

、

空调

、

冰箱等制

冷设备的维护对制冷剂的需求也是一个很大的市场

。

综上

，

本项目作为三美股份经营渠道向西部重镇拓展的重要一步

，

依托当

地巨大的市场需求

、“

三美

”

优异的产品质量和品牌美誉度

，

市场前景良好

。

６

、

项目选址

本项目建设地点为重庆三美厂区内

。

７

、

环保影响及措施

本项目为制冷剂的充装工艺

，

生产过程无废气

、

固废产生

，

不改变所在地

区环境功能质量

。

生产用水为全自动灌装机的少量密封用水

、

泵的机封冷却用水和旋片式

真空泵用水

，

用水量极小

，

废水排入生活污水处理系统一同排放

。

本项目其他

生产过程无废水产生

。

项目生产过程噪声主要来源于设备机械噪声和流体动力噪声

。

噪声源主

要是空压机

、

泵等

，

噪声级一般在

７０～８０Ｂ

之间

，

此类噪声为连续噪声源

，

主要

采取减震

、

隔声等方式治理

。

８

、

项目组织方式和实施进度安排

本项目年操作日

３００

天

，

实行三班倒

，

每班

８

小时工作制生产

。

全负荷式生

产时本项目定员

１００

人

，

为车间管理人员

１０

人

、

工程技术人员

５

人

、

生产及辅助

生产工人

８５

人

。

本项目建设期为

２

年

，

生产期

８

年

，

建成投产后第一年产量达设计能力的

６０％

，

第二年产量达设计能力的

８０％

，

以后各年均达

１００％

。

９

、

投资项目经济效益分析

本项目总投资

１４

，

２２４

万元

，

其中

：

建设投资

７

，

４２５

万元

、

流动资金为

６

，

７９９

万元

。

本项目达产后年均产品销售收入

１１

，

６１０

万元

，

年均净利润

１

，

５６９．７０

万

元

。

项目投资内部收益率税前

１５．００％

，

税后

１１．６１％

。

所得税后项目投资回收期

８．６４

年

（

含建设期

）。

（

五

）

三美股份环保整体提升项目

１

、

项目概况

本项目拟对三美股份进行烟气脱硫脱硝改造

、

煤改天然气等环保整体提

升

。

实施三美股份环保整体提升项目

，

既是根据金气尘办发

［

２０１６

］

２

号文

《

关

于印发

＜

金华市

２０１６

年大气污染防治实施计划

＞

的通知

》

的要求

，

至

２０１６

年底

要求三美股份达到

《

锅炉大气污染物排放标准

》（

ＧＢ １３２７１

—

２０１４

）“

特殊限

值

”，

以及

１０

吨以下锅炉的煤改气工程要求

，

也是为了通过整治大幅降低

ＶＯＣ

的排放

，

从而降低所缴纳的排污费用

，

间接为企业创造经济效益

。

项目建设包括对两台

２５

吨锅炉进行烟气脱硫脱硝改造

，

引进先进的烟气

脱硫脱硝技术及废气泄漏与修复

、

在线监测设备

，

对厂内

１０

吨以下锅炉进行煤

改天然气

，

原厂区内新建一套天然气基站

，

项目占地

６００ ｍ２

，

建筑面积

５００

ｍ２

。

２

、

投资估算

项目总投资额为

５

，

０００

万元

，

项目在原厂区内建设

，

其中土建工程

９７４

万

元

、

安装工程

６００

万元

，

购置仪器设备

３

，

４２６

万元

。

３

、

技术方案

（

１

）

２×２５ｔ ／ ｈ

锅炉废气污染物原采用布袋除尘

＋

麻石水膜除尘器进行处

理

，

项目实施后改造为

ＳＮＣＲ＋

布袋除尘

＋

湿法脱硫的烟气脱硫脱硝除尘工

艺

，

处理后的尾气经

６０ｍ

高烟囱排放

。

（

２

）

ＡＨＦ

车间回转炉原使用水煤气

（

４

台煤气发生炉

），

项目实施后拆除煤

气发生炉

，

改为使用天然气做燃料的燃烧器

，

烟气经

３５ｍ

高烟囱排放

；

ＨＦＣ－

１３４ａ

车间和

ＨＦＣ－１２５

车间使用的有机热载体炉

（

３００

万大卡

＋２×１６０

万大卡

＋２×

３００

万大卡

）

原使用煤做燃料

，

拟拆除原燃煤燃烧器

，

项目实施后改为使用天然

气燃烧器

，

烟气经

３５ｍ

高烟囱排放

，

并同时建造配套天然气基站

。

（

３

）

建立

ＶＯＣｓ

全过程污染控制管理大数据平台

（

包括基础感知层智能固

定污染源

ＶＯＣ

在线监测管理体系和无组织排放的

ＬＤＡＲ

监测管理体系

）、

实现

对重点危险源进行监控

、

预警

、

预报

、

应急处置管理

。

４

、

主要设备选择

序号 设备名称 型号 计量单位 数量 金额

（

万元

）

１

卸氨模块 套

１ ８０

２

氨水罐 不锈钢罐 台

１ ３０

３

氨水输送循环模块 套

１ ５０

４

软水输送循环模块 套

１ ５０

５

稀释计量分配模块 套

１ １００

６

喷射枪 套

１ ３０

７

脱硫塔

８５Ｌ

台

１ １５０

８

喷淋循环泵 台

４ ５０

９

现场控制柜 套

１ １００

１０ ＰＣＬ

控制柜 套

２ １００

１１

现场传感器 套

３０ ９０

１２

脱硫脱硝监测系统 套

２ １５０

１３

烟道 套

１ ８０

１４

燃烧器

ＩＢ５５０Ｇ ＭＣ

套

１ １８

１５

锅炉主机

ＹＱＷ３５００Ｙ

套

１ ５０

１６

燃烧器

ＩＢ３５０Ｇ

套

６ １０８

１７

锅炉主机

ＹＱＷ２９００Ｙ

套

２ ９０

１８

天然气贮槽 套

２ ５００

１９ ＧＣ２７００

在线连续监测系统

在线色谱分析仪 套

７ ７１７

预处理系统 套

７ ４２０

载气 瓶

１４ ７

空气发生器 台

１４ ２１

标准气体 瓶

７ ３

２０ ＬＡＤＲ

检测仪

ＦＩＤ

台

１２ ４３２

合计

３

，

４２６

５

、

主要原材料

、

辅料及燃料的供应

项目属于环保提升整体改造

，

主要能源消耗是电力

、

天然气

，

全部由三美

股份现有厂区公用工程提供

。

６

、

项目选址

项目用地位于三美股份原厂区内

，

无需新增土地

。

７

、

环保影响及措施

本项目所产生的三废并入三美股份厂区三废处理系统处理后达标排放

，

生活污水与生活垃圾纳入厂区统一管理

。

８

、

项目组织方式和实施进度安排

项目建设周期份为

：

项目前期

４

个月

，

建设期

７

个月

，

试运行

、

竣工验收

１

个

月

，

共计

１２

个月

。

９

、

投资项目经济效益分析

环保整体改造提升后

，

将增加三美股份环保管理的现代化管理水平

，

符合

未来环保的发展方向

，

确保企业平稳生产和发展

，

强化企业的生存能力

，

使企

业更具备市场竞争力

，

从而间接实现经济效益

。

（

六

）

三美股份研发与检测中心项目

１

、

项目概况

本项目拟在三美股份原厂区内新建一座研发与检测中心大楼

，

并购置研

发与检测设备仪器

。

研发与检测中心包括催化剂制造试验室

、

液相氟化试验室

、

气相氟化试验

室

、

调聚反应研究试验室

、

高分子聚合试验室

、

标准样品室

、

无机分析室

、

水份

检测室

、

气相色谱质谱分析室

、

液相色谱分析室

、

光谱分析室

、

核磁共振分析室

等

，

项目占地

１

，

５００ｍ

２

，

建筑面积

４

，

０００ｍ

２

。

项目建成后

，

三美股份将成为高水平基础研究和应用基础研究

、

聚集和培

养优秀科技人才

、

开展高水平学术交流

、

科研装备先进的重要基地

，

成为国内

同行业中一流的研发与检测机构

。

２

、

投资估算

项目总投资

１５

，

０００

万元

，

其中土建投资

５

，

５００

万元

，

设备仪器投资

９

，

５００

万

元

。

３

、

技术方案

（

一

）

研发中心试验室方案

（

１

）

新型环保型发泡剂

、

制冷剂研发方向

新型环保液体发泡剂

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

合成技术的研究

。

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

不同于

其他替代性碳氢化合物发泡剂

，

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

的

ＭＩＲ

值

（

与乙烷含量相关的一

个值

）

很低

，

从而决定了它是一种不易挥发的有机化合物

。

而其他大部分包含

乙烷的替代产品乙烷平均挥发值是

０．１９±０．０３

，

ＭＩＲ

比是

０．１６±０．０２

。

同时

，

该

产品的碳足迹具有显著优势

。

独立的科学评测发现

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

的

ＧＷＰ

（

温室

气体

）

值小于

７

。

如果这种新型发泡剂在全球推广

，

每年能够节省相当于

６

千万

公吨的二氧化碳排放量

。

ＨＦＯ

制冷剂

１

，

１

，

１

，

３－

四氟丙烯

（

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

）

合成技术研究

，

以

ＨＦＣ－

２４５ｆａ

为原料在催化剂作用下脱酸反应生成

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

产品

。

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

无

毒不燃

，

ＯＤＰ

为

０

，

ＧＷＰ

小于

０．０２

，

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

除应用为制冷剂外还被用作发

泡剂

、

清洗剂

、

气溶胶推进剂

、

溶剂组合物

、

绝缘材料及灭火与抑燃剂等

。

新型环保制冷剂

２

，

３

，

３

，

３－

四氟丙烯

（

ＨＦＯ－１２３４ｙｆ

）

合成技术研究

。

ＨＦＯ－

１２３４ｙｆ

作为单一工质制冷剂

，

具有优异的环境参数

，

ＧＷＰ＝４

，

ＯＤＰ＝０

，

且其系

统性能优于

ＨＦＣ－１３４ａ

。

选用

ＨＦＯ－１２３４ｙｆ

替代

ＨＦＣ－１３４ａ

制冷剂

，

汽车生产商

可以继续沿用原车载空调系统

。

因此

ＨＦＯ－１２３４ｙｆ

被认为较具潜力的新一代汽

车制冷剂替代品

，

目前在西欧已被汽车生产商所接受

。

（

２

）

深加工产品研发方向

聚偏二氟乙烯

（

ＰＶＤＦ

）

合成技术的开发

。

ＰＶＤＦ

树脂主要是指聚偏二氟乙

烯均聚物或者聚偏二氟乙烯与其他少量含氟乙烯基单体的共聚物

，

ＰＶＤＦ

树脂

兼具氟树脂和通用树脂的特性

，

除具有良好的耐化学腐蚀性

、

耐高温性

、

耐氧

化性

、

耐候性

、

耐射线辐射性能外

，

还具有压电性

、

介电性

、

热电性等特殊性能

，

是目前含氟塑料中产量名列第二位的产品

。

ＰＶＤＦ

应用主要集中在石油化工

、

电子电气和氟碳涂料三大领域

。

产品合成以

ＨＣＦＣ－１４２ｂ

为原料

，

延伸公司原

有产品链

，

增加附加值

。

聚四氟乙烯

（

ＰＴＦＥ

）

的合成技术开发

。

聚四氟乙烯可采用压缩或挤出加工

成型

；

也可制成水分散液

，

用于涂层

、

浸渍或制成纤维

。

聚四氟乙烯在原子能

、

航天

、

电子

、

电气

、

化工等工业中广泛用作耐高低温

、

耐腐蚀材料

，

绝缘材料

，

防

粘涂层等

。

产品合成以

ＨＣＦＣ－２２

为原料

，

延伸公司原有产品链

，

增加附加值

。

（

３

）

研发设备仪器购置方案

序号 设备名称 型号 计量单位 数量

１

高压液相反应釜

哈氏合金

５Ｌ

只

５

哈氏合金

２５Ｌ

只

５

哈氏合金

５０Ｌ

只

２

２

搪瓷中压反应釜

５Ｌ

只

５

２５Ｌ

只

２

５０Ｌ

只

２

３

衬四氟高压反应釜

５Ｌ

只

２

２５Ｌ

只

２

５０Ｌ

只

２

４

气相氟化反应釜

５Ｌ

只

８

２５Ｌ

只

４

５０Ｌ

只

４

５

聚合反应釜

５Ｌ

只

４

２５Ｌ

只

４

５０Ｌ

只

４

６

各类泵 台

８０

７

压缩机 台

６

８

控制系统

（

含仪表

）

套

４

９

反应回流塔 哈氏 台

１０

１０

高压精馏系统设备 哈氏 套

５

１２

热交热器 哈氏 只

２４

１３

制冷系统 套

１

１４

催化剂制造设备 套

１

（

４

）

人员配备

序号 课题组 研发内容 人数

１

发泡剂课题组 研究开发

ＨＦＯ－１２３３ｚｄ

的合成技术

１５

２

制冷剂课题组 研究开发

ＨＦＯ－１２３４ｚｅ

、

ＨＦＯ－１２３４ｆａ

的合成技术

１８

３ ＰＶＤＦ

课题组 聚偏二氟乙烯

（

ＰＶＤＦ

）

合成技术的开发

１２

４ ＰＴＦＥ

课题组 聚四氟乙烯

（

ＰＴＦＥ

）

的合成技术开发

１５

（

二

）

检测中心分析室方案

项目检测中心是为生产及研发做检测分析而建

，

从控制原料品质生产过

程中间产物到产品进行跟踪检测

，

从而达到全程质量检测控制的目的

；

研发及

生产部门根据检测数据进行试验及生产线运行参数指标的调控

；

研发中心还

可根据检测数据收集

、

分析

，

及时调整试验方案

。

检测中心主要检测项目

：

原料

、

中间产物

、

产品的纯度

、

水份

、

酸度

、

金属离

子

、

阴离子等

。

检测中心主要仪器设备清单

序号 设备名称 型号 计量单位 数量 金额

（

万元

）

１

气相色谱工作站 日本岛津 套

２０ ９１０

２

液相色谱工作站 日本岛津 套

１０ ７００

３

光谱

＼

质谱仪 台

１０ ３００

４

精密称重仪 台

２０ ４０

５

精密水份测定仪 台

１０ １００

６

高频等离子发射光谱仪 台

２ ３５２

７ ＩＣＰ－ＭＳ

（

ＳＩＩ

）

台

２ ２５０

８

阴离子检测仪 戴安 台

２ １５０

９

微粒子检测仪 台

２ ９０

合计

２

，

８９２

４

、

项目选址

项目在原厂区内建设

，

无需进行土地购置

。

５

、

环保影响及措施

本项目试验所产生的三废并入厂区三废处理系统处理后达标排放

，

生活

污水与生活垃圾纳入厂区统一管理

。

６

、

项目组织方式和实施进度安排

项目建设周期份为

：

前期工作

１２

个月

，

完成可研报告

、

立项

、

环评审批

、

用

地规划审批

、

设计

／

监理

／

工程招投标

、

施工图设计等

；

建设期

２２

个月

，

完成研发

与检测中心大楼土建

、

水电设备安装

、

装饰装修等工程

，

设备购置与安装

、

试运

行

、

竣工验收

。

总计

３４

个月

。

７

、

投资项目经济效益分析

研发与检测中心作为公司的技术核心部门

，

建成后将集中公司高端技术

人才

，

致力于新产品的研发

，

有利于整合资源

，

提高研发仪器设备的利用率

，

加

速人才的培养与技术储备

，

间接为企业带来利润

。

（

七

）

三美品牌建设及市场推广项目

１

、

项目概况

本项目拟通过三美制冷为主体

，

实施品牌建设及市场推广

，

采用

“

线下

＋

线上

”

的方式

，

通过互联网和移动通信网络向经销商和终端客户提供及时

、

全

面

、

深入的制冷市场商品信息服务

。

“

三美

”

品牌已经成为发行人和发行人产品的象征和代表

，

是发行人最重

要的无形资产之一

。

为了进一步扩大

“

三美

”

品牌的良好市场形象

，

培养消费者

的品牌忠诚度

，

同时推进市场开拓

，

扩大市场占有率

，

以取得良好的经济效益

和社会效益

，

发行人计划加大

“

三美

”

品牌建设与市场推广的力度

。

项目预计投入

４

，

８００

万元实施品牌推广

，

项目实施周期

２４

个月

。

公司将通

过网站平台

、

移动通讯平台

，

线下经销网络

，

为客户提供全面的制冷配件配套

服务

，

以求覆盖制冷市场最全面的客户群体

。

２

、

投资估算

公司品牌与市场推广项目总预算如下表

：

单位

：

万元

项目

２０１７

年

２０１８

年

互联网信息

化

三美制冷商城平台开发维护

２００ ３５０

移动互联网商城终端开发维护

８０ １２０

其他互联网平台开发维护

１３０ ２２０

线上品牌推

广

百度品牌推广

１３０ １９０

３６０

品牌推广

８０ １４０

行业门户网站品牌推广

１３０ １９０

商城平台客户流量费用

７０ １００

线下品牌推

广

行业杂志期刊品牌推广

７０ １００

地区品牌推荐会

２００ ４００

地区经销商会议

２００ ４００

活动

季度产品促销返利活动

３００ ５００

年度经销商答谢活动

２００ ３００

小计

１７９０ ３０１０

总计

４８００

３

、

实施方案

（

１

）

设备购置及维护

项目重点在于对三美制冷商城

、

移动互联网终端和其他互联网平台的开

发和维护

，

逐步发展为以三美制冷商城为中心

，

其他平台为辅助的互联网信息

化综合平台

。

项目 投入方向

硬件设备 计算机等硬件设备

三美制冷商城平台开发维护

ｗｗｗ．ｓａｎｍｅｉｍａｌｌ．ｃｏｍ

三美制冷商城

移动互联网商城终端开发维护 手机端

ＡＰＰ

、

微信

、

微博等移动互联网

其他互联网平台开发维护 淘宝

、

京东

、

慧聪网等综合性商城网站

（

２

）

线上品牌推广

线上推广主要通过搜索引擎百度

、

３６０

搜索在关键词搜索

、

视频插播广告

、

网页快照等提高直接与间接潜在客户的点击率

；

通过制冷行业门户网站在软

文

、

图片

、

活动宣传等加深专业客户的品牌认知度

；

通过淘宝

、

京东

、

慧聪网等

综合商城类网站促使有购买欲望的客户达成交易

。

投入类型 投入方向

百度品牌推广 百度推广

３６０

品牌推广

３６０

推广

行业门户网站品牌推广 制冷快报

、

慧聪网等行业媒体

商城平台客户流量费用 淘宝

、

京东

、

慧聪网等商城引流

（

３

）

线下品牌推广

线下的推广主要通过以下几种方式

：

传统媒体行业期刊的广告投放

、

业务

所触及的全国各地级市品牌推荐会

、

全国各省的经销商会议

。

通过面对面的交

流

，

切身实地的去解决客户的困难

，

有助于三美品牌形象深入人心

，

有利于合

作关系的稳定和销售业绩的稳步提升

。

投入类型 投入方向

行业杂志期刊品牌推广 制冷商情等行业期刊

地区品牌推荐会 全国各地级市

地区经销商会议 全国各省

（

４

）

活动推广

公司将每季度对完成销售任务的优秀经销商实行奖励

，

通过返点

、

礼品等

形式进行

。

每年至少进行一次进行经销商答谢活动

，

并对突出贡献经销商实行

奖励

。

投入类型 投入方向

季度产品促销返利活动 销售返点

、

奖励

、

礼品等

年度经销商答谢活动 客户答谢活动会议等

（下转A23版）

（上接A21版）


