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钢材、焊接、机械连接、螺栓检测委托单
	资金账号
	委托单位
	
	委托人
	

	
	工程名称
	
	联系电话
	

	见证单位

（章）
	
	见证人
	

	施工单位
	
	检测类别
	□见证委托  □一般委托

□   

	□原材
	□热轧带肋□热轧光圆□冷轧带肋□冷轧扭□预应力砼用钢绞线□预应力砼用钢丝

□热轧带肋（抗震）□玻璃纤维筋
	检测

参数
	□抗拉强度 

□弯曲 

□反向弯曲 

(延伸率

□反复弯曲

□强屈比

□屈强比

□重量偏差

□抗剪力

□剪切强度

□最大力总伸长率

□弹性模量

□化学成分(碳锰硫 硅磷)

	
	检测标准
	□GB 1499.2-2007 □GB 1499.1-2008 □GB 13788-2017□JG/T406-2013

□GB 1499.2-2018 □GB 1499.1-2017 □GB/T28900-2012
□GB/T5224-2014 □GB/T5223-2014  □GB/T228.1-2010 □GB/T21839-2008
	
	

	□焊接
	□闪光对焊  □电渣压力焊 □电弧双面搭接焊  □电弧单面搭接焊 □电阻点焊
	
	

	
	检测标准
	□JGJ 18-2012  □JG/T368-2012
	
	

	□碳素结构钢
	□型钢 □钢棒
	检测标准
	□GB/T 700-2006 
	
	

	□低合金高强度结构钢
	□型钢 □钢棒
	检测标准
	□GB/T1591-2008 
	
	

	□机械连接
	接头类别
	
	检验方式
	□现场检验   □工艺检验
	检测

参数
	□单项拉伸 

□母材拉伸

	
	检测标准
	□JGJ 107-2016 □□GB 1499.2-2007□GB 1499.2-2018
	
	

	□高强螺栓
	□
	检测标准
	□GB/T1231-2006 

	□抗滑移
	设计等级
	
	螺栓规格/钢板材质
	
	检测标准
	□GB 50205-2001

	牌号
	规格
	代表部位
	生产厂家 
	炉批号
	批量
	附注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	我方保证所填写的信息、提供的资料和实物确具真实性，见证人签名真实有效，并对检测单位所填写的信息和承诺予以确认，我方保证按时交清检测费用,若超过15日未领取应退样品，由你方全权处理。

委托方代表（送样人）签名：                    年     月     日

	以下内容由检测机构填写

	样品状况
	□正常 □不正常
	样品描述（必要时）
	
	收样人/日期
	

	检测组数
	
	检测费用
	
	金额合计
	

	加工组数
	
	加工费用
	
	实收金额
	

	本机构保证检测的科学性、公正性和准确性，对来样出具的检测数据及结论负责（现场检测对见证方抽选的检测部位（点）的检测数据及结论负责）；对委托方提供的检测样品和技术资料保密。 

	说

明
	1、请在□的地方划√。√代表选择，□代表不选择。

2、本委托单如不够填写，可另附页。另附页必须经本委托单双方确认签名后方可与本委托单共同生效。

3、本委托单由委托方送样人和检测方收样人签字或盖章生效。

4、本委托单委托信息由委托单位、见证单位或施工单位任一方盖章确认。

	禾力检测联系方式：本部：0838-6660399  2903683  2901591   资阳：028-26243134    雅安：0835-6569269              

乐山：0833-2272758     凉山：0834-2596110    简阳：028-27755889     攀枝花：0812-3895588
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