E-350无铅波峰焊锡机
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E-350无铅波峰焊锡机特点：

外形流线型设计，内部模块设计，适合SMT及直插元件的无铅焊接；

喷雾系统采用强制上下抽风，防止助焊剂滴在PCB板上；

助焊剂感应器外置，更加可靠耐用；

内置助焊剂喷头自动清洗功能系统；

标配双冷风刀，防止助焊剂雾气向外扩散，减少污染；

新型良好的洗爪系统设计；

锡炉标配全钛炉胆，对应无铅环境的经久耐用；

双波控制采用无极双频技术，可独立控制波峰高度；

1/2HP大功率波峰马达，最大波峰高度可达17mm；

具有超温声光报警及紧急制动系统，所有马达均有过载保证；

可根据用户的设定时间自动进行开机和关机。

技术参数

	规格表
	E-350

	外形尺寸（L×W×H）
	4430×1620×1650mm/4430×1780×1650mm

	重量
	2300kg

	电源
	3P5W，380V/220 50Hz 63A

	启动功率
	26KW

	正常运行功率
	10KW

	控制系统
	电脑+PLC

	喷雾系统
	

	传动方式
	步进马达/气缸式

	喷雾气压
	0.25MPa-0.4Pa

	助焊剂流量控制
	10-100ml/min

	助焊剂自动添加
	自动

	抽风方式
	上下抽风

	抽风管直径
	Φ200

	排风量
	25m³/min

	预热系统
	

	预热方式
	为热风/红外

	温度控制方式
	PID+SSR

	预热区数量
	4

	预热区长度
	1800mm

	预热温度可调范围
	室温~250℃

	预热升温时间
	15min（150℃）

	运输系统
	

	宽度范围
	Min：80×60；Max：400×350/400×300

	PCB传送方向
	从左到右

	传送速度范围
	0-2000

	运输高度
	750±20

	允许PCB元件高度
	上120（可选：160）/下15

	速度控制方式
	变频器闭环无极调速

	爪
	双排链快换双钩爪

	导轨宽度调整方式
	自动

	导轨角度
	4°~7°

	锡炉系统
	

	锡炉工作方式
	机械式

	锡炉材质
	全钛

	波峰调节方式
	电脑数字控制

	锡炉发热管功率
	380 VAC 9KW

	锡炉最高温度
	300℃

	锡炉容量
	400kg

	波峰驱动功率
	2KW 220V

	锡炉升温时间
	180min（设定：250℃）

	锡炉控制方式
	PIS+SSR

	冷却系统
	

	冷却方式
	强制风冷/冷风机

	其他
	

	洗爪
	毛刷


选配：中央支撑；上层预热；UPS保证；氮气系统；接驳压刀

