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1. 控制系统：整机动作控制采用PLC人机界面，显示机械动作的实时监控功能，可显示多种语言，如中文，英文等，实现系统多功能和智能化。电脑（智能触摸屏电脑），电脑程序简单、快捷、便于操作，本电脑程序不伤气针，兑口平整，完全切断（本厂专利程序）
2. 减速机采用国内一线品牌（国茂硬齿面）噪音低，运行稳定
3. 电机采用大厂家全铜变频专用电机，整机电器采用正泰品牌，接近开关采用进口品牌
4. 油缸采用HOB重型国标油缸（GB国标油缸）。油站系统采用高效节能低噪音油泵系统。
5. 螺杆采用舟山品牌38铬钼铝且氮化不低于60丝。且长径比选用1:25，产量高（高产能新型混炼螺杆）螺杆设计既能满足螺杆高产量，也能保证塑化均匀。
6. 螺杆上采用铝瓦风机加热，保温好，高温风机自动降温，整机采用智能温控表。
7. 模头采用中心进料分流式和芯型互补流道式，型胚壁厚均匀，换色快捷，从单层到三层满足客户不同需求。模头内部精磨镀铬，流道光滑，换色快，生产的产品内部，外部光滑无痕迹，产品表面光滑。
8. 本机采用台湾品牌直线导轨，运行更稳定更耐用。
（本设备可带壁厚控制器、贴标、双层、液位线等功能）
吹塑机详细配置单

	序   号
	名   称
	数   据
	说   明

	1
	制品容量
	1-10升
	

	2
	每模制品数量
	2个（两模）
	

	3
	合模次数
	每小时60-300次
	

	4
	模板尺寸
	420*500*50mm
	

	5
	最小容模厚度
	120mm
	

	6
	模板最大开距
	550mm
	

	7
	最大合模力
	10T
	

	8
	主机螺杆直径
	Ф80
	38CrMoAl

	9
	螺杆长径比
	25/1
	

	10
	最大塑化能力
	75公斤
	

	11
	主电机功率
	15kw
	变频

	12
	加温功率
	15kw
	

	13
	吹气方式
	上吹气兑口
	

	14
	操作系统
	微电脑PLC
	

	15
	机组总质量
	2T
	

	16
	外形尺寸（长宽高）
	3.2m*1.98m*1.68m
	

	17
	耗气量
	0.5m³/min
	

	18
	切料方式
	热切料
	

	19
	电源
	380v(三相四线制)
	

	20
	液压电机
	5.5KW
	

	



   本型号适用于以PP、PE原料的塑料制品。主要用于果奶瓶、农药瓶、医药瓶、兽药瓶、化妆品瓶、机油桶等中控塑料制品。生产规格1-10升的塑料中控产品。本机采用杰牌减速机、变频调速、日本欧姆龙接近开关。















