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设备图片

二 、设备概要
     本设备适用各种平板显示液晶屏（LCD PANEL）触摸功能玻璃（SENSOR GLASS）、硬质线路板（PCB PCBA）与柔性线路板（FPC、COF、TAB）在FOG、FOB工艺中的热压邦定。
三、 设备结构单元
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	机架结构单元
	1套
	

	2
	人机控制单元
	1套
	

	3
	本压压头单元
	1套
	

	4
	预压压头单元
	1套
	

	5
	载台移动单元
	1套
	

	6
	视觉对位单元
	1套
	

	7
	夹具组合单元
	1套
	

	8
	光源照明单元
	1套
	

	9
	静电组合单元
	1套
	

	10
	供电散热单元
	1套
	


四、产品参数
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	Panel&Glass
	适合尺寸：12寸-65寸（可定制）
01）最大尺寸：L1439mm×W809mm

02）最小尺寸：L266mm×W149mm
适用厚度：0.2mm-1.8mm
	65寸

	2
	FPC/COF/TAB
	适用FPC尺寸
01）最大尺寸：L100mm×W40mm
02）最小尺寸：L10mm×W7mm
适用厚度：0.05mm-1mm
	FOG工艺

	3
	驱动IC
	01）L:5-35mm
02）W:1-5mm
03）H:0.2-3mm
	无COG工艺


五、 设备配置
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求(及变更内容)

	1
	温控器
	日本欧姆龙
	

	2
	镜头
	日本精工
	

	3
	伺服驱动器
	日本松下
	

	4
	伺服电机
	日本松下
	

	5
	PLC
	日本松下
	

	6
	θ轴驱动器
	日本CKD或横川
	

	7
	θ轴电机
	日本CKD或横川
	

	8
	摄像机
	日本松下
	

	9
	气缸主件
	日本SMC或CKD
	

	10
	电磁阀主件
	日本CKD或SMC
	

	11
	X轴驱动器
	日本松下或施耐德
	

	12
	X轴电机
	日本松下或施耐德
	

	13
	丝杆
	日本黑田或THK
	

	14
	图像处理器
	日本松下
	

	15
	光电开关
	日本松下或欧姆龙
	


六、设备性能
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	工艺流程
	01）设备开机复位完成，各运动轴回到待机状态
02）进入人机界面，点击自动模式，点击载台复位
03）放Panel&Glass在载台上，点击平台真空按键并吸附牢固
04）放FPC在夹具上，点击FPC真空按键并吸附牢固
05）双手点击左右启动按钮，送料轴运行到进料位停止，同时相机拍摄玻璃mark点
06）预压头（V轴）往下运行到吸料位停止并打开真空吸附FPC
07）送料轴破真空后回到待机位，预压头（V轴）上升到拍照位停止
08）相机轴运行到拍照位进行拍照并对位，对位OK后相机轴回到待机位
09）预压头（V轴）回到待机位，平台轴前进到预压位停止
10）预压头（V轴）往下运行到预压位邦定FPC，邦定完成后破FPC真空回到待机位
11）平台退回到待机位停止，本压头下来邦定，邦定完成后本压头上升到待机位
12）取下产品完成，重复操作
	

	2
	邦定精度
	01）X轴精度±5-10um（除物料公差）
02）Y轴精度±10-15um（除物料公差）
	物料公差除外

	3
	动作节拍
	5-8S/PCS
	

	4
	导轨精度
	±3-10um
	

	5
	丝杆精度
	±3-8um
	

	6
	电机噪音
	低于≤35db
	

	7
	防震性能
	优
	

	8
	视觉对位
	3-6S/PCS
	

	9
	压力显示
	0.001kpa
	

	10
	压力精度
	±0.01kg
	

	11
	控温精度
	±3-8℃
	

	12
	产品换型
	通用模板
	

	13
	设备故障率
	≤0.01%
	

	14
	压头水平度
	±3-5um
	


七、 设备整体及单元参数    
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	供需电源
	AC220V±10%     60Hz
	

	2
	额定功率
	4000W
	

	3
	压缩空气
	01）工作气压：0.4-0.8MPa
02）消耗气量：80L/min
03）气管颜色：黑色
04）气管直径：￠8，￠6，￠4mm
	

	4
	真空方式
	真空泵+真空发生器
	

	5
	工作环境
	工作环境：无尘车间和洁净车间
	

	6
	机架结构单元
	01）设备尺寸：L1200 X W1600 X H1465mm
02）动态尺寸：L2200mmX W1800mm X H1600mm
03）设备重量：780kg
04）结构外型：单边龙门架构
05）结构材质：型铝+钢构
06）承受力度：800kg
07）表面处理：机架表面经过烤漆处理
	以实物为准

	7
	人机控制单元
	01）操作界面：七寸全彩人机界面
02）显示类型：TFT液晶显示
03）显示颜色：真彩，65535色
04）抗干扰力：工业三级
05）电磁兼容：符合工业三级标准
06）额定功率：5W
07）ROM内存 ：64M
08）分辨率  ：(1024x768)
09）显示亮度：200cd/m2
10）控制系统：日本松下PLC
11）输出类型：晶体管输出
12）I/O点数 ：约204点
13）响应速度：1ms
14）链接速度：10Mbps
15）数据寄存：10240字
16）内部触点：14192点
17）扫描时间：1ms/20K步时（超高运算）
18）软件架构
19）公司欢迎界面
20）出厂设置画面
21）手动操作画面
22）自动操作画面
23）异常报警画面
24）密码设置画面
25）参数设置画面
26）I/O 监控画面
	18）软件架构细分如下:
进入系统画面
真空设置画面
时间设置画面
配方设置画面
工作模式画面
相机位置控置
送料位置控置
伺服输出监控
PLC输入监控
工作指定执行
手动速度设置
Z轴位置控置
自动学习设定
自动速度设置
时期时间设置

	8
	本压压头单元
	01）压头结构：双气缸自重消除结构（自主研发荣获专利）
02）结构材质：45＃钢+铝材+合成石
03）传动方式：双气缸+导轨十滑块
04）气缸驱动：电磁阀驱动
05）气缸类型：薄型气缸
06）压头行程：75mm
07）活塞速度：（50-1000）mm/s
08）压力精度：±0.01kg
09）油水分离：分水器分离
10）调压类型：精密调压
11）调压范围：0.01-0.75Mpa
12）保证耐压：1.5Mpa
13）缓冲压力：0.01-0.75Mpa
14）显示类型：数字显示
15）反应时间：±2.5ms
16）压力单位：KPa/MPa/bar/psi可互换
17）压力范围：-0.100-1.000MPa
18）显示颜色：3色（红/绿/橙）显示
19）输出类型：NO/NC两路输出
20）保证耐压：1.5MPa
21）加热方式：恒温加热
22）控温精度：±3-8℃
23）量度范围：RT-500℃可自行设置
24）加热器件：SUS304发热管
25）器件数量：2个
26）发热功率：220V 300W
27）规格尺寸：￠8*100 
28）感温器件：K型热电偶
29）卷带结构：左右旋转轮
30）卷带驱动：直流电机
31）卷皮宽度：5mm-10mm范围（可定制）
32）卷带控制：光电开关
33）检测距离：6mm
34）反应时间：20us-80us以下
35）刀头规格：L50xW1.5xH25mm(可定制)
36）刀头材质：440C或钨钢
37）背压底座：L型石英条
38）石英规格：L100mm X W20mmXH24mm
39）压接面积：L100mmX4mm
40）石英材质：二氧化硅含量

99.999（%） 
41）导轨数量：4条
42）导轨行程：120mm
43）导轨精度：±3-10um
44）滑块数量：6个
45）滑块精度：±3-12um
	

	9
	预压压头单元
	01）压头结构：伺服升降结构
02）结构材质：45＃钢+型铝
03）压头精度：±3-10um
04）传动方式：松下伺服电机驱动
05）缓冲压力：拉力控制
06）压头行程：60mm
07）吸附方式：真空吸附
08）显示类型：数字显示
09）最小单位：±0.001KPa
09）显示单位：KPa/MPa/bar可互换
10）显示范围：-1-（-95）Kpa
11）显示颜色：3色（红/绿/橙）显示
12）输出类型：NO/NC常闭常开两路输出
13）极限压力：1.5MPa
14）温控系统：日本欧姆龙
15）加热方式：恒温加热
16）控温精度：±3-8℃
17）加热器件：SUS304发热管
18）器件数量：1个
19）发热功率：220V 150W
20）规格尺寸：￠6*50 
21）感温器件：K型热电偶
22）温度范围：RT-150℃
23）刀头材质：440C或钨钢（高硬度）
24）刀头规格：L50xW5.0xH22mm（可定制）
25）丝杆精度：±3-10um
26）滑块数量：1个
27）滑块精度：±3-12um
	

	10
	载台移动单元
	01）载台结构：伺服电机+丝杆滑轨+载台
02）载台规格：L1500mm * W1400mm
03）载台材质：铝型材+优质电木
04）载台慢速：0.5-100mm/s
05）载台快速：100-250mm/s
06）速度模式：快慢两种模式选择
07）载台行程：1500mm
08）运行方式：手动或自动/摇杆运行
09）重复精度：±3-10um
10）载台水平：±20-50um
11）载台驱动：日本松下伺服驱动系统
12）导轨长度：2030mm
13）滑块数量：6个
14）丝杆长度：1655mm
15）丝杆精度：±5-10um
16）响应频率：2（KHz）
17）控制模式：转矩/速度/位置/全闭环
18）惯量特性：低惯量
19）额定功率：0.75KW
20）额定电压：200V
21）滤波技术：低通滤波器
22）调整频差：1（MHz)
23）输入损耗：60-90dB
24）输入阻抗：50Ω
	

	11
	视觉对位单元
	01）视觉系统：日本松下
02）摄像像素：30万-400万
03）图像存储：256张
04）PLC通信： 松下/欧姆龙/富士通用
05）显示通道：双通道
06）传输速度：80MSEC/张
07）快门速度：30us-1.000ms
08）抗干扰性：1.000脉宽50ns/1us
09）耐振动力：振动频率10-55Hz
11）摄像镜头：同轴光光学镜头
12）镜头数量：2个
13）镜头像素：6.2um
14）物镜倍数：40倍
15）调节方式：X-Y-Z千分尺调整
16）调节行程：15mm
17）手柄线长：3米
18）显像屏幕：12.1寸
19）屏幕像素：1024*768
20）对位系统
21）对位轴数：六轴，X-Y-θ-V-送料/相机
22）对位节拍：3-6S/pcs
23）对位模式：手动/自对
24）XY轴驱动：日本松下或西格玛
25）极限速度：10-25m/min 
27）速度模式：快速/慢速两种选择
28）θ轴驱动：CKD，NSK，NS
29）θ轴行程：360℃
30）分度精度：±0.008℃
31）反复精度：±0.0015℃
32）极限转速：240r/min
33）减速比例：蜗轮蜗杆（1：144）
34）连接电览线：4米
35）送料轴速度：极限速度10m/min
36）相机轴速度：极限速度25m/min
	

	12
	夹具组合单元
	01）FPC夹具：1套
02）夹具规格：L100mm*60mm
03）真空孔径：∮1.0
04）镜头夹具：2套
05）调节方式：X、Y、Z方向用千分尺调节
06）微调量程：最大15mm
07）微调精度：±1-3um
	

	13
	光源照明单元
	01）光源系统：光源控制器
02）控制方式：两路两级(带控)
03）发光部件：LED射灯或白色单灯
04）照明部件：常规白炽灯管
	

	14
	静电组合单元
	01）静电设备：离子风棒
02）离子电压：5.6KV（离子电源内部产生离子电压）
03）工作距离：100mm
04）离子平衡：≤|±15V|
05）中和时间：±0.2s
06）附加静电：静电环插座
	

	15
	供电散热单元
	01）交流供电：交流电压220V±20V 60Hz   
02）直流供电：24V/12V开关电源
03）输出功率：350W
04）散热方式：风扇+风叶窗
05）风扇数量：3pcs
	


八、设备安全 
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	安全标示
	01）非专业人士请勿打开
02）高温注意
03）当心夹手
	

	2
	电路保护
	01）动作信号：光电传感器提供
02）过流保护：漏电开关+保险
03）过压保护：空气开关
	

	3
	动作保护
	01）双手启动保护
02）安全档板保护
03）急停停止保护
04）声光报警保护
05）光栅感应保护
06）保护宽度：125-1320mm
07）距离检测：0.3-3m
08）响应时间：3-18ms
09）最大功率：小于或等于5W
10）红外光波长：940 Nm
	

	4
	温度保护
	01）超温报警断电
02）低温加热延时工作
	

	5
	提示功能
	01）提示声音：蜂鸣器
02）提示信号：报警灯
03）提示语言：软件界面提示框
	


九、文件资料与售后服务 
	序号
	项目
	规格参数
	客户需求

	1
	文件资料
	设备说明书（交货时提供）
	

	2
	设备交付状态
	设备表面洁净无尘，在操作按钮处加贴说明
	

	3
	培训内容
	01）设备到厂后，售后工程师按以下完成售后工作
02）设备的安装和布置（需方要积极主动配合）
03）设备的调试和校准（需方可以陪同学习）
04）操作及保养培训（需方需要2位稳定人员以上， 技术人员最佳，并主动配合学习及尽快撑握培训内容和操作技能）
培训内容如下：
01）设备安装
02）设备操作
03）设备调校参数设定
04）设备常见故障排除
05）设备易损配件更换
06）日常保养注意事项
	

	4
	售后服务
	01）终身维护
02）设备正常使用情况下免费保修壹年（易损件除外）
03）设备安装调试和人员培训
04）具体内容参照“购销协议书”
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