
电 热 恒 温 水 浴 锅 说 明 书

电热恒温水浴锅主要用于蒸馏、干燥、浓缩及温渍化学药品或生物产品。是各大中专院校、科研企事业单位实验室及化验室的常规必备产品。

一、技术参数

电源：220V 50Hz                  控温范围：室温-100℃

控温精度：±0.1℃              

二、操作说明

1、温度设定：

   按SET键可设定或查看温度设定点。按一下SET键字符开始闪动，表示仪表进入设定状态，按↑键设定值增加，按↓键设定值减小，长按↑键或↓键数据会加速变动，再一次按SET键，仪表回到正常工作状态，温度设定完毕。

２、回差控制：

   按SET键3秒仪表进入内层参数设定状态。第一个出现并闪动的参数为COO即回差值。回差值控制参数要慎重调整，仪表控制加热输出值到设定值，当温度下跌到设定值减回差值时又开始加热。在回差范围内输出（继电器）是不动作的，这样可减少继电器动作次数以利于延长继电器寿命。回差值越大继电器动作次数越少。回差值过大会降低控制精度。调整好回差参数后按SET键3秒钟仪表回到正常工作状态。

3、提前量设定：

   按SET键3秒仪表进入内层参数设定状态。第一个出现并闪动的参数为EOO即为加热停止前提量。前提量参数要慎重调整，为减少温度过冲，仪表控制加热输出时会提前截止加热。当温度下跌到提前量一下时又开始加热，在设定值与提前量范围内输出（继电器）是不动作的，这样可减少继电器动作次数以延长继电器寿命。提前量越大继电器动作次数越少，提前量过大会降低控制精度。调整好提前量参数后按SET键3秒钟仪表回到正常工作状态。

4、时间比例设置：

   按SET键3秒仪表进入内层参数设定状态。

   E：为比例带偏移量，E参数可使实际控制点平衡移。即使时间比例的中心平移。依加热系统的不同E值可正也可为负。

   P：为比例带，即比例控制值，为了便于理解同时也为了使比例带有更大的表示空间，本仪表的比例带是单边比例带，即实际比例带是2倍P值。以实际控制点为中心从下至上在P值范围内输出加热比例按0%-100%均布。

   T：为加热输出循环周期，即继电器工作循环周期。T值小控制效果好，但T值太小继电器会频繁工作而减少寿命。一般T值取20-60秒。

5、智能控制参数设置：

   按SET键3秒仪表进入内层参数设定状态。

   E：这个参数再P=0时是加热停止的前提量，当P≠0时仪表为智能PID工作方式。P≠0时E参数无意义。

   P：为比例带，即比例控制值，仪表以设定值为中心P值分布在设定点两边。在P值范围内仪表以PID方式工作。

   T：为加热输出循环周期，即继电器工作循环周期，T值小控制效果好，但T值太小继电器会因频繁工作而减少寿命。一般T值取20-60秒。

   为简化操作，仪表的积分时间（I）和微分时间（D）设计为隐藏参数，其默认值：I=180，D=45.

三、注意事项：

   1、该产品使用220V交流电，电源采用三脚安全插头，其中一个最长的脚为安全接地脚，为此对应使用的三眼插座应妥善接地。

   2、水箱在加水时，水量不能少于最低水位（即不能使加热管露出水面），以免烧坏电热管，造成漏电、漏水。但也不要加的过多，以免沸腾时水量溢出表面。

   3、由于水箱内加温时水温上下温差较大，所以当需用温度计测量时，一定要待水温在稳定状态时测量。

   4、加热管之间有一根不锈钢金属棒做温度传感器，切勿碰撞，以免失灵。
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